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SZLIFIERKA KATOWA PNEUMATYCZNA
PNEUMATIC ANGLE GRINDER
DRUCKLUFT-WINKELSCHLEIFER
[THEBMATUYECKASI YITIOBAS LUNMN®OBAIbHASI MALUMHA
MHEBMATUYHA KYTOBA LUMI®YBANIbHA MALUMHA
PNEUMATINIS KAMPINIS SLIFUOKLIS
PNEIMATISKA LENKA SLIPMASINAS
PNEUMATICKE UHLOVOU BRUSKU

PNEUMATICKE UHLOVU BRUSKU

PNEUMATIKUS SAROKCSISZOLO

POLIZOR UNGHIULAR PNEUMATIC

AMOLADORA ANGULAR NEUMATICA

YT-09675
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1. wlot powietrza

2. zlacze wlotu powietrza
3. spust (wigcznik)

4. blokada wigcznika

5. obudowa

6. ostona $ciernicy

7. rekojes¢ dodatkowa

8. Sciernica

9. gorny kolnierz mocujacy
10. dolny kotnierz mocujacy
11. narzedzie

12. gniazdo weza

13. waz

14. ztaczka weza

15. smarownica

16. reduktor

17. filtr

18. kompresor

RU

1. BO3Ayx03aB0pHHK

2. WTyLep ANS MoaaYy CxaToro Boaayxa
3. KHOMKa BKIIOYeHMst

4. BnokupoBKa KHOMKI BKIIOYEHNS

5. kopnyc

6. 3aLKTHbII KOXyX abpaauBHOrO kpyra
7. pononHuTenbHas pyKosTka

8. abpaaueHblil Kpyr

9. BEPXHMIA 3aXVMHbIA naHel

10. HKHNIA 3aXUMHBIA chnaxeL

11. CMeHHbI paBoMit MHCTPYMEHT

12. rHe3no Wwnara

13. wnaxr

14. coefmHUTENb LWNAHT

15. macneHka

16. peaykTop

17. punstp

18. komnpeccop
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1. air filter

2. air inlet connector

3. drain (switch)

4. switch lock

5. housing

6. grinding wheel guard
7. additional handle

8. grinding wheel

9. upper mounting flange
10. lower upper mounting flange
11. tool

12. hose socket

13. hose

14. hose connector

15. grease gun

16. reducer

17. filter

18. compressor

UA

1. noBiTpo3abipHuk

2. WTyuep Ans noaadi CTUCHEHOTO NOBITPS
3. KHOMKa BBIMKHEHHS

4. 6rIOKyBaHHS KHOMKY BBIMKHEHHS!

5. kopnyc

6. 3axXuCHUI Koxyx abpasuBHOro Kpyra
7. BONOMiXHa pykosiTka

8. abpaausHuit kpyr

9. BEPXHilt 3aTUCKHIA hnaHeLlb

10. HWKHIA 3aTUCKHUA (hnaHeub

11. 3MiHHUIA POBOYMI IHCTPYMEHT

12. rHi3no Wwnakra

13. wnaxr

14. 3'efHyBay WnaHra

15. ny6pvkatop

16. peaykTop

17. dinbTp

18. komnpecop
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1. Lufteinlass

2. Lufteinlassstutzen

3. Luftauslass (Schalter)
4. Blockade des Schalters
5. Gehduse

6. Abdeckung der Schleifs
7. Zusétzlicher Handgriff
8. Schleifscheibe

cheibe

9. Oberer Befestigungsflansch

10. Unterer Befestigungsfl
11. Werkzeug

12. Schlauchbuchse

13. Schlauch

14. Schlauchverbinder
15. Schmiervorrichtung
16. Reduktor

17. Filter

18. Kompressor

LT

1. oro jéjimas

2. oro j&jimo jungtis

3. mygtukas (jungiklis)
4. jungiklio blokuoté
5. korpusas

lansch

6. abrazyvinio disko gaubtas

7. papildomoji rankena
8. abrazyvinis diskas

9. virSutinis tvirtinimo diskelis

10. virSutinis jtvirtinimo dis|
11. jrankis

12. zamos lizdas

13. zama

14. Zarnos mova

15. tepaliné

16. redukciné mova

17. filtras

18. kompresorius
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1. gaisa pievads

2. gaisa pievada savienojums
3. sprids (iesledzéjs)

4. iesledzéja blokade

5. korpuss

6. abrazivas ripas segums

7. papildus rokturis

8. abraziva ripa

9. stiprinoda augséja uzmava
10. stiprino3a apak$gja uzmava
11. ierice

12. 8litenes ligzda

13. Sldtene

14. vada savienojums

15. ellas kannina

16. reduktors

17. filtrs

18. kompresors

HU

1. levegd bemenet

2. levegd bemenet

3. kioldd (kapcsold)

4. akapcsold retesze
5. haz

6. tarcsavédd burkolat
7. kiegészité fogantyl
8. vagotarcsa

9. felsG rogzité karima
10. alsd rogzitd karima
11. szerszém

12. téml6fogadd csatlakozd
13. toml6

14. toml6 csatlakozoja
15. zsirz6

16. nyoméscsdkkentd
17. sziir§

18. kompresszor

Przeczytac instrukcje

Read the operating instruction
Bedienungsanleitung durchgelesen
TpounTaTh MHCTPYKLMIO
[pounTarh iHCTPYKUitO
Perskaityti instrukcijg

Jalasa instrukciju

Prectet navod k pouZiti
Precitat navod k obsluhe
Olvasni utasitast

Citesti instructunile

Lea la instruccion

Uzywac gogli ochronnych

Wear protective goggles
Monb30BaTbCA 3ALMTHBIMYU O4KaMiA
Kopuctyittech 3axucHmn okynsipamu
Vartok apsauginius akinius

Jalieto drosibas brilles

PouZivej ochranné bryle

PouZivaj ochranné okuliare
Hasznaljon véddszemiiveget!
Intrebuinteaza ochelari de protejare
Use protectores del oido

INSTRUKTC CJA
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1. vstup vzduchu

2. spojka vstupu vzduchu
3. spoudt (vypinac)

4. aretace spousté

5. skfifi nafadi

6. kryt brusného (fezného) kotouce
7. pomocna rukojet

8. brusny (fezny) kotou¢
9. horni upinaci krouzek
10. dolni upinaci krouzek
11. nastroj

12. pfipojka hadice

13. hadice

14. spojka hadice

15. olejovaé

16. redukeéni ventil

17. filtr

18. kompresor

RO

1. intrare aer

2. racord intrare aer

3. fragaci (comutator)
4. blocarea comutatorului
5. carcasa

6. carcasa disc abraziv
7. maner aditjonal

8. disc abraziv

9. flansé de fixare sus
10. flansa de fixare jos
11. unealtd

12. soclu furtun

13. furtun

14. racord furtun

15. gresor

16. reductor

17. filtru

18. compresor

Uzywac ochrony stuchu

Wear hearing protectors

Monb30BaTbCA CPEACTBAMM 3alLUTLI CyXa
Kopucryittech 3acobamu 3axucty cnyxy
Vartoti ausines klausai apsaugoti
Jalieto dzirdes droSibas [idzek|u
PouZivej chranice sluchu

PouZivaj chranice sluchu

Hasznaljon fiilvédat!

Intrebuinteaza antifoane

Use protectores de la vista

Stosowac rekawice ochronne
Schutzhandschuhe verwenden
Heo6xoaumo nonb30BaThest 3alLUTHBIMMU
nepyatkamm

Criig KOPUCTYBATUCS 3aXMCHUMM PyKaBULIAMM
Vartoti apsaugines pirstines

Lietot aizsardzibas cimdus

Pouzivejte ochranné rukavice
Pouzivajte ochranné rukavice
Hasznaljon védokeszty(it

Utilizarea manusilor de protrctie

Use guantes de proteccion
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1. vstup vzduchu

2. spojka vstupu vzduchu
3. spust (vypinac)

4. aretacia spuste

5. skrifia naradia

6. kryt brisneho (rezného) kotica
7. pomocna rukovat

8. brasny (rezny) kotu¢
9. horny upinaci krazok
10. dolny upinaci krizok
11. nastroj

12. pripojka hadice

13. hadica

14. hadicova spojka

15. olejovac

16. redukény ventil

17. filter

18. kompresor

ES

1. entrada de aire

2. conector de entrada de aire
3. gattillo (interruptor)

4. bloqueo del interruptor
5. caja

6. proteccion de la muela
7. empunadura adicional
8. muela

9. brida superior de fijacion
10. brida inferior de fijacion
11. herramienta

12. toma de manguera

13. manguera

14. conector de manguera
15. lubricador

16. reductor

17. filtro

18. compresor
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CHARAKTERYSTYKA PRODUKTU

Szlifierka katowa pneumatyczna jest narzedziem zasilanym strumieniem sprezonego powietrza. Za pomocg $ciernic mocowa-
nych na wrzecionie umozliwia szlifowanie i cigcie metalu. Narzedzie jest przystosowane do pracy wewnatrz pomieszczen i nie
nalezy wystawia¢ go na dziatanie wilgoci oraz opaddéw atmosferycznych. Prawidtowa, niezawodna i bezpieczna praca narzedzia
jest zalezna od wtasciwe] eksploatacji, dlatego:

Przed przystapieniem do pracy z narzedziem nalezy przeczytac cala instrukcje i zachowac ja.

Za wszelkie szkody i obrazenia powstate w wyniku uzywania narzedzia niezgodnie z przeznaczeniem, nie przestrzegania prze-
pisow bezpieczenstwa i zalecen niniejszej instrukcji, dostawca nie ponosi odpowiedzialno$ci. Uzywanie narzedzia niezgodnie z
przeznaczeniem, powoduje takze utrate praw uzytkownika do gwarancji, a takze z tytutu niezgodnosci z umowa.

WYPOSAZENIE

Szlifierka dostarczana jest w stanie kompletnym, jednak przed rozpoczeciem pracy nalezy ja przygotowac wg instrukcji podanych
w dalszej czesci instrukcji. Wraz ze szlifierkg dostarczane sa:

- rekojes¢ dodatkowa,

- przytacze do instalacji sprezonego powietrza

- klucze do montazu i demontazu $ciernicy

Uwagal Szlifierka nie jest wyposazona w $ciernice.

DANE TECHNICZNE

Parametr Jednostka miary Wartos¢
Numer katalogowy YT-09675
Waga [kg] 1,7
Srednica przylacza powietrza (PT) ["/ mm] 6,3/1/4
Srednica weza doprowadzajacego powietrze (wewnetrzna) ["/ mm] 10/3/8
Rozmiar gwintu wrzeciona - M10
Srednica $ciernicy [mm] 125
Srednica otworu $ciernicy [mm] 16, 22
Maksymalne cinienie pracy [MPa] 0,65
Obroty maksymalne [min] 11000
Wymagany przeptyw powietrza (przy 0,63 MPa) [I/min] 141
Cisnienie akustyczne (SO 15744) [dB(A)] 87+3
Moc akustyczna (ISO 15744) [dB(A)] 98+3
Drgania (ISO 28927-1) [m/s?] 34+15

OGOLNE WARUNKI BEZPIECZENSTWA

OSTRZEZENIE! Podczas pracy narzedziem pneumatycznym zaleca sie zawsze przestrzegaé podstawowych zasad bezpieczen-
stwa pracy, facznie z podanymi nizej, w celu ograniczenia zagrozenia pozarem, porazenia pragdem elektrycznym oraz uniknigcia
obrazen.

Przed przystapieniem do eksploatacji niniejszego narzedzia przeczytac catg instrukcje i zachowac ja.

UWAGA! Przeczyta¢ wszystkie ponizsze instrukcje. Nieprzestrzeganie ich moze prowadzi¢ do porazenia elektrycznego, pozaru
albo do uszkodzen ciata. Pojecie ,narzedzie pneumatyczne” uzyte w instrukcjach odnosi sie do wszystkich narzedzi napedzanych
strumieniem sprezonego powietrza pod odpowiednim ci$nieniem.

PRZESTRZEGAC PONIZSZE INSTRUKCJE

Ogolne zasady bezpieczenstwa

Przed rozpoczeciem instalacji, pracy, naprawy, konserwacji oraz zmiany akcesoriéw lub w przypadku pracy w poblizu narzedzia
pneumatycznego z powodu wielu zagrozen, nalezy przeczytac i zrozumie¢ instrukcje bezpieczenstwa. Nie wykonanie powyz-
szych czynnosci moze skutkowa¢ powaznymi obrazeniami ciata. Instalacja, regulacja i montaz narzedzi pneumatycznych moze
by¢ wykonywany tylko przez wykwalifikowany i wyszkolony personel. Nie modyfikowa¢ narzedzia pneumatycznego. Modyfikacje
moga zmniejszy¢ efektywnos$¢ oraz poziom bezpieczenstwa oraz zwigkszy¢ ryzyko operatora narzedzia. Nie wyrzucag instrukci
bezpieczenstwa, nalezy je przekaza¢ operatorowi narzedzia. Nie uzywa¢ narzedzia pneumatycznego, jezeli jest uszkodzone.

I NS TRUKCJA ORYGINALNA
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Narzedzie nalezy poddawac okresowej inspekcji pod katem widoczno$ci danych wymaganych normg ISO 11148. Pracodawca/
uzytkownik powinien skontaktowac sie z producentem w celu wymiany tabliczki znamionowej za kazdym razem gdy jest to
konieczne.

Zagrozenia zwigzane z wyrzucanymi cze$ciami

Uszkodzenie obrabianego przedmiotu, akcesoriéw lub nawet narzedzia wstawianego moze spowodowaé wyrzucenie czesci z
duzg predkoscia. Zawsze nalezy stosowac ochrone oczu odporng na uderzenia. Stopien ochrony nalezy dobiera¢ w zalezno$ci od
wykonywanej pracy. Nalezy sig upewni¢, ze obrabiany przedmiot jest bezpiecznie zamocowany. Upewnic sig, ze Sciernica zostata
bezpiecznie zamocowana do szlifierki. Nalezy sprawdzi¢ czy maksymalna predko$¢ $ciernicy, wyrazona w obrotach na minute
jest réwna lub wigksza predkosci znamionowej wrzeciona. Upewni¢ sig, ze ostona $ciernicy jest na migjscu, jest w dobrym stanie
oraz jest poprawnie zamocowana. Upewnic sig, ze ostona $ciemicy jest regularnie poddawana sprawdzaniu. Nalezy regularnie
sprawdzac czy predkos¢ szlifierki nie jest wyzsza niz podana na niej predko$¢ znamionowa. Sprawdzenie powinno odbywac sie
bez zamontowanej $ciernicy i zgodnie z instrukcjami dostarczonymi przez producenta. Sprawdzac czy kotnierze mocujace $cier-
nice, okreslone przez producenta zostaty zastosowane oraz sg w dobrym stanie, np. pozbawione peknie¢, zadziorow oraz czy sg
ptaskie. Sprawdzi¢ czy wrzeciono oraz gwint wrzeciona nie sg zniszczone lub zuzyte. Upewnic sig, ze iskry oraz odpadki powstate
podczas pracy nie spowodujg zagrozenia. Odtaczy¢ szlifierke od zrédta energii przed wymiang $ciernicy oraz naprawa.

Zagrozenia zwigzane z zaplataniem
Zagrozenie zwigzane z zaplataniem moze spowodowa¢ zadtawienie, oskalpowanie i/ lub skaleczenie w przypadku gdy luzna
odziez, bizuteria, naszyjniki, wiosy lub rekawice nie sg trzymane z dala od narzedzia lub akcesoriow.

Zagrozenia zwigzane z pracg

Unika¢ kontaktu z obracajgcym sie wrzecionem oraz zamontowang $ciernica, aby zapobiec przecieciu rak oraz innych czesci
ciata. Uzytkowanie narzedzia moze wystawi¢ rece operatora na zagrozenia, takie jak: zmiazdzenie, uderzenie, odcigcie, Scieranie
oraz gorgco. Nalezy ubiera¢ wasciwe rekawice do ochrony rak. Operator oraz personel konserwujacy powinni by¢ fizycznie zdolni
do poradzenia sobie z ilo$cig, masg oraz mocg narzedzia. Trzymac narzedzie poprawnie. Zachowac gotowos¢ do przeciwsta-
wienia sie normalnym lub niespodziewanym ruchom oraz zachowa¢ do dyspozycji zawsze obie rece. Zachowac réwnowage oraz
zapewniajace bezpieczenstwo ustawienie stop. Nalezy zwolni¢ urzadzenie startu i stopu w przypadku przerwy w dostawie energii
zasilajgcej. Uzywac tylko srodkéw smarnych zalecanych przez producenta. Nalezy stosowa¢ okulary ochronne, zalecane jest
stosowanie dopasowanych rekawic oraz stroju ochronnego. W przypadku pracy ponad gtowa, nalezy zatozy¢ kask ochronny. W
czasie zatrzymywania sie ruchu $ciernicy nalezy caly trzyma¢ szlifierke w takiej pozycji, aby ciernica nie miata kontaktu z zadnym
przedmiotem. Odtozy¢ szlifierke mozna dopiero po catkowitym zatrzymaniu sig $ciernicy. Podczas ciecia, obrabiany materiat po-
winien by¢ podpierany w taki sposob aby szczeling ciecia utrzymywacé statej lub zwiekszajgcej sig szerokosci, az do zakonczenia
ciecia. W przypadku zaciecia $ciernicy w szczelinie cigcia, wytgczy¢ szlifierkg, a nastgpnie uwolnic Sciernice z zacigcia. Przed
kontynuacja pracy nalezy sprawdzi¢ czy $ciernica nadal jest poprawnie zamontowana oraz nie zostata uszkodzona. Sciernice do
szlifowania i $ciernice do ciecia nie powinny by¢ stosowane do szlifowania powierzchnig boczna. (Wyjatek: Sciernice szlifujace
przeznaczone do szlifowania powierzchnig boczna.). Szlifierki nie powinny by¢ uzytkowane powyzej maksymalnej predkosci ob-
wodowej $ciernicy. Operator powinien zwraca¢ uwage, aby w otoczeniu miejsca pracy nie przebywaty osoby postronne. Stosowaé
osobiste $rodki ochronne takie jak: dopasowane rekawice, fartuch ochronny oraz kask. Iskry powstajace podczas pracy moga
zapali¢ odziez i spowodowac cigzkie oparzenia. Upewnic sig, ze iskry nie beda trafiaty w ubranie. Stosowac ubranie ognioodporne
oraz posiada¢ wiadro z wodg w poblizu.

Zagrozenia zwigzane z powtarzalnymi ruchami

Podczas stosowania narzedzia pneumatycznego do pracy polegajacej na powtarzaniu ruchdw, operator jest narazony na do-
$wiadczenie dyskomfortu dtoni, ramion, barkéw, szyi lub innych cze$ci ciata. W przypadku uzytkowania narzedzia pneumatycz-
nego, operator powinien przyja¢ komfortowg postawe zapewniajacg wiasciwe ustawienie stép oraz unika¢ dziwnych lub nie
zapewniajgcych rownowagi postaw. Operator powinien zmienia¢ postawe podczas dtugiej pracy, pomoze to unikng¢ dyskomfortu
oraz zmeczenia. Jezeli operator do$wiadcza symptomow takich jak: trwaty lub powtarzajacy sie dyskomfort, bél, pulsujacy bdl,
mrowienie, dretwienie, pieczenie lub sztywno$é. Nie powinien ich ignorowaé, powinien powiedzie¢ o tym pracodawcy i skonsul-
towac sie z lekarzem.

Zagrozenia zwigzane z akcesoriami

Odtaczy¢ narzedzie od zrodia zasilania przed zmiang narzedzia wstawionego lub akcesorium. Stosowa¢ akcesoria i materiaty
eksploatacyjne tylko w rozmiarach i typach, ktére sg zalecane przez producenta. Nie stosowaé akcesoriéw innego typu lub
innego rozmiaru. Upewni¢ sie, ze wymiary $ciernicy sg zgodne ze szlifierkg oraz, ze Scierica pasuje do wrzeciona szlifierki.
Upewnic sie, ze typ i rozmiar gwintu ciernicy doktadnie pasuje do typu i rozmiaru gwintu wrzeciona. Sprawdzi¢ $ciernice przed
uzyciem. Nie uzywac $ciernic, ktdre (przypuszczalnie) zostaty upuszczone lub ktdre sa popekane, majg podtamywane fragmenty,
sg nadpekniete lub w inny sposdb uszkodzone. Przed uzyciem nalezy sprawdzi¢ czy $ciernica zostata poprawnie zamontowana
i dociggnieta. Nalezy uruchomi¢ szlifierke bez obcigzenia na czas 1 minuty w bezpiecznej pozycji. Zatrzymag ja natychmiastowo
w przypadku zaobserwowania nadmiernych wibracji lub innych usterek, a nastepnie zbadac przyczyne usterki. Zapobiegac sytu-
acjom gdzie koncowka wrzeciona dotknie dna mis, stozkow lub czopéw z gwintowanymi otworami, przeznaczonymi do mocowa-
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nia na wrzecionach maszyn, przez sprawdzenie ich rozmiaréw oraz innych danych. Jezeli wraz z ze $ciemicg sq dostarczane sg
adaptery lub tuleje redukujace, uzytkownik powinien sie upewni¢, ze adapter lub tuleja nie bedg miaty kontaktu z czotem kotnierza
mocujgcego oraz, ze sity mocujgce beda wystarczajgce, aby zapobiegac $lizganiu sie $ciernicy podczas obrotéw. W przypadku
gdy kotnierza mocujace zostaty dostarczone w kilku typach lub rozmiarach, zawsze nalezy dopasowaé¢ wiasciwy kotnierz(e) do
uzywanej Sciernicy. Unika¢ bezposredniego kontaktu z narzedziem wstawianym w trakcie lub bezposrednio po pracy, poniewaz
moze by¢ ostre lub gorgce. Przechowywac i przenosi¢ $ciernice z uwagg zgodng z instrukcjami producenta.

Zagrozenia zwigzane z migjscem pracy

Poslizgniecia, potknigcia i upadki sg gtéwnymi przyczynami obrazen. Wystrzegac sie, sliskich powierzchni spowodowanych uzyt-
kowaniem narzedzia, a takze zagrozen potknieciem spowodowanym instalacjg powietrzna. Postepowac ostroznie w nieznanym
otoczeniu. Mogg istnie¢ ukryte zagrozenia, takie jak elektryczno$¢ lub inne linii uzytkowe. Narzedzie pneumatyczne nie jest
przeznaczone do stosowania w strefach zagrozonych wybuchem i nie jest izolowane od kontaktu z energig elektryczna. Upewnié
sig, ze nie istniejg zadne przewody elekiryczne, rury gazowe, itp., ktére moga powodowac zagrozenie w przypadku uszkodzenia
przy uzyciu narzedzia.

Zagrozenia zwigzane z oparami i pytami

Pyt i opary powstate przy uzyciu narzedzia pneumatycznego mogg spowodowac zty stan zdrowia (na przyktad raka, wady wro-
dzone, astma i/ lub zapalenie skory), niezbedne sa: ocena ryzyka i wdrozenie odpowiednich $rodkow kontroli w odniesieniu do
tych zagrozen. Ocena ryzyka powinna zawiera¢ wptyw pytu utworzonego przy uzyciu narzedzia i mozliwo$¢ wzburzenia istnieja-
cego pytu. Obstuge i konserwacje narzedzia pneumatycznego nalezy przeprowadza¢ wedtug zalecen instrukcji obstugi, pozwoli
zminimalizowac emisje opardw i pytu. Wylot powietrza nalezy tak kierowac, aby zminimalizowa¢ wzbudzanie pytu w zakurzonym
Srodowisku. Tam gdzie powstajg pyt lub opary, priorytetem powinna by¢ kontrola ich w zrédle emisji. Wszystkie zintegrowane
funkcje i wyposazenie do zbierania, ekstrakcji lub zmniejszenia pytu lub dymu powinny by¢ prawidtowo uzytkowane i utrzymy-
wane zgodnie z zaleceniami producenta. Wybiera¢, konserwowaé i wymienia¢ narzedzia wstawiane wediug zalecen instrukcji,
aby zapobiec wzrostowi oparéw i pytu. Uzywa¢ ochrony drédg oddechowych, zgodnie z instrukcjami pracodawcy oraz zgodnie
z wymogami higieny i bezpieczenstwa. Praca z niektorymi materiatami powoduje emisje pytéw i par, powodujac powstawanie
potencjalnie wybuchowej atmosfery.

Zagrozenie hatasem

Narazenie, bez zabezpieczen, na wysoki poziom hatasu moze spowodowac trwatg i nieodwracalng utrate stuchu oraz inne pro-
blemy, takie jak szum w uszach (dzwonienie, brzeczenie, gwizdanie lub buczenie w uszach). Niezbedna jest ocena ryzyka oraz
wdrozenie odpowiednich $rodkéw kontroli w odniesieniu do tych zagrozen. Odpowiednie kontrole w celu zmniejszenia ryzyka
moga obejmowaé dziatania takie jak: materialy ttumiace zapobiegajace ,dzwonieniu” obrabianego przedmiotu. Uzywac ochrony
stuchu zgodnie z instrukcjami pracodawcy oraz zgodnie z wymogami higieny i bezpieczenstwa. Obstuge i konserwacje narzedzia
pneumatycznego nalezy przeprowadza¢ wedtug zalecen instrukcji obstugi, pozwoli unikngé niepotrzebnego wzrostu poziomu
hatasu. Jezeli narzedzie pneumatyczne posiada ttumik, zawsze nalezy upewni¢ sie, ze jest prawidtowo zamontowany podczas
uzytkowania narzedzia. Wybra¢, konserwowac i wymieni¢ zuzyte narzedzia wstawiane wedtug zalecen instrukcji obstugi. Pozwoli
to unikng¢ niepotrzebnego wzrostu hatasu.

Zagrozenie drganiami

Narazenie na drgania moze spowodowac trwate uszkodzenia nerwow i ukrwienia rak oraz ramion. Nalezy sie ciepto ubra¢ pod-
czas pracy w niskich temperaturach oraz utrzymywac rece ciepte i suche. Jesli wystapi dretwienie, mrowienie, bél lub wybielanie
skory w palcach i doni, zaprzesta¢ uzywania narzedzia pneumatycznego, nastepnie poinformowac pracodawce oraz skonsul-
towac sie z lekarzem. Obstuga i konserwacja narzedzia pneumatycznego wedtug zalecen instrukcji obstugi, pozwoli unikngé
niepotrzebnego wzrostu poziomu drgan. Nie nalezy pozwala¢ narzedziu wstawianemu drga¢ na obrabianym elemencie, jako,
ze to moze spowodowac narastanie drgan. Wybiera¢, konserwowaé i wymienia¢ narzedzia wstawiane zgodnie z zaleceniami
w instrukcji obstugi, aby zapobiec niepotrzebnemu wzrostowi poziomu drgan. Podpiera¢ mase narzedzia pneumatycznego za
pomocg podstawek, napinaczy lub stabilizatoréw jezeli jest taka mozliwo$¢. Trzymac narzedzie lekkim, ale pewnym chwytem, z
uwzglednieniem wymaganych sit reakcji, poniewaz zagrozenie pochodzace od drgan jest zazwyczaj wigksze, gdy sita chwytu jest
wyzsza. Stosowaé przektadki papierowe jezeli zostaty one dostarczone wraz ze spojonym narzedziem $ciernym.

Dodatkowe instrukcje bezpieczeristwa dotyczace narzedzi pneumatycznych

Powietrze pod ci$nieniem moze spowodowa¢ powazne obrazenia:

- zawsze odcig¢ doptyw powietrza, oprézni¢ waz z ciSnienia powietrza i odtgczy¢ narzedzie od doptywu powietrza, gdy: nie jest
uzywane, przed wymiang akcesoriow lub przy wykonywaniem napraw;

- nigdy nie kierowa¢ powietrza na siebie lub kogokolwiek innego.

Uderzenie wezem moze spowodowaé powazne obrazenia. Zawsze nalezy przeprowadzi¢ kontrole pod katem uszkodzonych
lub luznych wezy i ztaczek. Za kazdym razem gdy sg stosowane uniwersalne potgczenia zakrecane (potgczenia ktowe), nalezy
zastosowact trzpienie zabezpieczajgce i aczniki zabezpieczajace przeciwko mozliwosci uszkodzenia potaczen pomiedzy wezami
oraz pomigdzy wezem i narzedziem. Nie przekracza¢ maksymalnego cisnienia powietrza podanego dla narzedzia. Nigdy nie
przenosi¢ narzedzia, trzymajac za waz.
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Ostrzezenia zwigzane z odbiciem narzedzia w strone operatora

Odbicie narzedzia w strone operatora jest nagta reakcjg na zablokowang lub zacisnieta: $ciernice lub inne akcesorium. Zablo-
kowanie lub zacisniecie powoduje gwattowne zatrzymanie sie obracajgcego sie akcesorium, co skutkuje obrotem narzedzia
pneumatycznego w strone przeciwng do obrotu akcesorium. Na przyktad, jezeli $ciernica jest zablokowana lub zaci$niety przez
obrabiany przedmiot krawedz sciernicy ktéra wchodzi do punktu zacisniecia moze si¢ zag’rebic w powierzchni materiatu powo-
dujac, ze Sciernica wydostanle S|e lub zostanie wyrzucona. Sciernica moze takze wydostaé sie w kierunku do lub od operatora, w
zaleznosci od kierunku ruchu $ciernicy w miejscu zamsmema Sciernice moga takze pekna¢ w tych warunkach. Odbicie narzedzia
w strone operatora jest wynikiem niewtasciwego uzycia i / lub niezastosowania sie do wskazéwek zawartych w instrukcji obstugi.
Zjawiska mozna unikna¢ przestrzegajac ponizsze zalecenia. Stosowaé pewny chwyt narzedzia oraz odpowiednig pozycje ciata
i rak, pozwoli to oprzec sie sitom powstajgcym podczas odbicia. Zawsze stosowac¢ dodatkowy uchwyt, jezeli zostat dostarczony
wraz z narzedziem, zapewni to maksymalna kontrole podczas odbicia lub niespodziewanego obrotu podczas uruchamiania na-
rzedzia. Operator jest w stanie kontrolowac obrot lub odbicie narzedzia, jezeli zastosuje odpowiednie $rodki ostrozno$ci. Nigdy
nie umieszcza¢ dtoni w poblizu obracajacych sie elementéw narzedzia. Obracajace sie elementy moga, podczas odbicia, wejsé
w kontakt z dtonig. Nie ustawiac sie w strefie, w ktérg narzedzie przemiesci sie podczas odbicia. Odbicie skieruje narzedzie w
kierunku przeciwnym do kierunku obrotu $ciernicy, w migjscu jej zakleszczenia sie. Zachowaé szczegding uwage podczas pracy
w poblizu naroznikéw, ostrych krawedzi itp. Unika¢ podbijania i zakleszczania sie Sciemnicy. Podczas obrdbki naroznikéw lub
krawedzie wystepuje zwiekszone ryzyko zakleszczenia si¢ ciernicy, co prowadzi do utraty kontroli nad narzedziem lub odbiciem
narzedzia. Nie stosowa¢ dyskéw z tancuchem tngcym lub pit tarczowych. Ostrza powodujg czeste odbicia i utrate kontroli nad
narzedziem.

Ostrzezenia zwigzane ze szlifowaniem i cigciem $ciernicami

Stosowac tylko $ciernice przystosowane do pracy z narzedziem oraz ostony zaprojektowane do danego rodzaju Sciernicy.
Sciernice, do ktdrych narzedzie nie zostato zaprojektowane nie moga by¢ wiasciwie ostaniane i nie sg bezpieczne.

Ostona musi by¢ bezpieczne przymocowana do narzedzia i ustawiona w pozycji zapewniajacej maksimum bezpieczenstwa, tak
aby jak najmniejszy obszar $ciernicy byt odstoniety w kierunku operatora. Ostona pomaga ochroni¢ operatora przed potamanymi
fragmentami $ciemicy oraz zapobiega przypadkowemu zetknigciu sig ze Sciernica.

Sciernica musi by¢ stosowana zgodnie z przeznaczeniem. Na przyklad: nie szlifowa¢ $ciernicg przeznaczong do ciecia. Scier-
nice do ciecia sg przeznaczone do obcigzenia obwodowego, sity boczne przytozone do takiej Sciernicy moga spowodowac jej
rozpadniecie sie.

Zawsze stosowac nieuszkodzone kotnierze mocujace, ktére sa we wiasciwym rozmiarze dostosowanym do $ciernicy. Wiasciwe
kotnierze mocujace $ciernice zmniejszajg mozliwo$¢ uszkodzenia $ciernicy. Kotnierze mocujgce do Sciernic thacych mogg byé
inne od kotnierzy mocujgcych do $ciernic szlifierskich.

Nie stosowac zuzytych $ciernic z wigkszych narzedzi. Sciemica o wigkszej Srednicy nie jest przystosowana do

wiekszej predko$ci obrotowej mniejszych narzedzi i moze peknac.

OBSLUGA PRODUKTU

Uwaga! Wszystkie czynnosci regulacyjne i montazowe nalezy przeprowadzaé przy szlifierce odtgczonej od instalacji sprezonego
powietrza. Przypadkowe uruchomienie szlifierki moze by¢ przyczyng powaznych obrazen.

Regulacja ostony Sciernicy (1)

Ostona $ciernicy jest przykrecana za pomoca $rub do gtowicy narzedzia. Dzigki otworom wywierconym co 45 stopni mozliwy jest
montaz ostony $ciernicy w kilku pozycjach. Nalezy jednak pamigta¢, ze za kazdym razem $ciernica musi by¢ przykrecona za
pomoca co najmniej trzech $rub rozmieszczonych co 90 stopni. Wszystkie $ruby nalezy mocno i pewnie przykrecié tak, aby ostona
Sciernicy zostata unieruchomiona. Nalezy okresowo (nie rzadziej niz kazda wymiana $ciernicy) sprawdzaé stopier dokrecenie
$rub. Tak ustawi¢ ostone Sciernicy, by nie ostonieta cze$¢ Sciernicy byta mozliwie jak najdalej od dioni uzytkownika szlifierki. Nigdy
nie pracowac szlifierkg bez prawidtowo zamontowanej ostony $ciernicy!

Wraz ze szlifierka jest dostarczana ostona zapewniajgca wtasciwg ochrone tylko podczas szlifowania za pomoca $ciernic i dyskow
wykorzystujacych papier Sciermny oraz niektorych szczotek drucianych. Akcesorium po zamontowaniu na wrzecionie nie moze
wystawaé poza boczng krawedz ostony. W przypadku wykonywania innego rodzaju dozwolonej pracy nalezy skontaktowac sie z
producentem w celu nabycia ostony przeznaczonej do tego rodzaju pracy.

Montaz rekojesci dodatkowej (Ill)
Rekojes¢ nalezy wkreci¢ w otwér umieszczony w glowicy szlifierki. Mocno i pewnie dokrecic.

Montaz $ciernicy

Zamontowac gorny kotnierz mocujgcy na wrzecionie, przykrecajac go za pomoca klucza z trzpieniami, a kluczem ptaskim blokujac
obrét wrzeciona.

Osadzi¢ $ciernice na wrzecionie i gérnym kotnierzu mocujgcym. Otwdr $ciernicy musi by¢ dopasowany do $rednicy wystajacej
czesci kotnierza. Nakreci¢ dolny kotnierz mocujgcy na wrzeciono. Blokujac obrot wrzeciona kluczem pfaskim, dokreci¢ dolny
kotnierz mocujacy za pomocg klucza z trzpieniami (IV). Nastepnie usuna¢ klucze z wrzeciona i kotnierzy.
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Jezeli bedzie mocowana $ciernica wyposazona w gwintowany otwdr nalezy z wrzeciona zdemontowa¢ oba kotnierze mocujace.
Wrzeciono zablokowaé kluczem ptaskim, a nastepnie zamontowac $ciernice zgodnie z dotgczong do niej instrukcja.

Usytuowanie kotnierzy mocujgcych

Nalezy zwréci¢ uwage, ze $ciernice w migjscu mocowania do wrzeciona moga mie¢ rézng grubosé. W zaleznosci od uzywanych
$ciernic cienkich (grubos¢ do 3,2 mm), badz grubych (grubo$¢ powyzej 3,2 mm) inne jest usytuowanie kotnierzy mocujacych (V).
Grubos¢ $ciernic nie moze przekracza¢ 6 mm. )

Uwaga! Konfiguracja kotnierzy mocujgcych umozliwia montaz tylko sciernic cienkich o $rednicy otworu 16 mm. Sciernice z otwo-
rem o $rednicy 22 mm mogg by¢ mocowane zaréwno cienkie jak i grube.

Demontaz Sciernic

Wytaczy¢ szlifierke i odtgczyé jg od uktadu pneumatycznego. Podobnie jak przy montazu, zablokowaé ruch wrzeciona za pomocg
klucza ptaskiego, a za pomoca klucza z trzpieniami odkreci¢ dolny kotnierz mocujacy. Zdemontowac Sciernice oraz odkrecic gérny
kotnierz mocujacy. Oczysci¢ wrzeciono oraz kotnierze mocujace z pylu oraz innych zanieczyszczen powstatych w trakcie pracy.

Rodzaje Sciernic

Do pracy szlifierkg mozna stosowaé kazda $ciernice przeznaczong do stosowania ze szlifierkami katowymi o dopuszczalnej pred-
kosci obwodowej co najmniej 80 m/s oraz $rednicach mocowania i zewnetrznych okreslonych w tabeli z danymi technicznymi.
Jezeli $ciernica lub dysk sg wyposazone w otwor niegwintowany do jej montazu nalezy uzy¢ kotnierzy mocujacych.

Mozliwy jest takze montaz $ciernic o $rednicy zewngtrznej okreslonej w tabeli z danymi technicznymi, wyposazonych w otwér
gwintowany rozmiaru podanego w tabeli. W takim wypadku nie nalezy stosowa¢ kotnierzy mocujgcych, a $ciernice przykrecic
bezposrednio do wrzeciona, zgodnie z instrukcjg do niej dotgczong. W przypadku dyskéw umozliwiajacych montaz krazka papieru
$ciernego za pomoca rzepu, nalezy stosowac tylko krazki papieru $ciernego o $rednicy okreslonej w tabeli z danymi technicznymi.
Krazki nalezy umieszczac koncentrycznie na $ciernicy. Krawedz krazka nie moze wystawac poza krawedz dysku.

Mozliwe jest takze stosowanie $ciernic diamentowych o wymiarach okre$lonych w tabeli z danymi technicznymi, przeznaczonych
do ciecia i szlifowania na sucho. Montaz nalezy przeprowadzi¢ tak samo jak w przypadku pozostatych $ciernic.

Do obrébki metali zaleca sie stosowac $ciernice wykonane z materiatdw przeznaczonych do obrébki danego rodzaju metalu.
Nalezy zapozna¢ sie z dokumentacjg dotaczong do $ciernicy.

Do obrébki materiatow ceramicznych mozna stosowac $ciernice przeznaczone do obrébki kamienia lub ciernice diamentowe,
przeznaczone do pracy na sucho.

Szczotki druciane i $ciemnice z papierem $ciernym zaleca sie wykorzystywa¢ do usuwania starych powtok lakierniczych z ele-
mentéw metalowych.

Zabronione jest przerabianie otworu mocujgcego, wrzeciona lub stosowanie pierscieni redukcyjnych w celu dostosowania $redni-
cy otworu mocujacego do $rednicy wrzeciona. Zabronione jest stosowanie $ciernicy o $rednicy mocowania innej niz okreslona w
tabeli z danymi technicznymi. Zabronione jest stosowanie dyskéw z taricuchem tnacym lub pit tarczowych, ze wzgledu na to, ze
zwigkszajg ryzyko wystapienia odbicia narzedzia w strone operatora.

Uwagal! Zabronione jest stosowanie innych $ciernic niz dopuszczone do uzytku w tej instrukcji. Nawet jezeli da sie je zamontowaé
do wrzeciona szlifierki. Niewtasciwe $ciernice moga nie wytrzymaé obcigzen generowanych w trakcie pracy szlifierka katowa.
Uszkodzone, rozpadajace sie $ciernice stanowig zagrozenie powaznymi urazami ciata lub $mierci.

Podfgczanie narzedzia do uktadu pneumatycznego
Rysunek pokazuje zalecany sposéb podigczenia narzedzia do uktadu pneumatycznego. Pokazany sposéb zapewni najbardziej
efektywne wykorzystanie narzedzia, a takze przedtuzy zywotno$é¢ narzedzia.

Wpuscic kilka kropli oleju o lepko$ci SAE 10 do wlotu powietrza.

Do gwintu wlotu powietrza mocno i pewnie przykreci¢ odpowiednig koncowke umozliwiajaca przytaczenie weza doprowadzaja-
cego powietrze. (VI)

Tam gdzie jest to mozliwe wyregulowac cisnienie. Obrdt regulatora w kierunku zgodnym z ruchem wskazowek zegara, zmniejsza
ci$nienie, a obrét w kierunku przeciwnym zwigksza.

Podigczy¢ narzedzie do uktadu pneumatycznego uzywajac weza o wewnetrznej $rednicy 10 mm/ 3/8 ”. Upewnic sig, ze wytrzy-
mato$¢ weza wynosi, co najmniej 1,38MPa. (VII)

Uruchomi¢ narzedzie na kilkanascie sekund upewniajac sie, ze nie dochodza z niego zadne podejrzane dzwigki lub wibracje.

Uzytkowanie szlifierki

Odtgczy¢ szlifierke od uktadu pneumatycznego.

Przed przystapieniem do pracy narzedziem nalezy sprawdzic czy korpus obudowy, ostona, rekojesc oraz Sciernicq nie sg uszko-
dzone. Jezeli widoczne s3 jakiekolwiek uszkodzenia zabrania sie podigczania szlifierki do uktadu pneumatycznego!

Zamocowac ostone $ciernicy w pozycji gwarantujacej najwigksze bezpieczenstwo, a do obudowy przykreci¢ rekoje$¢ dodatkowa.
Nigdy nie pracowac szlifierkg bez zamontowanej ostony $ciernicy i rekojesci dodatkowej!

Dobra¢ odpowiedni do rodzaju pracy typ $ciernicy i zamontowa¢ $ciernice na wrzecionie szlifierki.

Obrabiany materiat zamontowa¢ w odpowiedni sposob tak, aby nie przemieszczat sig w trakcie obrébki, na przyktad za pomocg
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imadet lub zaciskéw. Sciemica wiruje z wysoka predkoscig i niewtadciwe zamocowanie obrabianego materiatu moze spowodowac
jego niekontrolowane przemieszczenie sie w trakcie pracy, co zwigksza ryzyko odniesienia powaznych obrazen.

W przypadku cigcia nalezy podpiera¢ przecinany materiat po obu stronach linii ciecia, ale w taki sposdb, aby w trakcie przecinania
nie spowodowat zakleszczenia $ciernicy. Podpory nalezy umiejscowi¢ w poblizu krawedzi przecinanego materiatu oraz w poblizu
linii ciecia.

Zatozy¢ ochrone oczu, ochronniki stuchu i rekawice ochronne oraz inne odpowiednie do danego rodzaju pracy $rodki ochrony
osobistej.

Sprawdzi¢, czy wigcznik znajduje sie w pozycji ,wytaczony”, a blokada uniemozliwia jego przypadkowe wigczenie. Nastepnie
Podigczyc¢ szlifierke do uktadu pneumatycznego. Przyja¢ odpowiednig pozycje gwarantujacg zachowanie réwnowagi i uruchomic
szlifierke wigcznikiem. Pchnaé palcem blokade wigcznika w kierunku przodu narzedzia tak, aby byto mozliwe jego nacisniecie w
kierunku obudowy szlifierki.

Przystapi¢ do pracy przyktadajgc wtasciwg powierzchnie Sciernicy do obrabianego materiatu:

- w przypadku $ciemic do szlifowania nalezy szlifowa¢ powierzchnig boczng i / lub czotowa,

- w przypadku $ciernic listkowych nalezy szlifowa¢ powierzchnia boczng tak, aby listki papieru $ciernego poruszaly sie réwnolegle
do obrabianego materiatu,

- w przypadku dyskéw z rzepem umozliwiajacym zamocowanie papieru $ciernego, szlifowanie nalezy przeprowadzi¢ powierzch-
nig boczna,

- w przypadku szczotek drucianych nalezy dokonywaé obrobki zakohczeniem drutéw, a nie ich powierzchnig boczna,

- w przypadku $ciernic do ciecia, nalezy cig¢ powierzchnig czotowa, nie szlifowa¢ powierzchnig czotowg $ciernic przeznaczonych
do ciecia.

Podczas szlifowania powierzchnig boczng utrzymywaé szlifierke pod katem nie wigkszym niz 30 stopni wzgledem obrabianej
powierzchni (VIII). Przesuwacé szlifierke ptynnymi ruchami do siebie i od siebie.

Podczas ciecia, $ciernica powinna sig znajdowac pod katem prostym wzgledem cietej powierzchni. Nie nalezy dokonywac¢ ciecia
pod innym katem. Zabronione jest zmienianie kata Sciernicy tnacej wzgledem obrabianego materiatu w trakcie samego ciecia.
Nalezy dokonywa¢ ciecia tylko w linii prostej. Nie zastosowanie sie do powyzszych zalecen zwigksza ryzyko zakleszczenia
$ciernicy w obrabianym materiale, co moze spowodowac zjawisko odbicia narzedzia w strone operatora, pekniecie $ciernicy lub
jej rozpadniecie sig.

Podczas ciecia nalezy prowadzi¢ szlifierke w kierunku obrotow $ciernicy (IX).

W czasie pracy szlifierka nie wywiera¢ zbyt duzego nacisku na obrabiany materiat i nie wykonywa¢ gwattownych ruchdw, aby nie
spowodowac zakleszczenia lub pekniecia i rozerwania $ciernicy.

Nie wolno dopusci¢ do przecigzenia szlifierki, temperatura powierzchni zewnetrznych nigdy nie moze przekroczy¢ 60°C.

Po zakoriczonej pracy wytgczy¢ szlifierke, odtgczy¢ szlifierkg od uktadu pneumatycznego i dokonac przegladu.

Uwaga! Sciernica moze wirowac jeszcze przez jaki$ czas po wytaczeniu szlifierki. Przed przystapieniem do przegladu nalezy
odczeka¢ do ostygniecia Sciernicy. Podczas pracy zaréwno $ciernica jak i obrabiany materiat moga sie nagrza¢ do wysokiej
temperatury.

Pamietaj! Przy pracy szlifierkg katowa:

Zawsze stosowac osfone oczu.

Nie stosowa¢ $ciernic o maksymalnej dopuszczalnej predkosci obwodowej mniejszej niz 80 m/s.

Nie stosowac $ciernic 0 maksymalnej dopuszczalnej predkosci obrotowej mnigjszej niz predko$¢ obrotowa szlifierki.

KONSERWACJA

Nigdy nie stosowac benzyny, rozpuszczalnika, albo innej palnej cieczy do czyszczenia narzedzia. Opary mogg sie zapali¢ powo-
dujgc wybuch narzedzia i powazne obrazenia. Rozpuszczalniki uzyte do czyszczenia uchwytu narzedziowego i korpusu moga
spowodowac rozmigkczenie uszczelnien. Doktadnie wysuszy¢ narzedzie przed rozpoczeciem pracy.

W przypadku stwierdzenia jakichkolwiek nieprawidtowosci w dziataniu narzedzia, narzedzie nalezy natychmiast odtgczy¢ od ukta-
du pneumatycznego.

Wszystkie elementy uktadu pneumatycznego muszg by¢ zabezpieczone przed zanieczyszczeniami. Zanieczyszczenia, ktore
dostang sie do uktadu pneumatycznego moga zniszczy¢ narzedzie i inne elementy uktadu pneumatycznego.

Konserwacja narzedzia przed kazdym uzyciem

Odtgczyé narzedzie od uktadu pneumatycznego.

Przed kazdym uzyciem wpusci¢ niewielkg ilo$¢ ptynu konserwujgcego (np. WD-40) przez wlot powietrza.

Podtacz narzedzie do uktadu pneumatycznego i uruchomic na okoto 30 sekund. Pozwoli to rozprowadzi¢ ptyn konserwujacy po
wnetrzu narzedzia i je oczyscic.

Ponownie odtaczy¢ narzedzie od uktadu pneumatycznego.

Niewielkg ilos¢ oleju SAE 10 wpusci¢ do wnetrza narzedzia, przez otwdr wlotowy powietrza i otwory przeznaczone do tego
celu. Zalecane jest uzycie oleju SAE 10 przeznaczonego do konserwacji narzedzi pneumatycznych. Podtgczy¢ narzedzie i je
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uruchomié¢ na krétki czas.

Uwaga! WD-40 nie moze stuzy¢ jako wlasciwy olej smarujacy.

Powyciera¢ nadmiar oleju, ktéry wydostat sie przez otwory wylotowe. Pozostawiony olej moze uszkodzi¢ uszczelnienia narze-
dzia.

Inne czynnosci konserwacyjne

Przed kazdym uzyciem narzedzia nalezy sprawdzic, czy na narzedziu nie sg widoczne jakiekolwiek $lady uszkodzen. Zabieraki,
uchwyty narzedziowe i wrzeciona nalezy utrzymywac¢ w czystosci.

Co 6 miesiecy, albo po 100 godzinach pracy nalezy narzedzie przekazac do przegladu wykwalifikowanemu personelowi w warsz-
tacie naprawczym. Jezeli narzedzie byto uzytkowane bez stosowania zalecanego uktadu doprowadzajgcego powietrze, nalezy
zwigkszy¢ czestotliwosé przegladéw narzedzia.

Usuwanie usterek

Nalezy przerwac uzytkowanie narzedzia natychmiast po wykryciu jakiejkolwiek usterki. Praca niesprawnym narzedziem moze
spowodowac obrazenia. Wszelkie naprawy lub wymiany elementéw narzedzia, musza by¢ przeprowadzone przez wykwalifikowa-
ny personel w uprawnionym zakfadzie naprawczym.

Usterka Mozliwe rozwiazanie

Wpusci¢ niewielkg ilos¢ WD-40 przez otwér wlotowy powietrza. Uruchomi¢ narzedzie na kilka sekund. topatki mogly sie przyklei¢ do
wirnika. Uruchomi¢ narzedzie na okoto 30 sekund. Niewielkg iloscig oleju nasmaruj narzedzie. Uwaga! Nadmiar oleju moze spowodo-
wac spadek mocy narzedzia. W takim przypadku nalezy wyczyscié naped.

Narzedzie ma zbyt wolne
obroty lub nie uruchamia sig.

Kompresor nie zapewnia wtasciwego doptywu powietrza. Narzedzie uruchamia sig powietrzem zgromadzonym w zbiorniku kompresora.
W miarg oprozniania sie zbiornika, kompresor nie nadaza z uzupefnianiem brakow powietrza. Nalezy podtgczy¢ urzadzenie do
wydajniejszego kompresora.

Narzedzie uruchamia sig
i potem zwalnia.

Upewnic sie, ze posiadane weze maja wewnetrzng srednice, co najmniej 3/8”. Sprawdzi¢ nastawe cisnienia, czy jest ustawione na war-
Niewystarczajaca moc. tos¢ maksymalng. Upewnic sig, ze narzedzie jest w odpowiedni sposéb wyczyszczone i nasmarowane. W przypadku braku rezultatéw,
narzedzie oddac do naprawy.

Po zakonczeniu pracy, obudowe, szczeliny wentylacyjne, przetaczniki, rekojes¢ dodatkowa i ostony nalezy oczysci¢ np. strumie-
niem powietrza (o ci$nieniu nie wiekszym niz 0,3 MPa), pedzlem lub suchg szmatka bez uzycia $rodkéw chemicznych i ptynéw
czyszczacych. Narzedzia i uchwyty oczysci¢ suchg czystg szmata.

Zuzyte narzedzia sg surowcami wtornymi - nie wolno wyrzucac ich do pojemnikéw na odpady domowe, poniewaz zawierajg
substancje niebezpieczne dla zdrowia ludzkiego i $rodowiska! Prosimy o aktywng pomoc w oszczednym gospodarowaniu zaso-
bami naturalnymi i ochronie $rodowiska naturalnego przez przekazanie zuzytego urzadzenia do punktu skiadowania zuzytych
urzadzen. Aby ograniczy¢ ilo$¢ usuwanych odpaddw konieczne jest ich ponowne uzycie, recykling lub odzysk w innej formie.
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PRODUCT CHARACTERISTICS

Pneumatic angle grinder is a tool powered by stream of compressed air. By using grinding wheels, which are mounted on the
spindle, it allows for sanding and cutting of metal. The tool is designed to operate indoors and should not be exposed it to moisture
and precipitation. Correct, reliable, and safe operation of the device is dependent on its proper use, therefore:

Prior to working with the tool, you should read all the instruction and keep it around.

For any damages or injuries caused by the tool misuse, resulting from failure to comply with its designation, non compliance with
with safety regulations and recommendations included in this manual, the supplier does not accept any liability. Misuse of the tool
causes also the loss of user’s rights to the warranty. as well as in respect of non-compliance with the contract.

EQUIPMENT

The sander is supplied as a complete device, however, before starting work, it should be prepared according to the instructions
given later in this manual. Along with the grinder there are supplied:

- auxiliary handle

-connection to the compressed air installation

- wrenches for installation and removal of grinding wheel

Attention! The grinder is not equipped with grinding wheels.

TECHNICAL DATA
Parameter Unit Value
Catalog number YT-09675
Weight [ka] 17,
The diameter of the air connection (PT) ["/ mm] 6.3/1/4
The diameter of the air inlet hose (internal) ["/ mm] 10/3/8
Thread size of the spindle - M10
Diameter of the grinding wheel [mm] 125,
Diameter of the grinding wheel hole [mm] 16, 22
Maximum operation pressure: [MPa] 0.65,
Maximum speed [min] 11,000,
Required air flow (at 0.63 MPa) [I/min] 141
Sound pressure (ISO 15744) [dB(A)] 87+3
Sound pressure (ISO 15744) [dB(A)] 98+3
Vibration (ISO 28927-1) [m/s?] 34115

GENERAL SAFETY CONDITIONS

WARNING! When you are working with an pneumatic tool, we recommend that you always comply with the basic principles of
occupational safety, including the principles presented below, in order to reduce the risk of fire, electric shock and to prevent
injuries.

Prior to working with the tool, you should read all the instruction and keep it around.

ATTENTION! Read all the instructions below. Failure to comply with them can lead to electrical shock, fire or personal injury. The
concept of “pneumatic tool”, which is used in the instructions, refers to all tools, which are driven by a stream of air compressed
at the right pressure.

COMPLY WITH THE FOLLOWING INSTRUCTIONS

General safety conditions

Before starting the installation, work, repair, maintenance and changing of accessories, or when working near pneumatic tool due
to a number of threats, you should read and understand the safety instructions. if the above mentioned steps are not taken, it may
result in serious injury. Installation adjustment and installation of pneumatic tools may be performed only by qualified and trained
staff. Do not modify the pneumatic tool. Modifications can reduce the efficiency and level of security, and increase the risk for a
tool operator. Do not discard the safety instructions, you must pass them to the tool operator. Do not use pneumatic tool, when it
is damaged. The tool should be subject to periodic inspections for visibility of the data required by ISO 11148. The employer/user
should contact the manufacturer for replacement of a rating plate whenever it is necessary.
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Hazards associated with moving parts

Damage to the workpiece, accessories or even the inserted tool can cause the ejection of parts at high speed. Always use the eye
protection which is impact-resistant. Degree of protection should be selected depending on the work to be done. You should make
sure, that the workpiece is securely clamped. Make sure, that the grinding wheel is securely attached to the grinder. Check that the
maximum speed of the grinding wheel, expressed in revolutions per minute is equal to or greater than rated speed spindle. Make
sure, that guard of the grinding wheel is in its place, that it is in good condition and is correctly mounted. Make sure, that the guard
of grinding wheel is regularly inspected. You should regularly check whether the speed of the grinder is not higher than the rated
speed, which is presented on the grinder. This inspection should be done without mounted grinding wheel and in accordance with
the instructions provided by the manufacturer. Check, whether the applied flanges, which are locking grinding wheels, have been
specified by the manufacturer, and whether they are in good condition, for example devoid of cracks, burrs and whether they are
flat. Check whether the spindle and spindle threads are not damaged or worn. Make sure, that sparks and debris created during
operation do not cause hazards. Unplug the grinder from the pneumatic system before replacing the grinding wheel and repair.

Risks of getting tangled
The risk of getting tangled may cause choking, scalping and/or injury, when loose clothing, jewelry necklaces, hair or gloves are
not kept away from tools or accessories.

The risks associated with the work

Avoid contact with the rotating spindle and mounted grinding wheel to prevent cuts of hands and other parts of the body. Use
of the tool may expose the operator’s hands for threats, such as crushing, impact, cut-off, abrasion and heat. You should dress
appropriate gloves to protect your hands. The operator and maintenance personnel should be physically able to cope with the
quantity, the weight and power of the tool. Grip the tool properly. Be ready to withstand normal or unexpected movements and
always keep both hands ready. Keep balanced position and to ensure the safe foot positioning. Release the start and stop device
in the case of interruption in the power supply. Use only the lubricants, which are recommended by the manufacturer. Use protec-
tive glasses, it recommended to use tight gloves and protective clothing. When you are working over your head, wear protective
helmet. At the moment of stopping movement of the grinding wheel you should hold the grinder in such position, so the grinding
discs would have not contact with any object. You should put the grinder away only after a complete stop to the grinding wheel.
During cutting, treated material should be supported in such a way, that the cut gap will be maintained at a constant or increasing
width, until the end of the cut. In the case of jamming the grinding wheel in the cut gap, turn off the grinder, and then release the
grinding wheel from its jam. Before you start to continue your works, you should check whether the grinding wheel is still correctly
installed and whether it is not damaged. Grinding wheels used for grinding and for abrasive cutting should not be used for grinding
by their side surfaces. (Exception: grinding wheels designed for grinding by their side surface). The grinder should not be operated
above the maximum peripheral speed of grinding wheel. The operator should pay attention that in workplace environment do not
remain bystanders. Use personal protective measures such as: tight gloves, protective apron and helmet. The sparks produced
while working can ignite clothing and cause severe burns. Make sure, that sparks will not go on clothing. Use fire-resistant clothing
and have a bucket of water nearby.

The risks associated with repetitive movements

During the application of the pneumatic tool for work consisting of the repetition of movements, the operator is exposed to experi-
ence discomfort in hands, arms, shoulders, neck or other parts of the body. In the case of use of pneumatic tool, the operator
should take a comfortable posture for correct setting of feet and should avoid postures, that are strange or not providing the
balance. The operator should change posture during the long work, this will help to avoid discomfort and fatigue. If the operator
is experiencing symptoms such as persistent or recurring discomfort, pain, pulsed pain, tingling, numbness, burning or stiffness.
Operator should not ignore them, should tell the employer about it and consult a doctor.

The risks associated with accessories

Disconnect tool from the pneumatic system before changing the inserted tool or accessory. Use accessories and supplies only
in sizes and types, which are recommended by the manufacturer. Do not use accessories of any other type, or other size. Make
sure, that grinding wheel dimensions are compatible with the grinder and, that the grinding wheel matches grinder spindle. Make
sure, that the type and size of the thread of grinding wheel exactly matches the type and size of the spindle thread. Check the
grinding wheel before its use. Do not use grinding wheels, that (presumably) have been dropped or are cracked, have broken off
fragments, are slightly broken or damaged in any other way. Before use, you should check whether the grinding wheel is properly
mounted and tightened. You should start the grinder without any load for 1 minute in a safe position. Stop it immediately if you
notice excessive vibration or other defects, and then to examine the cause of this defect. Prevent situations where spindle tip
touches the bowl bottom, cones or pins with threaded holes, designed for mounting on machine spindles, by examining their sizes
and other data. When with the grinding wheel there have been supplied reducing bushings or adapters, the user should make
sure, that the adapter or bushing will not have contact with front part of the mounting flange, and, that clamping forces will be suf-
ficient to prevent slipping of the grinding wheel during its revolutions. Where the mounting flanges have been delivered in several
types or sizes, you should always match the right flange (flanges) to the grinding wheel. Avoid direct contact with the inserted tool
during orimmediately after work, because it may be sharp or hot. Keep and move the grinding wheel with care in accordance with
manufacturer’s instructions.
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Risks associated with the workplace

Slips, trips and falls are the main causes of injuries. Beware of slippery surfaces, caused by the use of tools, and threats of trip-
ping caused by the pneumatic system. Proceed with caution in an unknown environment. There may be hidden threats, such as
electricity or other utility lines. Pneumatic tool is not intended for use in potentially explosive atmospheres and is not isolated from
contact with electricity. Make sure, that there are no electric wires, gas pipes, etc., that can cause a threat in the event of their
damage by using the tool.

Hazards arising from vapors and dust

Dust and fumes caused by using a pneumatic tool can cause bad health condition (such as cancer, birth defects, asthma and/or
inflammation of the skin). There are necessary: a risk assessment and implementation of appropriate control measures in relation
to those risks. The risk assessment should include the effect of dust created by using tools and the possibility of excitation of the
existing dust. Operation and maintenance of the pneumatic tools should be carried out according to the recommendations of the
manual, This will minimize the emission of fumes and dust. The air outlet must be aimed to minimise generating dust in a dusty
environment. Where dust or fumes are created, priority should be to control them at the source of their emission. All integrated
functions and equipment for collection, extraction or reduction of dust or fume should be properly operated and maintained in
accordance with manufacturer’s recommendations. You should select, maintain and exchange inserted tools according to the
manual, to prevent increase of and dust. Wear suitable respiratory protective equipment, in accordance with the instructions of an
employer and in accordance with the requirements of hygiene and safety. Working with certain materials causes emission of dust
and vapors, resulting in the formation of a potentially explosive atmosphere.

Noise hazard

Exposure, without any protection, for high noise levels can cause permanent and irreversible hearing loss and other problems,
such as tinnitus (ringing, buzz, whistling or humming in the ears). It is necessary to perform the risk assessment and implement
appropriate control measures in relation to those risks. The appropriate checks, performed in order to reduce the risk, may include
activities such as: application of insulation materials to prevent the “ringing” of the workpiece. Use hearing protection in accord-
ance with the instructions of employer and in accordance with the requirements of hygiene and safety. Service and maintenance
of the pneumatic tool should be carried out according to the recommendations of the manual, to avoid the unnecessary increase
of noise level. If the pneumatic tool has a muffler, you should always make sure that it is correctly mounted when you use the
tool. Select, maintain and replace worn inserted tools according to the recommendations of the manual. This will allow to avoid
the unnecessary increase in noise.

Risks of vibrations

Exposure to vibration may cause permanent damage to the nerves and blood supply to the hands and arms. You should wear
warm clothing when working at low temperatures and you should keep your hands warm and dry. If you experience numbness,
tingling, pain or skin whitening in the fingers and hands, you should discontinue the use of pneumatic tool, and then inform your
employer and seek medical advice. Operation and maintenance pneumatic tool according to the recommendations of the manual,
will allow to avoid the unnecessary increase of vibration. Do not allow the inserted tool to vibrate on the workpiece, as this may
cause a vibration build-up. You should select, maintain and exchange inserted tools in accordance with the recommendations
in the instruction manual, to prevent unnecessary increase in vibration. Support the weight of pneumatic tool by using bases,
tensioners or stabilizers if it is possible. Hold the tool, with light but a firm grip, taking into account the required reaction forces,
because the risk from vibration is ususally much larger, when the grip force is higher. Use paper dividers, if they have been pro-
vided with the welded abrasive tool.

Additional safety instructions for pneumatic tools

Air under pressure can cause serious injury:

- always shut off the air supply, drain hose of air pressure and detach tool from air supply, when it is not in use, before changing
accessories or performing repairs;

- never direct the air stream at yourself or anyone else.

Hose hitting can cause serious injury. You should always check for damaged or loose hoses and fittings. Every time when there
are used universal screwed connection (claw couplings), you should apply the protecting pins and connectors against the possibil-
ity of damage to the connections between the hoses and between the hose and tool. Do not exceed the maximum air pressure
specified for the tool. Never carry the tool, by holding it by the hose.

Warnings related to rebounding of the tool towards the operator

Rebound of the tool toward the operator is a sudden reaction to a blocked or clenched grinding wheel or other accessory. Block-
ing or clamping causes sudden stopping of the rotating accessory, which results in rotation of the tool in opposite direction to the
rotation of accessory. For example, if the grinding wheel is locked or clamped by a workpiece, grinding wheel edge, that enters
the clamping point, can dig into the surface of the material causing that the grinding wheel will get out or will be thrown out. The
grinding wheel may also get out towards or away from the operator, depending on the direction of movement of the grinding wheel
in the place of clamping. Grinding wheels may also break under these conditions. Rebound in the direction of operator is the
result of misuse and / or failure to follow instructions of this manual. This situation can be avoided by compliance to the following
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recommendations. Use a firm grip tools and adopt the proper position of the body and hands, this will allow you to resist the forces
generated during the rebound. Always use the additional handle, if it is provided with the tool, this will the ensure maximum control
during the rebound or unexpected turn, when you start the tool. The operator is able to control the rotation or rebounding of tool,
if appropriate safety precautions are taken. Never place your hand near the rotating parts of the tool. The rotating elements can,
during rebound, come in contact with the hand. Do not stand in the zone, in which the tool moves when it rebounds. Rebounding
will drive tool in the direction opposite to the direction of rotation of the grinding wheel, at the point of seizure. Be extremely careful
when working on comers, sharp edges etc. Avoid tamping and jamming of the grinding wheel. While working on corners or edges,
there is an increased risk of jamming of the grinding wheel, which leads to loss of control or to rebounding of tool. Do not use discs
with the cutting chain or disk saws. Blades cause frequent rebounding and loss of the tool control.

Warnings related to the grinding and cutting with the grinding wheels.

Use only grinding wheels designed to work with the tool and use guard designed for a given type of grinding wheel.

Grinding wheels, for which application the tool was not designed, cannot be properly guarded by and are not secure.

The guard must be securely attached to the tool and set the position to ensure maximum safety, so that the smallest possible area
of the grinding wheel is unveiled in the direction of operator. The guard helps to protect the operator from broken grinding wheel
fragments and prevents accidental contact with the grinding wheel.

Grinding wheel must be used in compliance with its intended purpose. For example: do not grind with the grinding wheel intended
for cutting. Cutting grinding wheels are intended for peripheral loads, then lateral forces applied to the grinding wheel can cause
its disintegration.

Always use undamaged mounting flanges, that are the right size for a grinding wheel. The proper flanges, which are clamping
the grinding wheels, reduce the possibility of damage to the grinding wheel. Clamping flanges for cutting grinding wheels may be
different than the clamping flanges for abrasive grinding wheels.

Do not use worn grinding wheels from larger tools. Larger diameter grinding wheel is not suitable for

greater speed of the smaller tool and may break down.

PRODUCT SERVICE

Attention! All adjustment and assembly activities should be carried out when the grinder i disconnected from the compressed air
installation. Accidental activation of the grinder can cause serious injury.

Adjusting the grinding wheel guard (1)

Grinding wheel guard is fastened with screws to the tool head. As the holes are drilled every 45 degrees, it is possible to install
the grinding wheel guard in several positions. However we should remember, that each time the grinding wheel must be screwed
with at least three screws spaced every 90 degrees. All screws should be firmly tightened so the grinding wheel guard will be
locked. You should periodically (not less frequently than every replacement of the grinding wheel) check the degree of tightening
the screws. Set the guard of the grinding wheel, so the not sheltered part of the grinding wheel will be as far as posssible from the
hand of a grinder user. Never work with the grinder without correctly mounted grinding wheel guard!

With the grinder there is supplied a guard to provide adequate protection only when grinding using grinding wheels and discs,
which are using sandpaper and some types of wire brushes. After installing the accessory on spindle, the accessory must not
project beyond the side guard. In the case of performance of any other type of allowed work, you should contact the manufacturer
to acquire the guard intended for this kind of work.

Installation of the auxiliary handle(!ll)
The handle should be screwed into the hole located in the cylinder head of the grinder. Screw firmly and tightly.

Installation of grinding wheel

Install the top mounting flange on spindle, by screwing it using the wrench with pins, and blocking the rotation of the spindle with
a.flat wrench.

Mount the grinding wheel on the spindle and on the upper clamping flange. The hole of the grinding wheel must be aligned with
the diameter of the protruding part of flange. Screw the bottom mounting flange on the spindle. By blocking the rotation spindle
by a flat wrench, tighten the lower mounting flange with the wrenches with pins (IV). Then remove the wrenches from the spindle
and flanges.

When the mounted grinding wheel is equipped with a threaded hole, you should remove both mounting flanges from the spindle.
Lock the spindle with a flat wrench, and then mount the grinding wheel in accordance with the instruction, which is attached to it.

The location of the mounting flanges

Please pay attention, that grinding wheels, in the point of mounting to the spindle, can vary in their thickness. Depending on the
applied grinding wheels, which are thin (thickness up to 3.2 mm), or thick (thickness above 3.2 mm) the positioning of mounting
flanges (V) is different. The diameter of grinding wheel must not exceed 6 mm.

Attention! Configuration of the mounting flanges allows only thin grinding wheels with a hole diameter of 16 mm. For the device
with a hole of diameter of 22 mm there can be mounted both thin and thick grinding wheels.
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Removal of the grinding wheels

Turn off the grinder and disconnect it from the pneumatic system. As in the case of assembly, you should block movement of the
spindle using a flat wrench, and by using the wrench with pins from the unscrew the bottom mounting flange. Remove the grinding
wheel and unscrew the upper mounting flange. Clean the spindle and clamping flanges of dust and other pollutants arising in the
course of work.

Types of grinding wheels

You may use for grinder all grinding wheels designed for use with angle grinders of maximum peripheral speed of at least 80 m /
s and the mounting and external diameters specified in the technical data table.

If the grinding wheel or disk is equipped with an unthreaded hole, for its mounting you should use the mounting flanges.

It is also possible to mount the grinding wheels with an outside diameter specified in the technical data table, equipped with
threaded hole of the size given in the table. In this case, you should not use the mounting flanges, and the grinding wheel should
be screwed directly to the spindle, in accordance with the instructions attached to it. In the case of discs, which allow for mounting
the sandpaper disc by using Velcro, you should only use the sandpaper discs, which are specified in the table of technical data.
The discs should be placed concentrically on grinding wheel. The edge of the disc should not protrude beyond the wheel edge.
Itis also possible to use diamond grinding wheels with dimensions specified in the technical data table, intended for cutting and
dry grinding. Installation should be carried out in the same way as for other grinding wheels.

For metal treatment it is recommended to use grinding wheels made of materials intended for the processing of a given type of
metal. Refer to the documentation that is attached to the grinding wheel.

For the processing of ceramic materials you can use the grinding stone or diamond grinding wheels, designed for a dry work.
Wire brushes and wheels with sandpaper, are recommend for use to remove old paint coatings from metal parts.

It is prohibited to modify the mounting hole, spindle or use reduction rings in order to align the mounting hole diameter to the
diameter of spindle. It is prohibited to use the grinding wheel with a mounting diameter other than the diameter specified in the
technical data table. It is forbidden to use discs with the cutting chain or disk saws. because that increases the risk of tool rebound
toward the operator.

Attention! It is forbidden to use other grinding wheels than approved for use in this manual. Even if they can be mounted on the
grinder spindle. Inappropriate grinding wheels may not withstand the loads generated during the operation of the angle grinder.
Damaged, crumbling grinding wheels are a threat of serious injury or death.

Connecting the tool to pneumatic system
The figure shows the recommended connection of tool to the pneumatic system. Presented method will ensure the most efficient
use of tool, and also it will extend the service life of the tool.

Let a few drops of oil with viscosity SAE 10 to the air intake.

To the thread of air inlet tightly and firmly screw the appropriate tip allowing for the connection of air supply hose. (V1)

Where it is possible you can adjust the pressure. Rotation of the knob clockwise reduces the pressure, and in the opposite direc-
tion increases it.

Connect the tool to air system using the hose with an inner diameter of 10 mm / 3/8 “. Make sure, that the strength of the hose is
at least 1.38MPa. (VII)

Run the tool for a few seconds, making sure that it does not issue any suspicious sounds or vibrations.

The use of grinder

Unplug the grinder from the pneumatic system.

Before working with the tool, you should check whether the enclosure body, guard, handle and grinding wheel are not damaged.
If there is a visible damage, it is forbidden to connect the grinder to the pneumatic system!

Attach the guard of the grinding wheel in the best position for safety, and to the housing screw the additional handle.

Never work with the grinder without mounted grinding wheel guards and additional handle!

Choose the type of grinding wheel, which is appropriate for the type of work | and mount the grinding wheel on the grinder spin-
dle.

Workpiece should be mounted in an appropriate way, so it does not move during its machining, for example, by clamps or clips.
Grinding wheels spins at high speed and improper attachment of the workpiece can cause its uncontrolled movement during
operation, which increases the risk of injury.

In the case of cutting you should support the cut material on both sides of the cut line, but in such a way, that during cutting it would
not cause the grinding wheel jam. Supports should be positioned near the edges of cut material, and near the cut line.

Wear eye protection, hearing protectors and protective gloves, and other personal protective equipment, which is appropriate for
a given type of work

Check, whether the the switch is in the “off’ position. and whether the lock prevents an accidental switching on. Connect the
grinder to a pneumatic system. Adopt the proper body position, which is needed to maintain balance, and run the grinder by its
switch. Push by your finger the switch lock towards the front of tool so it would be possible to push it in the direction of the grinder
housing.
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Proceed to work with the proper surface of the grinding wheel to workpiece:

- in the case of grinding wheels for grinding you should grind by the side and/or leading surface,

- in the case of flap grinding wheels you should grind by the surface side so that the sandpaper leaves would move parallel to
the workpiece,

-in the case of discs with Velcro for attachment for mouning the abrasive paper, grinding must be carried out by side surface,
-in the case of wire brushes the treatment should be done by wires endings, not by their side surface,

- in the case of grinding wheels for cutting, you should cut by their front surface, do not grind by the front surface of grinding
wheels, which are designed for cutting.

When grinding by the side surface, you should keep the grinder for angle not more than 30 degrees relative to the treated surface
(V). Move the grinder forward and back by smooth moves.

During cutting, the grinding wheel should be at a right angle relative to the cut surface. Do not make the cut at a different angle.
It is forbidden to change the angle of the cutting grinding wheels in relation to the workpiece during the cutting operation. The cut
should be made only in a straight line. Failure to follow these guidelines increases the risk of grinding wheel jam in workpiece,
which can cause rebound of tool toward the operator, rupture of the grinding wheel or its disintegration

Cutting must be carried out in a direction of rotation of the grinding wheel (IX).

During grinder operation, do not exert too much pressure on the treated surface, and do not make sudden movements, to not
cause jamming, or cracks and bursts of grinding wheel.

Do not allow to overload the grinder, its external surface temperature should never exceed 60 © C.

At the end of work you should turn off the grinder, disconnect it from the pneumatic system and inspect the grinder.

Attention! The grinding wheel rotates even for some time after the machine is switched off. Prior to the inspection you should
wait for cooling of the grinding wheel. During the work, both, grinding wheel and workpiece material, can warm up to a high
temperature.

Remember! When operating the angle grinder:

Always use eye protection.

Do not use grinding wheels of a maximum allowable peripheral speed of less than 80 m/s.

Do not use grinding wheels of a maximum authorized rotational speed less than the rotational speed of the grinder.

MAINTENANCE

Never use gasoline, solvent, or any other flammable liquid to clean the tool. The vapors can be ignited, causing the tool explosion
and serious injury. Solvents, which are used to clean the tool holder and the body, can cause seals softening. Thoroughly the tool
before starting your work.

In case of finding any irregularities in the tool operation, the tool you should be immediately disconnect from the pneumatic
system.

All the elements of the pneumatic system must be protected against contamination. Contamination, that enters the pneumatic
system can damage the tool and other air system components.

Maintenance the tool before each use

Disconnect the tool from the pneumatic system.

Before each use, let a small amount of liquid preservative (e.g.. WD-40) through the air intake.

Connect the tool to pneumatic system and run for about 30 seconds. This will distribute the liquid preservative inside the tool
interior and will clean it.

Again, disconnect the tool from the pneumatic system.

Let small amount of oil SAE 10 to the inside of the tool, through the air inlet and the holes intended for this purpose. It is recom-
mended to use oil SAE 10 intended for maintenance of pneumatic tools. Connect the tool and run it for a short time.

Attention! WD-40 may not be used as an appropriate lubricating oil.

Remove excess of oil, that spill out through the holes. Left oil may damage the tool seals.

Other maintenance operations

Before each use, you should check whether the tool shows any traces of damages. Drivers, tool holders and the spindles must
be kept clean.

Every 6 months or after 100 hours of operation, you must pass the tool for inspection by the qualified personnel in the repair
shop. If the tool was used without the application of recommended air supply system, you should increase the frequency of the
tool inspections.

Troubleshooting

You should stop using the tool immediately after the disguardy of any fault. Work with a defective tool can cause injury. Any repair
or replacement of tool components must be carried out by qualified personnel in authorized repair facility.
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Failure Possible solution

The tool has too slow Let a small amount of WD-40 through the air inlet. Run the tool for a few seconds. The blades may stick to the rotor. Run the tool for about
rotations or it does not 30 seconds. Lubricate the tool with small amount of oil. Attention! The excess of oil can cause a decrease in power of tool. In this case, you
start. should clean the drive.

The tool starts and then The compressor does not provide proper air supply. The tool starts by the air collected in the tank of compressor. As the tank is emptying,
slows down. the compressor has not kept pace with the refilling of air shortages. Connect the device to a more efficient compressor.

Make sure, that your hoses have an internal diameter, at least 3.38". Check the set point of pressure, whether it is set to the maximum

Insufficient power value. Make sure, that the tool is properly cleaned and lubricated. In the absence of results, you should pass the tool for repair.

After completion of the work, the housing, ventilation slots switches, should be cleaned eg. with air stream (pressure not more
than 0.3 MPa), with a brush or dry cloth without chemicals and cleaning fluids. Tools and handles should be cleaned with a dry,
clean cloth.

Worn tools are secondary raw materials - it is forbidden to dispose of them together with household waste. because they contain
substances harmful to human health and the environment! Please actively support the cost-effective management of natural
resources and environmental protection by passing the used equipment to the point of storage for worn out devices. To reduce the
amount of disposed waste it is necessary to re-use them, recycle or recover in another form.
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CHARAKTERISTIK DES PRODUKTES

Der Druckluft-Winkelschleifer ist ein Werkzeug, das mit einem Druckluftstrom betrieben wird. Mit Hilfe von Schleifscheiben, die auf
einer Spindel befestigt sind, wird das Schleifen und Trennen von Metall erméglicht. Das Werkzeug ist nur fir den Betrieb inner-
halb von Rdumen geeignet und darf keiner Feuchtigkeit oder atmospharischen Niederschlagen ausgesetzt werden. Der richtige,
zuverlassige und sichere Funktionsbetrieb des Produktes ist von der korrekten Nutzung abhéngig, deshalb:

Vor Beginn der Nutzung dieses Produktes muss man die gesamte Anleitung durchlesen und sie einhalten.

Fur sdmtliche Schaden und Verletzungen, die im Ergebnis der Verwendung des Werkzeuges nicht entsprechend dem Verwen-
dungszweck sowie der Nichteinhaltung von Sicherheitsvorschriften und Empfehlungen der vorliegenden Anleitung entstanden,
Ubernimmt der Lieferant keine Haftung. Eine Verwendung des Werkzeuges, die nicht dem Bestimmungszweck entspricht und
somit auch auf Grund der Nichtiibereinstimmung mit dem Vertrag, fihrt auch zum Verlust der Garantie- und Biirgschaftsanspri-
che.

AUSRUSTUNG DES PRODUKTES

Der Winkelschleifer wird im kompletten Zustand angeliefert; er ist jedoch vor Betriebsbeginn gemaR den im weiteren Teil der Anlei-
tung angegebenen Hinweisen vorzubereiten. Zusammen mit dem Winkelschleifer werden folgende Baugruppen angeliefert:

- zusétzlicher Handgriff,

- Anschlussstiick fiir die Installation der Druckluft

- Schllissel fur die Montage und Demontage der Schleifscheibe

Hinweis! Die Schleifscheiben gehdren nicht zur Ausriistung des Winkelschleifers.

TECHNISCHE DATEN

Parameter | MaReinh it Wert
Katalognummer YT-09675
Gewicht [kq] 1,7
Durchmesser des Luftanschlusses (PT) ["/ mm] 6,3/1/4
Durchmesser des Schlauches der Luftzufiihrung (innen) [" /' mm] 10/3/8
Gewindeabmessungen der Spindel - M10
Durchmesser der Schleifscheibe [mm] 125
Durchmesser des Montagelochs der Schleifscheibe [mm] 16, 22

ler Betriebsdruck [MPa] 0,65

le Umdrehungen [min] 11000
Erforderliche Luftstomung (bei 0,63 MPa) [V/min] 141
Akustischer Druck (ISO 15744) [dB(A)] 87+3
Akustische Leistung (ISO 15744) [dB(A)] 98+3
Schwingungen (ISO 28927-1) [m/s?] 34115

ALLGEMEINE SICHERHEITSBEDINGUNGEN

WARNUNG! Wahrend des Funktionsbetriebes mit einem Druckluftwerkzeug miissen die grundlegendenden Bestimmungen der
Betriebssicherheit, einschlieBlich der nachfolgend angegebenen, zwecks Einschrankung der Gefahr eines Feuers, des elek-
trischen Stromschlags sowie der Vermeidung von Verletzungen immer eingehalten werden.

Vor Beginn der Nutzung des vorliegenden Werkzeuges muss man die ganze Anleitung durchlesen und sie einhalten.

HINWEIS! Lesen Sie alle nachfolgenden Anleitungen durch. Ihre Nichteinhaltung kann zu einem elektrischen Stromschlag, Feuer
oder zu Korperverletzungen fiihren. Der in den Anleitungen verwendete Begriff ,Druckluft-Werkzeug” bezieht sich auf alle Werk-
zeuge, die unter einem bestimmten Druck mit einem Druckluftstrom angetrieben werden.

HALTEN SIE DIE NACHFOLGENDEN ANLEITUNGEN EIN!

Aligemeine Sicherheitsbestimmungen .

Vor Beginn der Installation, des Betriebes, der Reparatur und Wartung sowie der Anderung vom Zubehér oder bei einem Funk-
tionsbetrieb in der Nahe eines Druckluft-Werkzeuges muss man auf Grund vieler Gefahren die Sicherheitsanleitung durchlesen
und verstehen. Wenn die obigen Tatigkeiten nicht ausgefiihrt werden, dann kann dies zu ernsthaften Kérperverletzungen fiihren.
Die Installation, Regelung und Montage der Druckluftwerkzeuge darf nur vom qualifizierten und geschulten Personal ausgefiihrt
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werden. Das Druckluft-Werkzeug darf nicht verandert werden. Eine Modifikation kann die Effektivitat und das Sicherheitsniveau
verringern sowie das Risiko des Werkzeugbedieners erhdhen. Werfen Sie die Sicherheitsanleitung nicht weg, sondern ber-
geben Sie diese jedem Bediener des Werkzeuges. Ein beschadigtes Werkzeug darf nicht verwendet werden. In regelméRigen
Absténden muss man das Werkzeug einer Inspektion in Bezug auf die Sichtbarkeit der mit der Norm ISO 11148 geforderten Daten
unterziehen. Der Arbeitgeber/Nutzer muss sich mit dem Hersteller zwecks Austausch des Typenschilds in Verbindung setzen, und
zwar jedes Mal wenn dies notwendig ist.

Gefahrdungen im Zusammenhang mit den ausgeworfenen Teilen

Die Beschadigung des zu bearbeitenden Gegenstands, Zubehdrs oder sogar des eingesetzten Werkzeuges kann das Auswerfen
von Teilen mit hoher Geschwindigkeit hervorrufen. Deshalb muss man immer einen schlagfesten Augenschutz verwenden. Der
Schutzgrad wird in Abhangigkeit von der auszufiihrenden Arbeit gewahlt. Man muss sich davon (iberzeugen, dass der zu bear-
beitende Gegenstand sicher befestigt ist bzw. dass die Schleifscheibe ebenfalls fest und sicher an dem Winkelschleifer befestigt
wurde. Ebenso muss man Gberpriifen, ob die maximale Geschwindigkeit der Schleifscheibe, ausgedrtickt in Umdrehungen pro
Minute, gleich oder groRer als die Nenngeschwindigkeit der Spindel ist. Uberzeugen Sie sich ebenfalls, ob die Abdeckung der
Schleifscheibe an ihrem Ort ist, sich in einem guten Zustand befindet und richtig befestigt ist bzw. ob die Abdeckung der Schieif-
scheibe regelmaRig Uberprift wird. Ebenso regelmaRig muss geprift werden, ob die Geschwindigkeit des Winkelschleifers nicht
héher ist als die auf ihm angegebene Nenngeschwindigkeit. Die Priifung sollte ohne montierte Schleifscheibe erfolgen und den
vom Hersteller gelieferten Anleitungen entsprechen. AuRerdem ist zu priifen, ob die Befestigungsflansche fiir die Schleifscheiben,
wie vom Hersteller festgelegt, verwendet wurden und in einem guten Zustand sind, z.B. ohne Risse, ohne Grat und ob sie flach
sind. Priifen Sie auch, ob die Spindel bzw. das Gewinde der Spindel nicht zerstort oder verschlissen sind. Man muss sich ebenso
davon tiberzeugen, ob die Funken oder die wéhrend des Betriebes entstandenen Abfallstoffe, keine Gefahr darstellen. Vor dem
Wechsel der Schleifscheibe und einer Reparatur muss man den Winkelschleifer von der Stromquelle trennen.

Gefahrdungen im Zusammenhang mit dem Verflechten
Eine Gefahrdung im Zusammenhang mit dem Verflechten , Skalpieren und/oder Verletzung besteht in dem Fall, wenn lose Klei-
dung, Schmuck, Halsketten, Haare oder Handschuhe vom Werkzeug und dem Zubehdr nicht ferngehalten werden.

Gefahrdungen im Zusammenhang mit dem Funktionsbetrieb

Vermeiden Sie den Kontakt mit der rotierenden Spindel und der montierten Schieifscheibe, um ein Einschneiden der Hande und
anderer Korperteile vorzubeugen. Wahrend der Nutzung des Werkzeuges sind besonders die Hande des Bedieners solchen
Gefahren ausgesetzt, wie: Zerquetschen, Schidgen, Einschneidungen, Abrieb und Hitze. Man muss die richtigen Handschuhe
zum Schutz der Hande anziehen. Der Bediener sowie das Wartungspersonal sollten kérperlich in der Lage sein, mit der Men-
ge, dem Gewicht sowie der Leistung des Werkzeuges zurechtzukommen. Halten Sie das Werkzeug richtig. Behalten Sie die
Bereitschaft bei, um sich normalen als auch unerwarteten Bewegungen entgegenzustellen und achten Sie darauf, dass immer
beide Hande zur Verfligung stehen. Achten Sie dabei auf das Gleichgewicht und die Aufstellung der FiiRe, welche die Sicherheit
gewahrleisten. Bei einer Unterbrechung in der Energielieferung muss man die Start- und Stopeinrichtung freigeben. Verwenden
Sie nur die vom Hersteller empfohlenen Schmiermittel. Man muss auch Schutzbrillen tragen; empfohlen wird die Benutzung von
angepassten Handschuhen sowie Schutzkleidung. Bei den Arbeiten Uber Kopf ist ein Schutzhelm zu tragen. Wird die Bewegung
der Schleifscheibe angehalten, muss man den ganzen Winkelschleifer so halten, damit die Schleifscheibe mit keinem Gegen-
stand in Beriihrung kommt. Der Winkelschleifer ist erst dann abzulegen, wenn die Schleifscheibe véllig zum Stillstand gekommen
ist. Wahrend des Trennschleifens muss das zu bearbeitende Material so abgestiitzt werden, damit der Schnittspalt bis zum
Ende des Trennvorgangs eine konstante oder sich vergroRernde Breite halt. Kommt es zum Verklemmen der Schleifscheibe
im Schnittspalt, muss man den Winkelschleifer abschalten und danach die Schieifscheibe aus der Verklemmung befreien. Vor
Fortfiihrung der Arbeit muss man Uberpriifen, ob die Schleifscheibe weiterhin richtig montiert ist und ob sie nicht beschadigt
wurde. Die Schleifscheiben zum Schleifen und die zum Trennen sollten nicht zum Schleifen der Seitenflachen verwendet werden.
(Ausnahme: Schleifscheiben, die zum Schleifen der Seitenflachen bestimmt sind). Die Winkelschleifer sollten nicht ber der
maximalen Umfangsgeschwindigkeit der Schleifscheibe genutzt werden. Der Bediener muss darauf achten, damit sich im Umfeld
des Arbeitsplatzes keine unbeteiligten Personen aufhalten. Verwenden Sie auch personliche Schutzmittel, und zwar solche wie:
angepasste Handschuhe, Schutzschiirze sowie einen Helm. Die wahrend der Arbeit entstehenden Funken kénnen die Kleidung
anzlinden und schwere Verbrennungen hervorrufen. Man muss sich davon tiberzeugen, dass die Funken nicht auf die Kleidung
treffen. Tragen Sie feuerfeste Kleidung und haben Sie immer einen Eimer Wasser in der Nahe.

Gefahrdungen im Zusammenhang mit wiederholenden Bewegungen

Wahrend der Verwendung des Druckluft-Werkzeuges fiir eine Arbeit, die auf der Wiederholung von Bewegungsablaufen beruht,
wird der Bediener der Erfahrung von Beschwerden der Hand, Schulter, des Halses oder anderer Korperteile ausgesetzt. Bei der
Verwendung eines Druckluft-Werkzeuges fiir die Arbeit muss der Bediener eine bequeme Haltung einnehmen, welche die richtige
Aufstellung der Fiile gewahrleistet sowie komische und das Gleichgewicht beeinflussende Haltungen vermieden werden. Bei
einer langen Arbeit sollte der Bediener seine Haltung andern; da dies hilft, dass Beschwerden und Ermiidungen vermieden wer-
den. Wenn der Bediener solche Symptome zeigt, wie: konstante oder sich wiederholende Beschwerden, Schmerzen, pulsierende
Schmerzen, Kribbeln, Taubheit, Backen oder Steifheit, dann darf man sie nicht ignorieren, sondern dartiber dem Arbeitgeber
berichten und einen Arzt konsultieren.
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Geféhrdungen im Zusammenhang mit dem Zubehdr

Vor der Anderung des eingestellten Werkzeuges oder Zubehdrs ist das Werkzeug von der Stromquelle zu trennen. Verwenden Sie
das Zubehdr und das Betriebsmaterial nur in den Abmessungen und Typen, die vom Hersteller empfohlen werden, und kein Zube-
hér eines anderen Typs oder einer anderen Abmessung. Man Uberzeugt sich vorher, dass die Abmessungen der Schleifscheibe
mit dem Winkelschleifer tibereinstimmen bzw. ob die Schleifscheibe zur Spindel des Winkelschleifers passt. Weiterhin muss man
sich vergewissern, ob der Typ und die Abmessung des Gewindes der Schleifscheibe genau zum Typ und zu den Abmessungen
des Gewindes der Spindel passt. Uberprufen Sie die Schleifscheibe vor dem Gebrauch und verwenden Sie keine Schleifscheiben,
die (vermutlich) heruntergefallen oder gerissen sind, eingeknickte Fragmente oder einen Sprung haben oder auf eine andere Art
und Weise beschadigt sind. Vor dem Gebrauch muss man priifen, ob die Schleifscheibe richtig montiert und angezogen wurde.
Den Winkelschleifer muss man zundchst fiir 1 Minute ohne Belastung in einer sicheren Position in Betrieb nehmen. Er muss sofort
angehalten werden, wenn bermaRige Vibrationen oder andere Mangel beobachtet werden und anschlieRend ist die Ursache des
Fehlers zu untersuchen. Beugen Sie solchen Situationen vor, wo das Ende der Spindel den Boden der Schissel, den Kegel oder
Zapfen mit Gewindebohrungen, die fiir die Befestigung auf den Spindeln der Maschinen bestimmt sind, bertihrt, und zwar durch die
Uberpriifung ihrer Abmessungen sowie der anderen Daten. Wenn zusammen mit der Schleifscheibe Adapter oder Reduzierhilsen
angeliefert werden, dann muss der Nutzer sich vergewissern, ob der Adapter oder die Hiilse keinen Kontakt mit der Frontflache des
Befestigungsflansches haben und ob die Befestigungskrafte ausreichend sind, um einem Verrutschen der Schleifscheibe wahrend
der Umdrehungen vorzubeugen. In dem Fall, wenn die Befestigungsflansche in einigen Typen oder Abmessungen angeliefert
wurden, muss man immer die richtigen Flansche an die zu verwendende Schleifscheibe anpassen. Im Verlauf des Betriebes oder
gleich danach ist der Kontakt mit dem eingesetzten Werkzeug zu vermeiden, weil es scharf oder heil sein kann. Die Lagerung und
das Tragen der Schleifscheiben erfolgt sehr aufmerksam entsprechend den Anleitungen des Herstellers.

Gefahrdungen im Zusammenhang mit dem Arbeitsplatz

Ausrutschen, Stolpern und Stiirze sind die Hauptursachen fiir Verletzungen. Meiden Sie rutschige Flachen, die durch die Nutzung
des Werkzeuges hervorgerufen wurden, sowie auch die Gefahren durch Stolpern, die durch die Druckluftanlage bewirkt werden.
Verfahren Sie vorsichtig in einer fremden Umwelt. Es kénnen verdeckte Gefahren bestehen, und zwar solche wie die Elektrizitat
oder andere Nutzleitungen. Das Druckluft-Werkzeug ist ist nicht fiir den Einsatz in Gebieten mit Explosionsgefahr bestimmt und
auch nicht gegen den Kontakt mit der Elektroenergie isoliert. Uberzeugen Sie sich, ob keine Elektroleitungen Gasrohre, usw.
vorhanden sind, die im Falle einer Beschadigung beim Gebrauch des Werkzeuges zu einer Gefahr werden kdnnen.

Gefahrdung im Zusammenhang mit Dampfen und Staub

Staub und Dampfe, die beim Gebrauch eines Druckluft-Werkzeuges entstehen, kénnen einen schlechten Gesundheitszustand
hervorrufen (zum Beispiel Krebs, Geburtsfehler, Asthma und/oder Hautentziindungen); notwendig sind: eine Bewertung des Ri-
sikos und die Uberleitung entsprechender Kontrollmanahmen in Bezug auf diese Gefahren. Die Risikobewertung sollte die
Einwirkung des beim Gebrauch des Werkzeuges gebildeten Staubs und die Mdglichkeit der Erregung des vorhandenen Staubs
beinhalten. Die Bedienung und Wartung des Druckluftwerkzeuges muss man entsprechend den Empfehlungen der Bedienanlei-
tung durchfiihren; dadurch wird auch die Emission der Dampfe und des Staubs minimiert. Der Luftaustritt muss so ausgerichtet
werden, damit auch die Erregung des Staubs in einer verstaubten Umwelt minimiert wird. Dort, wo der Staub oder die Damp-
fe entstehen, sollte ihre Kontrolle in der Emissionsquelle Prioritat haben. Alle integrierten Funktionen und die Ausriistung zum
Sammeln, Extraktion oder Verringerung des Staubs sollten richtig genutzt und entsprechend den Empfehlungen des Herstellers
erhalten werden. Die eingesetzten Werkzeuge sind gemafR den Empfehlungen der Anleitung auszuwahlen, zu warten und aus-
zutauschen, um so einer Zunahme der Dampfe und des Staubs vorzubeugen. Schitzen Sie lhre Atemwege entsprechend den
Anleitungen des Arbeitgebers sowie den Anforderungen fiir Hygiene und Sicherheit. Der Betrieb mit einigen Materialien bewirkt
eine Emission des Staubs und der Dampfe, wodurch eine potentiell explosive Atmosphére entsteht.

Gefahrdung durch Larm

Wenn man ohne Schutz einem relativ hohen L&rmpegel ausgesetzt ist, kann dies zu einem dauerhaften und inversiblen Gehdrver-
lust oder auch zu anderen Problemen fiihren, und zwar zu solchen, wie Geréusche in den Ohren (Klingeln, Summen, Pfeifen oder
Hupen in den Ohren). Notwendig ist die Risikobewertung sowie die Uberleitung entsprechender Kontrolimittel in Bezug auf diese
Gefahrdungen. Entsprechende Kontrollen zwecks Verringerung des Risikos kénnen solche Manahmen beinhalten, wie: Damp-
fungsmaterialien des sog. ,Klingelns” des zu bearbeitenden Gegenstands. Verwenden Sie einen Gehérschutz entsprechend den
Anleitungen des Arbeitgebers sowie den Anforderungen fiir Hygiene und Sicherheit. Die Bedienung und Wartung des Druckluft-
werkzeuges muss man gemaf den Empfehlungen der Bedienanleitung durchfiihren, weil dadurch eine unnétige Zunahme des
Larmpegels vermieden wird. Wenn das Druckluftwerkzeug einen Schallddmpfer besitzt, muss man sich davon iiberzeugen, ob er
wahrend der Nutzung richtig montiert ist. Das Auswahlen, Warten und Austauschen der verschlissenen eingesetzten Werkzeuge
muss entsprechend den Empfehlungen der Bedienanleitung erfolgen. Dadurch wird ein unnétiger Larmanstieg vermieden.

Gefahrdung durch Schwingungen

Wenn man Schwingungen ausgesetzt ist, kann dies einen Dauerschaden der Nerven und der Durchblutung von Handen und
Armen hervorrufen. Beim Arbeiten in niedrigen Temperaturen muss man sich warm anziehen sowie die Hande warm und trocken
halten. Wenn Taubheit, Kribbeln, Schmerzen oder Hautaufhellungen an den Fingern bzw. der Hand auftreten, muss man mit der
Verwendung des Druckluftwerkzeuges aufhéren und anschlieRend den Arbeitgeber informieren sowie einen Arzt konsultieren.
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Die Bedienung und Wartung des Druckluftwerkzeuges ist gemal den Empfehlungen der Bedienanleitung durchzufiihren, weil
dadurch eine unnétige Zunahme des Schwingungspegels vermieden wird. Es darf nicht zugelassen werden, dass das einge-
setzte Werkzeug auf dem zu bearbeitenden Element schwingt, weil das einen Anstieg der Schwingungen hervorrufen kann. Das
Auswahlen, Warten und Austauschen des eingesetzten Werkzeuges muss entsprechend den Empfehlungen der Bedienanleitung
erfolgen. Dadurch wird einem unnétigen Anstieg des Schwingungspegels vorgebeugt.

Das Gewicht des Druckluftwerkzeuges ist mit Hilfe von Unterlagen, Spannern oder Stabilisatoren abzustiitzen, wenn solch eine
Mdglichkeit besteht. Halten Sie das Werkzeug mit einem leichten, aber sicheren Griff, unter der Berlicksichtigung der erforder-
lichen Reaktionskrafte, weil die Gefahrdung durch Schwingungen gewdhnlich groRer ist, wenn die Kraft zum Greifen groRer ist.
Verwenden Sie Distanzstticke aus Papier, wenn sie zusammen mit dem Winkelschleiferwerkzeug angeliefert wurden.

Zusatzliche Sicherheitshinweise bzgl. der Druckluftwerkzeuge

Die Druckluft kann ernsthafte Verletzungen hervorrufen:

- Wenn das Werkzeug nicht benutzt wird, vor einem Wechsel des Zubehdrs oder bei der Ausfiihrung von Reparaturen muss man
die Luftzufuhr trennen, den Schlauch von der Druckluft entleeren und das Werkzeug von der Luftzufuhr abschalten.

- Die Druckluft darf niemals auf sich oder irgendeinen anderen gerichtet werden.

Ein StoR mit dem Schlauch kann zu ernsthaften Verletzungen fiihren. Man muss auch immer kontrollieren, ob der Schlauch
beschadigt oder der Schlauch und die Verbinder lose sind. Jedes Mal, wenn universelle Schraubverbindungen verwendet werden
(Klauenverbindung), muss man Sicherheitsbolzen und Verbinder zum Schutz gegen eine mdgliche Beschadigung der Verbin-
dungen zwischen den Schlduchen sowie zwischen dem Schlauch und dem Werkzeug einsetzen.

Warnungen im Zusammenhang mit dem Riickstoss des Werkzeuges in Richtung des Bedieners

Der RiickstoR des Werkzeuges in die Richtung des Bedieners ist eine pldtzliche Reaktion auf eine blockierte oder zusammenge-
driickte Schleifscheibe oder ein anderes Zubehor. Das Blockieren oder Zusammendriicken bewirkt das gewaltsame Anhalten des
rotierenden Zubehdrs, was eine Drehung des Druckluftwerkzeuges entgegengesetzt zur Drehung des Zubehdrs zur Folge hat.
Zum Beispiel, wenn die Schleifscheibe blockiert oder durch den zu bearbeitenden Gegenstand zusammengedriickt ist, kann die
Kante der Schleifscheibe, die in den Punkt des Zusammendriickens eingeht, sich in die Flache des Materials vertiefen und bewir-
ken, dass die Schleifscheibe herausgetragen oder ausgeworfen wird. Die Schleifscheibe kann auch zum oder vom Bediener weg
herausgetragen werden, und zwar in Abhangigkeit von der Bewegungsrichtung der Schleifscheibe an der Stelle des Zusammen-
driickens. Unter diesen Bedingungen kénnen die Schleifscheiben auch reifen. Der RiickstoRl des Werkzeuges in die Richtung
des Bedieners ist das Ergebnis des falschen Gebrauchs und/oder der Nichteinhaltung von Hinweisen, die in der Bedienanleitung
enthalten sind. Diese Erscheinung kann man vermeiden, wenn die nachfolgenden Empfehlungen eingehalten werden. Ergreifen
Sie das Werkzeug sicher und fest und nehmen Sie eine entsprechende Haltung des Kérpers und der Hande ein. Dadurch kann
man den sich beim RiickstoR auftretenden Kraften entgegenstellen. Verwenden Sie immer noch einen zusétzlichen Griff, wenn
er zusammen mit dem Werkzeug angeliefert wurde. Dies gewahrleistet eine maximale Kontrolle wéhrend des RiickstoRes oder
bei einer unerwarteten Drehung wahrend der Inbetriebnahme des Werkzeuges. Der Bediener ist in der Lage die Drehung oder
den RiickstoB des Werkzeuges zu kontrollieren, wenn er entsprechende Vorsichtsmanahmen anwendet. Halten Sie Ihre Hand
niemals in die Nahe der rotierenden Teile des Werkzeuges. Die sich drehenden Teile kdnnen bei einem RiickstoR mit der Hand in
Bertihrung kommen. Stellen Sie sich auch nicht in die Zone, in die sich das Werkzeug beim RiickstoR fortbewegt. Nie ustawia¢ sie
w strefie, w ktéra narzedzie przemiesci sie podczas odbicia. Der RiickstoR lenkt das Werkzeug in die zur Drehrichtung der Schleif-
scheibe entgegengesetzte Richtung, und zwar an die Stelle der Verklemmung. Beim Arbeiten in der Nahe von Ecken, scharfen
Kanten usw. muss man besonders vorsichtig sein. Vermeiden Sie das Anheben und Verklemmen der Schleifscheibe. Wahrend
der Bearbeitung von Ecken und Kanten tritt ein erhdhtes Risiko des Verklemmens der Schleifscheibe auf, was zum Verlust der
Kontrolle tiber das Werkzeug oder zu einem RiickstoR des Werkzeuges fiihrt. Verwenden Sie keine Platten mit Schneidkette oder
Kreisségen. Die Schneiden rufen oft RiickstdRe und Kontrollverlust Gber das Werkzeug hervor.

Warnungen im Zusammenhang mit dem Schleifen und Trennen durch Schieifscheiben

Es sind nur solche Schleifscheiben zu verwenden, die fiir die Zusammenarbeit mit dem Werkzeug und die fiir eine gegebene Art
von Schleifscheiben geeignet sind.

Schleifscheiben, fir die das Werkzeug nicht projektiert wurde, kénnen nicht richtig abgedeckt werden und sind gefahrlich.

Die Abdeckung muss sicher an das Werkzeug befestigt und in solch einer Position aufgestellt sein, welche ein Maximum an
Sicherheit gewahrleistet, und zwar so, dass das kleinstméglichste Gebiet in Richtung des Bedieners freigedeckt ist. Die Ab-
deckung dient dem Schutz des Bedieners vor Bruchstiicken der Schieifscheibe und beugt einer zufélligen Beriihrung mit der
Schleifscheibe vor. Die Schleifscheibe muss gemaR ihrem Verwendungszweck eingesetzt werden. Zum Beispiel. Schleifen Sie
nicht mit einer Schleifscheibe, die zum Trennschleifen bestimmt ist. Die Schieifscheiben zum Trennen sind fiir eine periphere
Belastung geeignet; die an solch eine Schieifscheibe angelegten seitlichen Kréfte kdnnen ihr Auseinanderfallen bewirken. Es
sind immer nur unbeschadigte Befestigungsflansche zu verwenden, die mit den richtigen Abmessungen an die Schleifscheibe
anzupassen sind. Die richtigen Flansche zur Befestigung der Schleifscheibe verringern die Mdglichkeiten einer Beschadigung der
Schleifscheibe. Die Befestigungsflansche fiir die Trennschleifscheiben kdnnen sich von den Befestigungsflanschen fiir Schleif-
arbeiten unterscheiden.

Verwenden Sie keine verschlissenen Schleifscheiben von gréReren Werkzeugen. Die Schleifscheibe mit einem gréReren Durch-
messer ist nicht fur eine groRere Drehgeschwindigkeit der kleineren Werkzeuge geeignet und kann reiflen.
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BEDIENUNG DES PRODUKTES

HINWEIS! Alle Regel- und Montagetatigkeiten muss man an einem Winkelschleifer durchfiihren, der von der Druckluftanlage
getrennt ist. Eine zufallige Inbetriebnahme des Winkelschleifers kann die Ursache fiir emsthafte Verletzungen sein.

Regelung der Schieifscheibenabdeckung (1)

Die Abdeckung der Schleifscheibe wird mit Schrauben an das Kopfstiick des Werkzeuges angeschraubt. Auf Grund der jeweils
nach 45° gebohrten Ldcher ist die Montage der Schleifscheibe in einigen Positionen mdglich. Man muss jedoch daran denken,
dass die Schleifscheibe jedes Mal mit mindestens drei Schrauben und jeweils nach 90° angeschraubt wird. Alle Schrauben muss
man fest und sicher anschrauben, und zwar so, dass die Abdeckung der Schleifscheibe unbeweglich bleibt. Ebenso muss man
regelmaRig (nicht seltener als bei jedem Wechsel der Schleifscheibe) iiberpriifen, ob die Schrauben fest angezogen sind. Die
Abdeckung der Schleifscheibe ist so einzustellen, dass der nicht abgedeckte Teil der Schleifscheibe so weit wie méglich von der
Hand des Nutzers des Winkelschleifers entfernt ist. Arbeiten Sie niemals mit einem Winkelschleifer ohne eine richtig montierte
Abdeckung!

Zusammen mit dem Winkelschleifer wurde eine Abdeckung angeliefert, die den richtigen Schutz nur wahrend des Schleifens mit
Hilfe von Schleifscheiben und Scheiben gewahrleistet, die Schleifpapier nutzen sowie einige die Drahtbirsten. Das Zubehdr,
darf nach der Montage nicht aus der seitlichen Kante der Abdeckung hervorstehen. Bei der Ausfiihrung einer anderen Art von
genehmigter Arbeit muss man sich mit dem Hersteller zwecks Erwerb einer fiir diese Arbeiten vorgesehenen Abdeckung in
Verbindung setzen.

Montage eines zusétzlichen Handgriffes (Ill)
Den Handgriff in das im Kopfstlick angeordnete Loch einschrauben, d.h. fest und sicher anschrauben.

Montage der Schleifscheibe

Der obere Befestigungsflansch wird auf die Spindel montiert, in dem man ihn mit Hilfe eines Einsteckschlissels anschraubt und
mit einem Schraubenschliissel die Drehung der Spindel blockiert.

Die Schleifscheibe setzt man mit dem oberen Befestigungsflansch auf die Spindel. Das Loch der Schieifscheibe muss an den
Durchmesser des hervorstehenden Teiles des Flansches angepasst sein. Schrauben Sie den unteren Befestigungsflansch auf die
Spindel. Bei der Blockade fiir die Drehung der Spindel mit einem Schraubenschllissel ist der untere Befestigungsflansch mit Hilfe
eines Einsteckschliissels (IV) anzuschrauben. Danach entfernt man die Schliissel von der Spindel und vom Flansch.

Wenn die Schleifscheibe mit einer Gewindebohrung ausgertistet ist, muss man beide Befestigungsflansche von der Spindel
demontieren. Die Spindel wird mit dem Schraubenschlissel blockiert und danach die Schleifscheibe entsprechend der ihr beige-
fiigten Anleitung montiert.

Anordnung der Befestigungsflansche

Man muss darauf achten, dass die Schleifscheiben bei der Befestigungsstelle an die Spindel verschiedene Starken haben kén-
nen. In Abhéngigkeit von den verwendeten diinnen (Dicke bis zu 3,2 mm) oder dicken Schleifscheiben (Dicke Uber 3,2 mm) ist die
Anordnung der Befestigungsflansche verschieden (V). Die Dicke der Schleifscheiben darf 6 mm nicht iberschreiten.

Hinweis! Die Konfiguration der Befestigungsflansche erméglicht nur eine Montage der diinnen Schleifscheiben mit einem Loch-
durchmesser von 16 mm. Von den Schleifscheiben mit einem Lochdurchmesser von 22 mm kdnnen sowohl diinne als auch dicke
befestigt werden.

Demontage der Schieifscheiben .

Den Winkelschleifer ausschalten und ihn vom Druckluftsystem trennen. Ahnlich wie bei der Montage ist die Bewegung der Spindel
mit einem Schraubenschliissel zu blockieren und mit Hilfe des Einsteckschlissels der untere Befestigungsflansch abzuschrau-
ben. Jetzt wird die Schleifscheibe demontiert und der obere Befestigungsflansch abgeschraubt. Reinigen Sie die Spindel sowie
die Befestigungsflansche vom Staub und die anderen, wahrend des Funktionsbetriebes entstandenen Verunreinigungen.

Arten der Schleifscheiben

Fir die Arbeit des Winkelschleifers kann jede Schleifscheibe verwendet werden, die fiir die Zusammenarbeit mit Winkelschleifern
und einer zuléssigen peripheren Geschwindigkeit von mindesten 80 m/s sowie extern definierten Befestigungsdurchmessern, wie
in der Tabelle mit den technischen Daten, bestimmt sind.

Wenn die Schleifscheibe oder die Scheibe mit einem Montageloch ohne Gewinde ausgeriistet sind, missen Befestigungsflan-
sche benutzt werden.

Es ist auch die Montage von Schleifscheiben mit einem in der Tabelle mit den technischen Daten definierten AuRendurchmesser
mdglich, die mit einem Montageloch mit Gewinde, wie in der Tabelle angegeben, ausgeriistet sind. In solch einem Fall muss man
keine Befestigungsflansche verwenden und die Schleifscheibe wird entsprechend der beigefiigten Anleitung direkt an die Spindel
angeschraubt. Bei den Scheiben, die eine Montage der Schleifpapierscheiben mit Hilfe eines Klettverschlusses erméglichen, sind
nur Schleifpapierscheiben mit einem Durchmesser, wie in der Tabelle mit den technischen Daten festgelegt, zu verwenden. Die
Schleifpapierscheiben sind konzentrisch auf der Schleifscheibe anzubringen. Die Kante der Schieifpapierscheibe darf nicht iber
die Kante der Schleifscheibe hervorstehen.
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Die Anwendung von Diamant-Schleifscheiben mit Abmessungen, wie in der Tabelle mit den technischen Daten festgelegt, und
zum Trennen und Schleifen nach der Trockenmethode bestimmt sind, ist auch mdglich. Die Montage ist genau so wie bei den
sonstigen Schleifscheiben durchzufihren.

Fir eine Bearbeitung von Metall empfiehlt man solche Schleifscheiben zu verwenden, gefertigt aus Materialien, die fiir die Bear-
beitung der gegebenen Art des Metalls bestimmt sind. Man muss sich auch mit der einer Schieifscheibe beigefligten Dokumen-
tation vertraut machen.

Fir die Bearbeitung von Keramikmaterial kann man Schleifscheiben verwenden, die fiir die Bearbeitung von Steinen oder Dia-
mant-Schleifscheiben, die fir einen Trockenbetrieb vorgesehen sind.

Es wird empfohlen, Drahtbirsten und Schleifscheiben mit Schieifpapier fiir das Entfernen alter Lackbelége von den Metallele-
menten einzusetzen.

Das Umarbeiten des Befestigungsloches, der Spindel oder die Anwendung von Reduzierringen zwecks Anpassung des Durch-
messers vom Befestigungsloch an den Durchmesser der Spindel ist verboten. Ebenso ist es verboten, solche Schieifscheiben zu
verwenden, die einen anderen Befestigungsdurchmesser haben als in der Tabelle mit den technischen Daten festgelegt wurde.
Die Anwendung von Scheiben mit einer Trennkette oder Kreissagen ist vor allem deshalb verboten, da sie das Risiko des Auftre-
tens eines RiickstoRes des Werkzeuges in die Richtung des Bedieners erhdhen.

Hinweis! Die Verwendung anderer Schleifscheiben als die in dieser Anleitung fir den Gebrauch zugelassene, ist generell ver-
boten, und zwar sogar dann, wenn sie sich auf die Spindel des Winkelschleifers montieren lassen. Die falschen Schleifscheiben
kénnen die wahrend des Betriebes vom Winkelschleifer erzeugten Belastungen nicht aushalten. Die dann beschadigten oder
auseinanderfallenden Schleifscheiben sind eine ernsthafte Gefahr fiir Korperverletzungen oder sogar den Tod.

Anschlieen des Werkzeuges an das Druckluftsystem
Die Abbildung zeigt die empfohlene Methode fiir den Anschluss des Werkzeuges an das Druckluftsystem. Die gezeigte Methode
gewahrleistet die effektivste Nutzung des Werkzeuges und verlangert auch seine Haltbarkeit.

In den Lufteinlass werden einige Oltropfen mit der Viskositét SAE 10 eingelassen.

In das Gewinde des Lufteinlasses muss man fest und sicher das entsprechende Endstlick einschrauben, das den Anschluss des
Schlauches fir die Luftzufuhr ermdglicht. (VI)

Dort wo es méglich ist, muss man eine Druckregelung vornehmen. Eine Drehung des Reglers im Uhrzeigersinn verringert den
Druck, in entgegengesetzter Richtung wird er erhoht.

Fur das Anschlielen des Werkzeuges an das Druckluftsystem verwendet man einen Schlauch mit einem Innendurchmesser von
10 mm/ 3/8 . Man muss sich vorher iiberzeugen, ob die Festigkeit des Schlauches mindestens 1,38MPa betragt. (VII)

Starten Sie das Werkzeug fir einige Sekunden, um sich zu iiberzeugen, dass aus ihm keine verdéachtigen Gerausche oder
Vibrationen kommen.

Nutzung des Winkelsschleifers

Trennen Sie den Winkelschleifer vom Druckluftsystem.

Vor Beginn der Arbeit mit dem Werkzeug muss man iberpriifen, ob das Gehause, die Abdeckung, der Handgriff sowie die Schleif-
scheibe nicht beschadigt sind. Wenn irgendwelche Schéden sichtbar sind, ist der Anschluss an das Druckluftsystem verboten!
Die Abdeckung der Schleifscheibe wird in einer Position befestigt, welche die grote Sicherheit garantiert und der zusétzliche
Handgriff an das Gehause angeschraubt.

Arbeiten Sie nicht mit dem Winkelschleifer, wenn die Abdeckung und der zusatzliche Handgriff nicht montiert sind!

Wahlen Sie den zur Betriebsart entsprechenden Typ der Schleifscheibe und montieren Sie die Schleifscheibe auf die Spindel
des Schleifers.

Das zu bearbeitende Material ist entsprechend so zu montieren, dass es sich wahrend der Bearbeitung nicht fortbewegen kann,
zum Beispiel mit einem Schraubstock oder Klemmen. Die Schleifscheibe rotiert mit einer hohen Geschwindigkeit und das falsche
Befestigen des zu bearbeitenden Materials kann sein unkontrolliertes Fortbewegen wahrend des Funktionsbetriebes hervorrufen,
wodurch das Risiko fiir ernsthafte Verletzungen erhoht wird.

Beim Trennen muss man das durchzutrennende Material an beiden Seiten der Trennlinie abstiitzen, und zwar so, dass wéhrend
des Trennens kein Verklemmen der Schleifscheibe bewirkt wird. Die Sttitzen sind in der Nahe der Kante des durchzutrennenden
Materials oder in der Nahe der Trennlinie anzubringen.

Tragen Sie Augen- und Gehdrschutz und Schutzhandschuhe sowie andere der gegebenen Betriebsart entsprechende persén-
liche Schutzmittel.

Es ist zu prifen, ob der Schalter sich in der Position ,AUS” befindet und die Blockade kein zufélliges Einschalten ermdglicht.
Danach ist der Winkelschleifer an das Druckluftsystem anzuschlieRen. Nehmen Sie eine entsprechende Position ein, die das
Gleichgewicht beibehalt und nehmen Sie den Winkelschleifer mit dem Schalter in Betrieb. Die Blockade des Schalters ist mit dem
Finger so nach vorn wegzustofen, damit sein Driicken in Richtung des Geh&uses des Winkelschleifers moglich wird.

Jetzt nimmt man die Arbeit auf, in dem die richtige Flache der Schleifschibe an das zu bearbeitende Material gelegt wird:

- bei den Schleifscheiben zum Schleifen muss man die Seitenflache und /oder die Frontflache schleifen,

- bei den Fécherschleifscheiben muss man die Seitenflache so schleifen, dass die Schieifpapierblatter sich parallel zu dem zu
bearbeitenden Material bewegen,
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- bei den Scheiben mit Klettverschluss zum Befestigen des Schleifpapiers muss man auch das Schleifen der Seitenflache durch-
fiihren,

- bei den Drahtbirsten muss man die Bearbeitung mit dem Ende der Drahte ausfiihren und nicht mit ihrer Seitenflache,

- bei den Schleifscheiben zum Trennschleifen muss man die Frontflache durchtrennen und nicht mit der Frontflache der zum
Trennschleifen vorgesehenen Schleifscheiben schleifen.

Wahrend des Schleifens mit der Seitenflache ist der Winkelschleifer unter einem Winkel von nicht groRer als 30° in Bezug auf die
zu bearbeitende Flache zu halten (VIII). Schieben Sie den Winkelschleifer mit flieRenden Bewegungen zu und von sich.
Wahrend des Trennens muss sich die Schleifscheibe unter einem rechten Winkel in Bezug auf die zu trennende Fléche befinden.
Das Trennschleifen ist unter keinem anderen Winkel durchzufiihren. Ebenso ist es verboten, eine Anderung des Winkels der
Schleifscheibe zum Trennen in Bezug auf das zu bearbeitende Material wahrend des Trennens vorzunehmen. Das Trennen kann
nur in einer geraden Linie durchgefiihrt werden. Wenn die obigen Empfehlungen nicht eingehalten werden, erh6ht sich das Risiko
des Verklemmens der Schleifscheibe im zu bearbeitenden Material, was einen RiickstoRt des Werkzeuges in die Richtung des
Bedieners, das ReiRlen der Schleifscheibe oder ihr Auseinanderfallen hervorrufen kann.

Wahrend der Trennarbeiten muss man den Winkelschleifer in der Richtung der Umdrehungen des Schleifwerkzeuges fihren
(IX).

Wahrend der Arbeit mit dem Winkelschleifer darf man keinen zu groRen Druck auf das zu bearbeitende Material austiben und
keine ruckartigen Bewegungen ausfiihren, danit kein Verklemmen oder Reilen bzw. Zerplatzen der Schleifscheibe hervorgerufen
wird.

Eine Uberlastung fiir den Winkelschleifer ist nicht zuléssig; die Temperatur der AuRenfléchen darf niemals 60°C iiberschreiten.
Nach beendeter Arbeit ist der Winkelschleifer auszuschalten , vom Druckluftsystem zu trennen und eine Durchsicht durchzufiih-
ren.

Hinweis! Die Schleifscheibe kann nach dem Ausschalten des Winkelschleifers (ber eine bestimmte Zeit noch rotieren. Vor Beginn
der Durchsicht muss man deshalb auch noch etwas abwarten, bis sich die Schleifscheibe abgekiihlt hat. Wahrend des Funktions-
betriebes kann sich sowohl die Schleifscheibe als auch das zu bearbeitende Material bis zu einer hohen Temperatur erhitzen.

Denken Sie daran! Bei der Arbeit mit dem Winkelschleifer muss man:

Immer den Augenschutz tragen.

Keine Schleifscheiben mit einer maximal zul&ssigen peripheren Geschwindigkeit von weniger als 80 m/s verwenden.

Keine Schleifscheiben mit einer maximal zuléssigen Drehgeschwindigkeit von weniger als die Drehgeschwindigkeit des Winkel-
schleifers verwenden.

WARTUNG

Verwenden Sie zum Reinigen des Werkzeuges niemals Benzin, Losungsmittel oder eine andere brennbare Flissigkeit. Die
Dampfe kdnnen sich entziinden und eine Explosion des Werkzeuges und somit auch ernsthafte Verletzungen hervorrufen. Die fiir
die Reinigung des Werkzeuggriffes und des Gehauses kdnnen das Erweichen der Dichtungen hervorrufen. Vor Betriebsbeginn
muss man das Werkzeug genau trocknen.

Wenn man irgendwelche UnregelméRigkeiten in der Funktion des Werkzeuges feststellt, ist das Werkzeug sofort vom Druckluft-
system zu trennen.

Alle Elemente des Druckluftsystems mussen vor Verunreinigungen geschiitzt werden. Verunreinigungen, die in das Druckluftsys-
tem gelangen, kdnnen das Werkzeug und andere Elemente des Druckluftsystems beschédigen.

Das Werkzeug ist vor jedem Gebrauch zu warten.

Trennen Sie das Werkzeug vom Druckluftsystem.

Vor jedem Gebrauch muss man eine geringe Menge der Wartungsflissigkeit (z.B. WD-40) durch den Lufteinlass eingeben.

Das Werkzeug ist an das Druckluftsystem anzuschlieRen und fir ungefahr 30 Sekunden in Betrieb zu nehmen. Dadurch wird die
Konservierungsflissigkeit gut verteilt und es gereinigt. .

Jetzt muss man das Werkzeug erneut vom Druckluftsystem trennen sowie eine geringe Menge des Oles SAE 10 in das Innere
des Werkzeuges geben, und zwar durch die Offnung des Lufteinlasses und die daftir vorgesehenen Offnungen. Empfohlen wird
die Verwendung des Oles SAE 10, das fiir die Wartung von Druckluftwerkzeugen vorgesehen ist. SchlieRen Sie das Werkzeug
an und nehmen Sie es fiir kurze Zeit in Betrieb.

Hinweis! WD-40 kann nicht das richtige Ol zum Schmieren sein. .

Wischen Sie den Oliiberschuss ab, der durch die Auslass6ffnungen nach aufien gelangte. Zuriickgebliebenes Ol kann die Dich-
tungen des Werkzeuges beschadigen.

Sonstige Wartungstétigkeiten

Vor jedem Gebrauch des Werkzeuges muss man Uberprifen, ob es am Werkzeug keine sichtbaren Spuren von Beschédigungen
gibt. Die Mitnehmer, Werkzeughalterungen und die Spindeln miissen in einem sauberen Zustand gehalten werden.

Nach jeweils 6 Monaten oder nach 100 Betriebsstunden muss man das Werkzeug einem qualifizierten Personal in einer Repara-
turwerkstatt Ubergeben. Wenn das Werkzeug ohne die Anwendung des empfohlenen Systems der Luftzufiihrung genutzt wurde,
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dann muss man die Haufigkeit der Durchsichten des Werkzeuges erhdhen.

Méngelbeseitigung

Sofort nach dem Entdecken von irgendwelchen Mangeln ist die Nutzung des Werkzeuges abzubrechen. Der Betrieb mit einem
nicht funktionsfahigen Werkzeug kann zu Verletzungen filhren. Samtliche Reparaturen oder der Austausch von Werkzeugele-
menten miissen durch qualifiziertes Personal in einem dazu berechtigten Reparaturbetrieb ausgefiihrt werden.

Mangel Mdgliche Losung

Eine geringe Menge vom WD-40 in den Lufteinlass geben. Das Werkzeug fiir einige Sekunden in Betrieb nehmen. Die Schaufeln kdnnten
sich an den Rotor geklebt haben. Das Werkzeug fiir ca. 30 Sekunden in Betrieb nehmen. Das Werkzeug mit einer geringen Menge Ol
schmieren. Hinweis! Derr Oliiberschuss kann einen Riickgang der Leistung des Werkzeuges hervorrufen. In diesem Fall muss der Antrieb
gereinigt werden.

Das Werkzeug hat zu
langsame Umdrehungen
oder startet nicht.

Das Werkzeug geht in Der Kompressor sichert nicht die richtige Luftzufuhr. Das Werkzeug startet mit der im Behalter des Kompressors angesammelten Luft. In
Betrieb und wird danach | dem MaRe wie der Behlter sich leert, schafft es der Kompressor nicht mit dem Nachfiillen der fehlenden Luft. Man muss das Werkzeug
langsamer.. an einen leistungsfahigeren Kompressor anschliefen.

Uberzeugen Sie sich, ob die vorhandenen Schiéuche einen Innendurchmesser von mindestens 3/8” haben. Priifen Sie auch die Druckein-
stellung, ob sie auf den Maximalwert eingestellt ist. . Vergewissern Sie sich auch, ob das Werkzeug entsprechend gereinigt und geschmiert
wurde. Wenn weiterhin die Ergebnisse fehlen, muss man das Werkzeug zur Reparatur iibergeben.

Leistung ist nicht
ausreichend.

Nach dem Beenden der Arbeit muss man das Gehduse, die Liiftungsschlitze, Schalter, der zusatzliche Griff und die Abdeckungen
reinigen, und zwar z.B. mit einem Luftstrom (deren Druck nicht groRer als 0,3 MPa ist), mit Pinsel oder trockenem Lappen ohne
Einsatz von chemischen Mitteln und Reinigungsfliissigkeiten. Diese Werkzeuge und die Haltegriffe sind mit einem besonders
trockenen Lappen zu reinigen.

Die verschlissenen Werkzeuge sind Sekundérrohstoffe — sie diirfen nicht in die Behaltnisse fiir Hausmiill geworfen werden da
sie Gefahrenstoffe fiir die Gesundheit des Menschen und die Umwelt enthalten! Wir bitten um aktive Mithilfe beim einsparenden
Bewirtschaften der natiirlichen Ressourcen und dem Umweltschutz durch die Abgabe des verschlissenen Werkzeuges an den
Sammelpunkt fiir verschlissene Gerate. Um die Menge der zu beseitigenden Abfallstoffe zu begrenzen, ist ihr erneuter Gebrauch
, das Recycling oder die Wiedergewinnung in irgendeiner Form notwendig.
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XAPAKTEPUCTMUKA YCTPOWCTBA

MHeBMaTMYeckas yrnosas Wn1doBanbHas MalliHa SIBRSETCS HCTPYMEHTOM, NPUBOANMBIM B ABIXEHUE CTPYeil CKaToro BO3ay-
xa. LUnucoska v peska MeTanna ocywecTBnsieTcs abpasnBHbIM KpYroM, YCTaHOBEHHbIM Ha WNMHAENE YCTPONCTBA. HCTPYMEHT
MpefHasHayeH ANs UCToNb30BaHMsI BHYTPU MOMELLEHNA U HEe CrienyeT NopBepraTh €ro BO3AENCTBUIO Bary U aTMOCHeEpHbIX
ocagkos. MpaBunbHasi, HafexHas 1 GesonacHas pabota yCTPOMCTBA 3aBIUCKT OT COOTBETCTBYIOLLEIA €r0 3KCMyaTaumu, a Ans
aToro

Mepea Havanom JKcnnyarauumn yCTpOﬁCTBa HeoOX0AMMO MOMHOCTHIO npo4YUTaTh MHCTPYKLMIO U COXPAHUTL €e.

3a Bee yLepObl 1 TpaBMbl, BOHUKLLWE B pe3yrbTaTe MCToNb30BaHMUs MHCTPYMEHTA He MO HasHaYeHuto, C HapyLUeHeM npaBur
£€30MacHOCTI 1 yka3aHWi HACTOSILLEI MHCTPYKLMM, MOCTABLLUMK OTBETCTBEHHOCTY HE HeceT. Vcnonb3oBaHue UHCTPYMEHT HE Mo
Ha3HaYeHWIO UMK C HapyLLEHWEM [JOrOBOPa SIBMSETCS NPUYMHON aHHYNMPOBAHHS rapaHTIM.

OCHACTKA

TMHeBMaTMYeckas yrnoeas WnndoBarnbHas MalliHa NOCTaBNAETCS B KOMMIEKTHOM COCTOSHIM, OfiHAKO Nepez Havyanom paboTs
€e HeoBX0/MMO NOATOTOBUTL B COOTBETCTBUM C MHCTPYKLUNSIMU, MPUBEAEHHBIMI Hivke. KOMMNEKT NOCTaBKY WNNGMALLMHbI:

- [OMONHUTENbHAs pyKosTKa,

- naTpyBOoK Ans NOAKIIOYEHNS K CUCTEME CKaTOro BO3AyXa,

- KIioun ANst MOHTaXa M ieMOHTaxa abpaauBHOro kpyra.

BHumanwe! LLnudosanbHas MalLmHa He KOMNeKTyeTcst abpasuBHbIMU Kpyrami.

TEXHUYECKUE NAPAMETPbI

Mapametp n3mef 3HaueHue
Aptukyn YT-09675
Bec [kr] 1,7
[nametp natpy6ka Ans noakmnioyeHus cxaroro Boayxa (PT) [/Mm] 6,3/1/4
[lametp LnaHra noaadn Bo3ayxa (BHYTPEHHMI) [o/Mm] 10/3/8
Pesbba wnnHaens - M10
[lnametp abpaavsHoro kpyra [mm] 125
[nametp abpaansHoro kpyra [mm] 16, 22
MakcumanbHoe pabodee faBneHne [MMa] 0,65
MakcumanbHas CKopocTb BpaLLEHNs [MnH) 11000
Tpebyemslit pacxog Bo3pyxa (npu 0,63 MMa) [n/MuH] 141
AkycTudeckoe aaenenue (ISO 15744) (86 (A)] 8713
AkycTndeckas MoHocTb (ISO 15744) [B (A)] 98+3
Bubpauwm (ISO 28927-1) [m/c?] 34%15

OBLUUE YCNOBKUsA BE3ONACHOCTH

MPEOYNPEXAEHWE! Mpu paboTe ¢ NHEBMATUYECKUM UHCTPYMEHTOM PEKOMEHAYETCS CrIeA0BaTh OCHOBHBIM NPpaBuUnam TeXHN-
kv 6e30nacHOCTM, B TOM YKCTE yKa3aHHbIM HUXE, NS YMEHbLUEHWS! pUCKka BO3HUKHOBEHMSI NOXapPa, NOPaXEHUsH ANEKTPUYECKUM
TOKOM W NPeLOTBpALLEHIS TPABM.

I'Iepeg Hayanom Ucnonb3oBaHUA OAHHOrO ychoﬁcTBa Heo6X0AMMO NMONHOCTLI npoYUTaTh PYKOBOACTBO M COXPaHUTb
ero.

BHUMAHWE! Mpountatb BCe MHCTPYKLWK, MpuBEAEHHbIE HUXe. X HecobniofeHne MOXET NPUBECTI K NMOPaXEHNI0 AMeKTpuye-
CKUM TOKOM, NoxXapy unu Tpaemam. MoHsTHe “MHEBMATUYECKMA UHCTPYMEHT”, UCOMb3yeMOe B HAaCTOSILLEM PYKOBOACTBE OTHO-
CUTCS KO BCEM MHCTPYMEHTaM, MPUBOANMbIM B [IBVKEHME CXaTbiM BO3AYXOM MpK COOTBETCTBYIOLEM AABMEHNN.

CIEAOBATbL NPEACTABNEHHBIM HVXE UHCTPYKLIMAM

O6Lwve npuHLMNbI Ge3onacHocTy

Mepen Hayanom MoHTaxa, paboTbl, PEMOHTa, TEXHUYECKOrO 0BCNYXUBAHUS 1 3aMEHbI NPUHAANEXHOCTENA, NI MPY BbIMOMHEHUN
paboT BO3ne NHEBMATUYECKUX UHCTPYMEHTOB, Y4NTLIBas MHOXECTBO ONACHOCTEN, HEOBXOAUMO NPOYUTATb 1 MOHATH MHCTPYKLMIO
o TexHuke besonacHocTi. HecobnioaeHne fanHoro TpeboBaHNs MOXET MPUBECT K CEPbE3HBIM TpaBMaM. YCTaHOBKa, HACTPOI-
ka 11 MOHT@X MHEBMATUYECKNX MHCTPYMEHTOB MOFYT BbIMONHATHCA TONMBKO KBANMKULMPOBAHHEIM 1 0By4YeHHbIM NepcoHanom.

OPWUIMHANBLHAA MHCTPYKLUMWSA
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3anpeLLeHo MoaNMULMPOBaTL MHEBMATUYECKA MHCTPYMEHT. Moandukaumm MoryT CHU3UTL 3deKTUBHOCTb 1 Be3onacHoCTb
WHCTPYMEHTa, a TakKe YBENUYUTb PUCKM, KOTOPLIM NOABEPraeTCs onepaTop WHCTPYMeHTa. He BbiGpackiBaTb MHCTPYKLMIO MO
TeXHUKe De30nacHoCcTV - ee crefyeT nepefaTb onepaTtopy MHCTPYMEHTa. 3anpeLLeHo 1Cnomnb3oBaTb NOBPEXAEHHbIN NHEBMa-
TUYECKUIA MHCTPYMEHT. Heobxoanmo nepumoamnyecku npoBepsiTe YTabenbHOCTb AaHHBIX HA MHCTPYMEHTe, Kak aToro Tpebyet
craHaapr ISO 11148. PaboTogarens / nonb3oBatenb AOMKEH 06paTUTLCS K NPOU3BOAUTENHO AMs 3aMeHbl 3aBOACKOI Tabnuyku
B CNyyae HeobxogumocTu.

OnacHocTy, CBSi3aHHbIe C 3aneMeHTamy, BbibpackiBaeMbiMi B npoLiecce paboTbl.

Mospexaerns obpabaTbiBaemoro NpeaMeTa, NMPUHAANEXHOCTM N Aaxe CMEHHOro paboyero MHCTPYMEHTa MOXET CTaTb npu-
UMHOM BbIOPOCA anemeHTa Ha 60MbLLOi ckopocTy. Beerga Heobxogumo 1cnonb3oBaTh YAapONpoUHyio 3aluuTy ans rmas. CteneHb
3awWnTbl cneayet noabuparth B 3aBUCUMOCTY OT BbINONHSEMON paboTbl. YoeauTsces, uto obpabaTbiBaemblil NpeMET HaAexXHo 3a-
kpenneH. Y6eauTbes, 4to abpasnBHbIA KpYr HaAEXHO 3akpenseH B WwnudmalumHke. Heobxoanmo ybeanTses, Y4To MakcumanbHas
yacToTa BpalLLeHus Kpyra, BblpakeHHast B 000poTax B MUHYTY, paBHa Ui BOnbluel HOMUHAMBHON YacTOThl BPALLEHWS LNUHAe-
ns. Y6enuTbes, YTO 3aLMTHbI KOXyX abpasiBHOTO Kpyra NpaBumbHO YCTAHOBMEH HA CBOEM MECTE 1 HAXOANTCS B HafneXallem
TEXHUYECKOM COCTOSHIM. PerynspHo npoBepsiTb MCMPABHOCTb 3aLLMTHOTO KOXyXa. Takke CriedyeT perynsipHo npoBepsiTb He
NPeBbILLAET N1 CKOPOCTb LUNMEGOBANBLHOIN MaLLMHbBI YKA3aHHOTO Ha Hell 3HaYeHst HOMUHAMBHON ckopocTX. MpoBepka AoMmkHa
ocyLecTBRATLCS 63 yCTaHOBNEeHHOro abpasiBHOTO Kpyra M B COOTBETCTBIM C YkasaHusiMM npouasopuTens. MposepuTs, npa-
BUIbHO 1N YCTaHOBIEHbI YKa3aHHble NPOM3BOAMTENEM 3aKVMHbIE (hriaHLibl, @ TakKe B XOPOLLEM NN OHI TEXHUYECKOM COCTOSHIM,
Hanp., 6e3 TpeLLyH, 3ayCeHLeB, SABNAIOTCS M OHM NNOCKUMI. [TPOBEPUTL COCTOSHME LINUHAENS W Pe3b0bI LINMHAENS Ha NpeameT
MOBPEXAEHNIA UMK M3HOCA. YOeamThCs, YTO MCKPbI U OCKOMKM, BO3HMKAKOLMe B npoLecce paboTsl He coapatot onacHocth. OT-
KIMIoYnTh LWNndoBanbHYI0 MaLLHy OT MHEBMATUYECKOI CUCTEMbI NEPer; 3aMEeHOIA Kpyra U PEMOHTOM.

OnacHocTH, CBsi3aHHble C 3anyTblBaHUEM
3anyTbiBaHME MOXET NPUBECTY K YAYLLIbIO, OCKaNbNMPOBaHMIO W/WNK TpaBMaM, Cri CBOGOAHAS OfexXaa, BIKyTepUsi, OXeperbs,
BOMOCbI MW NepHaTKU He AepXaThb BAanu OT MHCTPYMEHTA U MPUHAANEXHOCTEN.

OnacHocTy, cBsi3aHHbIe ¢ paboToi

N3beratb KoHTaKTa € BpalLalOWMMCs WNMHAENeM 1 abpasvBHLIM KpyroM, BO M3bexaHne TpaBM pyK v Apyrix YacTeil Tena.
Mpy ncnonb3oBaHUN MHCTPYMEHTA PYK OrlepaTopa MOTyT MOfBEPraThCs CREayHLLMM OnacHOCTAM: pa3npobneHue, yaapsl, oT-
pesaHue, ucTupaHue, oxoru. HeobxogmMo cnonb3oBaTb COOTBETCTBYIOLME NepyaTkit Ans 3awmTbl pyk. Onepatop u obenyxu-
BalOLLWIA NePCOHan AOMKHbI BbITb (HU3NYECKW B COCTOSIHUN CTIPBUTLCS C PA3MEPOM, BECOM U MOLLHOCTbIO MHCTPYMeHTa. He-
06X0ANMOo NPaBIUMbHO AepkaTb MHCTPYMEHT. Takke crenyeT ObiTb FOTOBLIM OTPearnpoBaTh Ha HOPMasbHbIe Ui HEOXMAAHHbIE
ABVKEHVS, 1 BCErAa Cmonb3osaTb 0be pyku. CoxpaHsiTb paBHOBECYE M MPaBIMbHYI0 NO3MLIMIO HT, obecneuvBsatoLLyto besonac-
HocTb. Heobxoanmo ocBo6oauTh BKMioaTenb B Cry4ae OTKMIOYEHUS NOfaYN CxaToro Bodyxa. Cnemyet ucnonb3osarh ToNbko
PeKOMeH/I0BaHHbIE MPOVU3BOAUTENEM CMa3oyHble MaTepuanbl. OneBaTh 3alUMTHbIE 04K, TAKKE PEKOMEHAYETCS UCMONb30BaTh
npuneratoLLye NepyaTkv 1 COOTBETCTBYHLLYIO 3aLUMTHYIO oaexay. [pu pabote Ha ypoBHe BbiLLE rOMOBbI HEOBXOANUMO MCToNb-
30BaTb kacky. Bo Bpemsi ocTaHOBKM ABWKEHNS abpasnBHOTO Kpyra LwnnoBanbHYI0 MalvHy Bee Bpems Tpebyetcs aepkatb B
TakoM NOMOXEHUM, YTOBLI Kpyr He Mpukacancs Kk kakuM-nubo npeametam. LLnndosankbHyto MaLMHy MOXHO NOMOXWTb TOMBKO NO-
Cre NoMnHoW 0cTaHoBKM abpaausHoro kpyra. [Mpu peske, obpabaTbiBaemblii MaTepuan [OMmKeH NOAAEPXKMBATLCS TakM 06pa3om,
4T0BbI LUMPWHA NponKna 6bina NOCTOSHHOI UMK yBENMYMBaNach O MOMEHTa 3aBepLUEHIs peaki. B cyyae 3aknnHuBaHmus Kpyra
B Nponune HeobXoaMMO BbIKIMKOYMTL LNMGOBAMNBHYIO MaLUMHY @ 3aTeM 13BMevb Kpyr 13 wwenu. Mepen npopomkeHnem paboTel,
ybennTbes, YTO KpYr HafexHo 3akpenneH 1 He Obin noBpexaeH. 3anpeLeHo WwnngoBaTs HOKOBON NOBEPXHOCTLIO KPYroB st
LNMchoBaHUSA 11 KPYroB N5 pesky. (VckniodeHue: WwnmndoBanbHble kpyri, NpenHasHaveHHble AN WndoBaHns GOKOBOI NoBEPX-
HOCTbI0). 3anpeLueHo paboTaTh Co LWNMdoBaNbHEIMI MaLUMHAMK Ha YacTOTE NPEBbILLAILLEN MaKCUMaIbHYI0 YacTOTy BpaLLeHHs
abpaaneHoro kpyra. Onepatop A0MKeH cneanTb, YToBbI B MeCTe NpoBeeHIs paboT He HaXOANNMCh MOCTOPOHHKE Nuua. cnons-
30BaTb MHAMBMAYaMNbHbIE CPEACTBA 3aLUMThI: 3aLUTHbIE nepyaTki, dhapTyk v kacky. Mckpsl, obpasylowmecs Bo Bpems paborbl,
MOryT NPUBECTU K BO3ropaHuio OAEXAb! 1 BbI3BaTb CepbeaHble oxoru. Heobxomnumo ybeauTses, YTo uckpbl He byayT nonagatb Ha
oaexay. icnonb3osaTb OrHeynopHyto oaexay 1 iepxaTb PAoM BeApO C BOAOM.

OnacHoCTH, CBsI3aHHbIE C NOBTOPSIOLLMMUCS ABKEHUSMM

[Mpn 1Cnonb30BaHMN MHEBMATUYECKIX MHCTPYMEHTOB ANs OMepaLiyii, CBA3aHHBIX C NOBTOPSIHOLMMICS [BIDKEHUSIMI, OnepaTop
MOXET NOYyBCTBOBATb AMCKOMCDOPT B pykax, Nneyax, peanmneybsx, Wee unn Apyrux Yactsx ena. Mpu ucnonb3oBaHuy NHeBMa-
TUYECKUX MHCTPYMEHTOB, OMEPATOP JOMKEH 3aHsTh Y0BHOE NonoxeHue, obecneunBatoLLee NpaBurbHOe PacronoXeHIe CToM, U
n3beratb CTPaHHLIX NONOXEHWI, UMK NONOXEHWIA, He 0BecneymBatoLMX paBHoBecKs. OnepaTop AOMKEH MEHSTbL MONMOXEHNE BO
Bpemsi paboTbl - 3T0 NOMOXET u3bexarb AuckomdopTa v yctanoctu. Ecnu onepatop YyBCTBYET CreytoLime CUMMTOMBI: MOCTO-
SHHbIA UMM NOBTOPSIOLLMIACS ANCKOMEOPT, Borb, NynbeupytoLLyto 60b, NokanbiBaHe, OHEMEHHUE, YOKEHWNE U OKOYEHENOCTb.
OH He [I0MKeH UX UrHopMpoBaTb, a 06si3aH COOOLMTB O HUX CBOeMY paboToaaTento 1 0BpaTUTLCS K Bpayy.

OnacHocTy, CBs3aHHbIe C NPUHaANEXHOCTAMN

OTCOEANHUTD YCTPOICTBO OT MHEBMATUYECKON CUCTEMBI MEPE 3aMEHON CMEHHbIX PaBOYMX UHCTPYMEHTOB WUW MPUHAANEX-
HocTel. Mcnonb3oBaTb MpUHAANEXHOCTU U PaCcXOfiHble MaTepuansl TOMbKO PEKOMEHAO0BAHHbIX NPOU3BOANTENEM Pa3MepOB 1

OPUTMUHANBHAA WHCTPYKLUMSA
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TUNOB. 3anpeLyeHo NCoNb30BaTh MPUHALMEXHOCTY APYTIX TUMOB M pas3mMepoB. YBeanTbCs, YTo pasmepsl abpasnBHOrO kpyra co-
BMECTVMbI CO LUNNEOBANLHOI MALLHOW, & KPYT NOAXOANT K LUNMHAENI0 MaLLHbI. YBeauTses, 4To TN 1 pa3mep pe3bbbl Ha abpa-
31BHOM Kpyre TOYHO COOTBETCTBYET TUMY U pa3mepy pe3bObl Ha WnuHAene. Mepes ncnonb3osaHnem nposepuTs abpasBHbIi
kpyr. He ncnonb3osatb abpasiBHble Kpyru, KOTOpbIe (MPEAMNONOXMTENBHO) Nafank, UMeIoT TPELLMHbI, BbiNOMaHHbIE (hparMeHT
unn [pyrve noepexaeHns. Mepen ucnonb3oBaHneM HeobxoanMo YoeauTbCs, YTO abpaauBHBIA Kpyr NPaBUMBHO YCTAHOBMEH 1
3aTsHyT. Heobxoammo 3anycTiTb WnudoBanbHyto MalmHy 6e3 Harpyaki B TeYeHNE OfHOM MUHYTLI B Ge3onacHoM nonoxeHun. B
cnyyae Ype3mepHolt BUOpaLmmM nn 0BHapyXeHIst kaknx-nnbo Apyrux [AedekToB HEMEANEHHO OCTAHOBNTb LUMUEOBAMBHYIO Ma-
LUIMHY W BBISICHUTb MPUYIHY HENCnpaBHOCTU. He fonyckaTh, YTobbl KOHYMK LINMHAENS Kacancs AHa Yall, KOHYCOB UMK CTEPXHEN
C pe3b00BLIMI OTBEPCTUAMM, MPeAHa3HaYeHHbIMI A5 KPENNeHNs Ha MaLlUMHHbLIX LWMNUHAENSX, NPOBEPUB NPENBapUTENLHO UX
pasmep 1 apyrue napameTpbl. ECriv abpaavBHblit Kpyr yKOMNNEKTOBaH aaantepami Unu nepexoaHukamm, nomnb3osarens 06s13aH
y6eauTbes, Y4To aganTep unv nepexofHNK He DyeT kacaTbCs K TOPLY 3aXWUMHOTO (hnaHLia, a Takke yeunue 3axuma byaet gocta-
TOYHBIM, YTOBbI MPEAOTBPATUTL NpoCKanb3siBaHue kpyra B npoLecce paboTel. Ecnu WwnndosansbHas MalivHa yKoMniekToBaHa
3aKNMHBIMM (haHLIaMN HECKOMbKWX TUTMOB MMM pa3MepoB, HeobxoanMo nogobpaTts hnaHLibl, COOTBETCTBYIOLLNE UCTIONb3yemo-
My abpaavBHOMY Kpyry. 3beraTb HeNOCPEACTBEHHOMO KOHTAKTA CO CMEHHbIM pabounM MHCTPYMEHTOM BO BPEMS 1 Cpasy nocne
3aBepLUeHNs PaboTbl, NOCKONbKY OH MOXET ObiTb rOPSHIM MMM OCTPBIM. XPaHUTb 11 NEPEHOCUTL abpasuBHBIi Kpyr CriedyeT co-
rMACcHO MHCTPYKLMAM NPOM3BOANTENS.

OnacHocTy, CBA3aHHbIE C MECTOM BbINONHEHMS pa60T

[Mockanb3blBaHWs, CNOTbIKAHUS 1 NAAEHUS ABNSIOTCA MMaBHbIMU NPUYMHAMI TPABM. Cne,qyeT 0CTeperaTbCA CKOMb3KMX NoBepX-
HoCcTen, 06p830BaHHbIX B pesynbrarte 1CNonb30BaHUA UHCTPYMEHTa, a Takke CMOTLIKAHMIA O LUNAHTV MHEBMATUYECKOM YCTaHOBKM.
Cobntopatb OCTOPOXHOCTb B HE3HAKOMOM obcTaHoBKe. MOI’yT MMETb MECTO CKPbITblE OMAaCHOCTK, Take Kak 3/1eKTPONPOBOAKa
Mnn opyrue KOMMyHUKaLum. lMHeBMaTU4eCKIi WHCTPYMEHT He NpefHa3Ha4veH And UCnonb3oBaHWA BO B3PbIBOOMACHbLIX 30HAX 1
HE UMEET ANeKTpon3onauum. Y6eautbes, 4to OTCYTCTBYIOT Kakue-nnbo ANeKTpu4eckme NpoBoaa, rasoBble pr6b| W T.N., KOTOpPble
MOryT CO3AaTb ONacHOCTb B Cly4ae NOBPeXaeHNa BO BPEMA UCMOSIb30BAHNA MHCTPYMEHTA.

OnacHocTH, CBS3aHHbIE C Napamul 1 Mbibio

Mbinb v napsl, 06pa3oBaHHbIe B pe3ynbTate UCMonb30BaHUs NMHEBMATUYECKOTO MHCTPYMEHTA, MOTYT CTaTb MPUYMHON yXyALIEHNS
300pOBbst (HanpuUMep, pak, BPOXAEHHbIE NOPOKY, acTMa u/unu AepmartuT). Mo3ToMy HeoBXOAMMO OLIEHUTb PUCKM U UCMOMB30-
BaTb COOTBETCTBYHLUME CPEACTBA KOHTPONS Haj AaHHbIMM dakTopamu. OUeHKa PUCKOB JOMKHA BKIKYATL OLEHKY BMSHUS
Nbin1, 06pa3oBaHHON B Pe3ynbTaTe UCMONb30BaHWUS MHCTPYMEHTA, @ Takke BOIMOXHOCTb MOAHSATUS B BO3AYX CYLLECTBYHOLLEH
MbInW. KCNyaTaums 1 TexHUYeckoe 0BCNyKMBaHNE MHEBMATUYECKOTO MHCTPYMEHTA JOMKHbI OCYLLECTBISTLCS B COOTBETCTBIM
C VHCTPYKLMSIMI MO 3KCTMyaTaLym, YTo NO3BOMUT MUHUMU3MPOBATL 06pa3oBaHIe NapoB W Mbinu. MOTOK BbIXOASLLETO BO3AyXa
HeobX0ANMO HanpaBnsATb Takum 06pa3oM, YToBbI CBECTU K MUHIMYMY MOSHSITUE MbINN B 3arbiNeHHON cpefe. B MecTax BO3HMK-
HOBEHWS! MbINK UMK NapoB, X KOHTPOIb B UCTOYHUKE BbIGPOCA AOMKEH CTaTb MPUOPUTETOM. BCe MHTErpUpoBaHHbe (yHKLMN 1
06opyfoBaHue ans coopa, N3BNeYeHNs Nbinu (AbiMa) B0 YMEHbLUEHNS €€ KONMYECTBa JOMKHbI UCTIONb30BaTLCS NPABUIBHO U
06CyXuUBaTLCS B COOTBETCTBUM C MHCTPYKLMSIMU NPON3BOAMUTENS. BbIGMpaTh, 06CyXMBaTh M 3aMEHSTb U3HOLIEHHbIE CMEHHbIE
paboume MHCTPYMEHTHI TPEBYETCS COrMacHo MHCTPYKLMM Mo SKCnmyaTauum, BO u3bexaHue yBennyeHus obpasoBaHms nbinu 1
napbl. /cnomnb308aTh CpecTBa 3alLyThl OpraHoB AbIXaHus B COOTBETCTBUM C YkadaHusaMu pabotopaTens 1 cornacHo Tpebosau-
IM 1O rurneHe v TexHuke 6esonacHocTv. PaboTa ¢ HekoTOpLIMI MaTepuanamm Bbi3blBAET BbIGPOC MK 1 NapoB, YTO NPUBOANT
k 06pa3oBaHm0 NOTEHLMANBHO B3PLIBOOMACHON CPefbl.

OnacHoCTH, BbI3BaHHbIE LLYMOM

BospeiicTaue Luyma BbICOKOTO YpoBHs 6e3 Hapnexallen 3aluuTbl MOXET CTaTb NPUYUHON MOCTOSHHOM M HeobpaTMolt noTepy
crnyxa, a Takke Apyrix npobnem, Takix Kak, Lym B yLuax (3BOH, XyXokaHue, CBUCT Ui ryaeHne). Heobxoanmo oLeHnTb pucku 1
BHEAPUTb COOTBETCTBYIOLME CPEACTBA KOHTPONS Haj faHHbIMK dakTopamit. COOTBETCTBYHOLLMIA KOHTPOMb C LIENb0 CHUXEHNS
pucka MOXeET BKIIOYaTh UCMOMb30BaHNe AeMndupyloLLMX MaTepuanos, NpeaoTepallatoLnx “38oH" 0bpabateiBaeMoro npeame-
Ta. lcnonb3oBaTh cpeacTBa 3alnThl ClyXxa CrieayeT COrNacHo MHCTPYKLMAM paboTofatens v B COOTBETCTBIM C TpeBOBaHMAMM
Mo rurvieHe 1 TexHuke BesonacHoCTU. JKcnnyaTaums U TeXHU4eckoe oBCnyxXuBaHUe MHEBMATYECKOTO MHCTPYMEHTA [OMKHI
OCYLLECTBAATHLCS B COOTBETCTBUN C MHCTPYKLMSAMI MO SKCMAyaTaLm - 370 NO3BOMUT M3BEeXaTb HEHYXHOTO YBEMNYEHUS YPOBHS
wyma. Ecni nHeBMaTyeckinii MHCTPYMEHT OCHALLEH rnyLuMTeneMm, BCerfa Heobxoanmo yoeanTses, YTo BO BpeMs MCMonb3oBa-
HUS IHCTPYMEHTA OH YCTaHOBMEH NMPaBubHO. Bbibupath, 06CyxXuBaTh 1 3aMEHSTb M3HOLLEHHBIE CMEHHbIE PaboYNe MHCTPYMEH-
Thl CRIEAYET COMMACHO MHCTPYKLIMM MO 3KCNiyaTaLmui. OT0 MO3BONMUT N3BexaTh HEHYXHOTO YBEMNYEHIS LyMa.

OnacHocTH, Bbl3BaHHbIE BUGpaLMSMU

BubpaLyst MoXeT NpuBeCT k HeobpaTMOMy MOBPEXAEHMI0 HEPBOB 1 KpOBOCHabXEHHS kucTel 1 pyk. Heobxoaumo Tenno ope-
BaTbCS BO BPEMS paboTbl B XONOAHYIO NOTOAY, ¥ PyKU AOMKHbI BbITb TENMBIMK 1 CyxuMu. B ciyyae oHemeHus, nokanblBaHus,
Bonu unu npu nobeneHnn Koxm Ha nanbLiax 1 pykax, HeobxoanMo NPekpaTUTL PaboTaTh C MHEBMATUYECKIM MHCTPYMEHTOM, CO-
0bwuTh pabotogatento 1 obpatuTbes k Bpady. CobniogeHne ykasaHuii IHCTPYKLAM N0 3KCnyaTalmi BO BPEMS UCMONb30BaHMS
11 TEXHUYECKOro 0BCNYXMBAHUS THEBMATUYECKOTO MHCTPYMEHTA NO3BONKUT 30eXaThb HEHYXXHOTO YBEMNYEHWS YPOBHS BUBPaLMA.
He gonyckartb, YToObl CMEHHbIA paboumii MHCTPYMEHT BUGpMpOBan Ha 0bpabaTbiBaeMoM 3MEMEHTE, MOCKOMbKY 3TO MOXET Bbl-
3BaTb HapacTaHue Bubpaumit. Buibupats, 06CnyxmMBaTh 1 3aMEHSTb U3HOLLEHHbIE CMEHHbIE paboune MHCTPYMEHTHI CrieayeT B
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COOTBETCTBUN C UHCTPYKLMEN NO SKCRnyaTaLmu, 4Tobbl 3bexatb HEHyXHOro yenuueHus Bubpauum. Moanepxmears NHeBMa-
TUYECKUA MHCTPYMEHT CIeflyeT C WUCTOoNb3oBaHUeM MOACTABOK, HATSIKEK Nk CTabunnaatopos, €Cin ecTb Takast BOIMOKHOCTb.
WHCTpymMeHT HeobxonmMo AepxaTh Nerko, Ho HafleXHo, yUNTHIBas BOIMOXHBIE CUIbl PEaKLyK, MOCKOMbKY OMACHOCTb, Bbl3BaHHas
BuBpaLmeit, kak NpaBuno, Bo3pacTaer npu Gorbluem ycunun 3axuma. Vcnonb3osatb GymakHble Npoknasku, ecrnn umn Gbin
YKOMMIEKTOBaH abpasuBHbIA MHCTPYMEHT, COCTOSILLMI 13 HECKOMBKIX AMEMEHTOB.

[JlononHuTenbHbIe MHCTPYKLMM Mo 6e30MacHOCTM NpW SKCNyaTaLuu MTHEBMATUYECKUX UHCTPYMEHTOB

CxaTblit BO3OYX MOXET NMPUBECTU K CEpbe3HbIM TpaBMaM:

- BCerAa OTkMioyaTh nofady Bo3ayxa, CTPaBuTb AaBleHNe BO3AyXa U3 LLNaHra 1 OTCOEANHUTb MHCTPYMEHT OT nojady Boayxa,
€CIW: MHCTPYMEHT HE MCTIONb3yeTCsl, Nepez 3aMEeHo NPUHAANEXHOCTEN UMk BO BPEMS BLINONMHEHINS PEMOHTHBIX paoT;

- HUKOT[a He HanpaBnsiTb CTPYHO BO3AyXa Ha cebs unu Apyrux niogei.

Yaap LWNaHroM MOXET NPUBECTY K Cepbe3HbiM TpaBMam. Beerfa HeoB6XoauMo NPOBEPSTh LUMAHT U COEAUHEHINS Ha MPEAMET Ha-
N4 NOBPEXAEHMIA, @ Takke He ocriabneHbl N oHu. Kaxablil pas, koraa MCnonb3yloTcs YHUBEPCanbHbIE BUHTOBbIE COEAMHEHMS
(wTnchTOBBIE COSANHEHMS), HEOBXOANMO MPUMEHSTH CTEPXKHU W COBANHUTENM, NPEAOXPaHSIOLLME OT BO3MOXHBIX NOBPEXKAEHUN
COEAVHEHMIA MEXZY LUNaHraMK, a Takke MeXy LUNaHroM U MHCTPYMEHTOM. He npeBbiLuaTh yka3aHHOro Anst MHCTPYMEHTa Mak-
CManbHOTO AaBneHns Boaayxa. KaTeropuyHo 3anpeLLeHo NepeHocHTb MHCTPYMEHT, epXa €ro 3a LuMaHr.

lpeaynpexaexus, CBs3aHHbIe C Pe3kM OTCKOKOM MHCTPYMEHTa B CTOPOHY onepatopa

Pe3kuii OTCKOK MHCTPYMEHTa B CTOPOHY OnepaTopa ABNSETCS BHE3anHo! peakumeli Ha 6MokMpoBKy K 3akn HNUBaHWE Bpalua-
foLerocs kpyra. BriokvpoBka 1N 3aknuHUBaHIE BbI3bIBAET PE3KYH0 OCTAHOBKY BPALLAMLLErOCS Kpyra, pesynsTaToM Yero CTaHeT
BpaLLieHe NHEBMOWHCTPYMEHTA B HAanpaBMeHui, NPOTVBONONOXHOM BPaLLgHHio kpyra. Hanpumep, ecnn abpaaueHbIi kpyr Gyaet
3abnokupoBaH unv 3axat obpabaTbiBaemoi JeTanblo, kpaii kpyra, HaXOAALLMIACH B TOUKe DIIOKMPOBKM, MOXET Bpe3aTbCs B NO-
BEPXHOCTb MaTepuana, B pesynbrate Yero Kpyr MOXeT pa3brnokupoBaThCs UM ero MOXeT BbIOpOCUTb. ABpasuBHbIA Kpyr Takke
MOXET BbIpBaTbCS B HAMPaBNEHUN K UMK OT OnepaTopa, B 3aBUCUMOCTM OT HanpaBneHNs [ABVKEHIS 3axaToro kpyra. B Takux
ycnoBusix abpasvBHbIV Kpyr Takke MOXET TpecHyTb. OTCKOK WHCTPyMEHTa B CTOPOHY Onepatopa SBASETCS Pe3yrnsTaToM He-
NPaBUMBHOTO MCMONB30BaHMS N/NK HeCOBNIOAEHNS YkasaHuiA, NPUBEAEHHBIX B MHCTPYKLMM MO akcnnyatauum. [laHHoro seneHns
MOXHO n3bexatb, cobnioaas creayioLme pekomeHaaLim. Heobxoanmo fepxatb MHCTPYMEHT COOTBETCTBYIOLLMM 06pa3oM 1 Co-
BntoaaTb NpaBubHOE NONOXEHWE Tena 1 pyK, YTO MO3BOMUT CO3AATb COMPOTUBMEHME CUNAaM, BO3HUKAIOLLM BO BPEMS OTCKOKA.
Bcerga ucnonb3osath G0KOBYHO pyKOSITKY, €CTM OHa BXOAWT B KOMMNEKT YCTPOACTBA, 3TO 06ECneynT MakcmanbHbIi KOHTPOMb B
Crny4ae 0TCKOKa UM HEOXAAHHOTO BpaLLEHUs Mpu 3anycke ycTpolicTea. OnepaTop CMOXET KOHTPONMPOBATb OTCKOK MHCTPYMEH-
Ta WnK €ero BpaLLeHue, ecniv NPEeANPUMET COOTBETCTBYIOLME MEPbI NPESOCTOPOXHOCTY. KaTeropuyecky sanpeLyeHo nomellars
PYKV PSAOM C BPALLAIOLLMMICS YaCcTAMU MHCTPYMeHTa. B cryyae oTckoka BpaLLatoLLMecs 3NeMeHTbl MOTryT TPaBMUpOBaTb PYKY.
3anpeLyeHo HaxoaMTbCA B 30He, B KOTOPYIO MHCTPYMEHT MOXET NMepemMecTuTbCs BO BPEMS OTCKOKA. [pu OTCKOKE UHCTPYMEHT
nepemeLLaeTcs B HanpaBneHuy, NPOTUBOMONOXHOM HaNPaBNEHW0 BPaLLEHNs kpyra B TOUKe 3aknuHuBanus. Heobxogumo co-
6Bnioatb NpeaenbHy 0CTOPOXHOCTL Npy paboTe BONM3N HAapyXHbIX YITOB, OCTPLIX Kpaes v T.4. M3beratb oTckakuBaHus 1 3aknu-
HMBaHWs abpaaveHoro kpyra. Bo Bpemst 06paboTkv HapyXHbIX YrMIOB UMM KPOMOK BO3HWKAET NOBBILLEHHBIA PUCK 3aKMUHNBAHNS
Kpyra, YTO MPUBOAWT K MOTEPE KOHTPONS HaZ MHCTPYMEHTOM WI K €10 OTCKOKY. 3anpeLLeHo 1Cnonb3oBaTh Kpyru ¢ LENamn nim
nAbHble AnCK. 3yObs BbI3bIBAIOT YACTbIE OTCKOKY 1 NOTEPIO KOHTPOMS Haf, NHCTPYMEHTOM.

MpenynpexaeHwsi, cBsidaHHbIe CO LN OBaHNEM 1 PE3KOV C UCTIONb30BaHWEM aBpasuBHbIX KPYroB

Vcnomnb3oBatb ToNbKO KpyrW, MpeHasHauYeHHble Ansi paboThl ¢ AAHHBIM UHCTPYMEHTOM, @ Takke 3alUuTHbIe KOXyXU, paspabo-
TaHHbIe NSl [JaHHOTO TUNa KPYroB.

Kpyrit He npeaHasHaueHHble N5 JaHHOTO MHCTPYMEHTa He MOTyT BbiTb HaAnexalLyM 06pasoM 3aLLuLLEHb! KOXYXOM 1 6e3onacHo
1CMOMb30BaTHCA.

3aLUUTHBIA KOKYX JOMKEH ObiTb HAAEKHO NPUKPEMNEH K MHCTPYMEHTY 1 YCTAHOBMEH B NONOXeHUM, 0BeCreqmBatoLLEM MaKCH-
MarbHyto 6e30MacHOCTb, Tak, YToGbl CO CTOPOHbI ONepaTopa 0CTaBanCs MUHUMAaNbHbIA CETMEHT HE3aLLMLLEHHOTO Kpyra. 3aluT-
HbIil KOXYX NPELOTBPALLAET CyYaiHblil KOHTAKT onepaTopa ¢ abpasuBHbIM KpYroM 1 OT NonagaHns Ha Hero 06MOMKOB Kpyra.
Kpyri1 Heobxoaumo npuMeHsiTh Mo HasHayeHuto. Hanpumep, He LwinngoBaTb oTpesHbiMU1 kpyramu. OTpeaHble Kpyrit npeaHasHaqe-
HbI ANst OKPY)XHOIA Harpy3ku, a cimbl B G0KOBOM HanpaBrneHny MOryT BbI3BaTb pacnag kpyra.

Bceraa 1cnomnb3osaTh TOMbKO HEMOBPEXAEHHbIE 3aXuUMHbe (hriaHLibl, pa3Mep KOTOpbIX COOTBETCTBYET pa3mepy abpasnBHOrO
kpyra. COOTBETCTBYHOLLME 3aKMMHbIE (hnaHLibl abpa3vBHOTO Kpyra yMeHbLIAKT BEPOSITHOCT MOBPEXAEHUS NOCTEAHEro. 3axum-
Hble dnaHLbl Anst OTPE3HbIX KPYroB MOTYT OTANYATLCS OT 3aXUMHBIX (hraHLEB Ans LN OBabHBIX KPYroB.

3anpeLLeHo 1cronb3oBaTh U3HOLLIEHHbIE aBpa3uBHbIE KPYTW, MPeaHa3HaYEHHbIE ANS GOMbLUMX MHCTPYMEHTOB. AGPA3UBHBIA Kpyr
BonbLuero AnameTpa He paccyiTaH Ha Gonee BbICOKYI0 CKOPOCTb BPALLIEHNS, KOTOPOW XapaKTepuayloTcs MeHbLuMe WnndoBanb-
Hble MaLLMHbI, 1 MOXET TPECHYTb.

3KCMNYATALISA YCTPONCTBA

BHumanue! Bce perynvpoBoyHble 1 MOHTaXHbIE onepaL HeobxoarMo NpoBoAWTL Koraa WnndoBanbHast MallMHa OTKIYeHa
OT CUCTEMBI CaToro Bo3dyxa. CryyaitHoe BKIIKYEHHe LUnNGOBANbHON MaLLMHBI MOXET MPUBECTY K CEPbE3HBIM TPaBMaM.

OPUIMWHANTBLHAA WHCTPYKULNWSA
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Peaynuposka 3auumHo20 Koxyxa abpasugHozeo kpyea (Il)

3aWyTHBIA KoXyX abpaavBHOTO Kpyra NPUKpY4MBAETCS BUHTAMM K rONOBKE MHCTPYMeHTa. Bnarogapst oTBepcTisM, NpocBepreH-
HbIM Yepes kaxable 45 rpapycoB, MOHTaX KOXyXxa abpasiBHOrO kpyra BO3MOXeEH B HECKOMbkUX monoxeHnsx. OgHako cnepyet
MOMHUTb, 4TO 3aLLUTHbIN KOXYX aBPa3nBHOrO kpyra OMKEH ObiTh MPUBUHYEH, NO MEHbLLIEN Mepe, TPEMS BUHTaMI Yepes Kax/ble
90 rpapycoB. Bce BUHTbI AOMKHBI BbITb CUMBHO W HAAEXHO MPUBMHYEHBI TaK, YTOObI KOXYX Obin 3apUKCUPOBAH HEMOABIKHO.
CnenyeT nepuoamyecky (Mpu kaxgoii 3aMeHe abpasiBHOrO Kpyra) MpoBepsTb 3aTKKY BUHTOB. Koxyx abpaausHoro kpyra Tpe-
Oyetcs ycTaHOBNTL TakuM 06pa3oM, 4ToObl HE3aLUMLLEHHbII CErMEHT Kpyra Haxo[uncs kak MOXHO Aanblue OT pyki onepaTtopa
wnncoBanbHON MalLWHbI. Kateropuiecky sanpelueHo pabotatb co WwnndoBanbHON MaLLHON Be3 npaBubHO YCTaHOBNEHHOMO
3aLuTHoro Koxyxal

B komMnnexT wnndmalumnHbl BXOAUT KOoXyX, 0BecneynBatolLmii Hagnexallylo 3awwmTy TonbKo ANs WhndoBaHus ¢ UCnomnb3oBa-
HMem abpaanBHbIX KPYroB U KpyroB Anst GyMaxHbIX HakAayHbIX AUCKOB, @ Takke HEKOTOPbIX MPOBOMOYHBIX LETOK. CMeHHBIi
pabo4mit NHCTPYMEHT, YCTAHOBMEHHbIIA Ha LUNMHAENE, He MOXET BbICTYNaTh 3a Kpali Koxyxa. [ins BbINONMHEHUs ApyriX BUAOB pas-
peLLeHHbIX paboT crefyeT CBA3aThCS C MPOU3BOAUTENEM C LiEMbIo MPUOBPETEHNS 3aLLMTHOTO KOXYyXa [ns Takoro popa pabor.

Yemanoeka dononHumensHol pykosmku (111)
PykosiTky TpebyeTcs BUHTUTL B OTBEPCTUE B rONOBKe LUNM(OBANLHON MaLLMHLI. CUNbHO 3aTAHYTH.

MoHmasx abpa3ugHozo Kpyaa

YCTaHOBUTb BEPXHUI 3aXMMHBII (DNaHeL| Ha LWNUHAENb, 3aTArMBas ero KIoYoM CO LWTUGTaMK, a rae4HbIM Kiio4om 6rok1poBaTh
BpalLLeHue LWNMHAENS.

Hapetb abpasnBHbIlt Kpyr Ha LINMHAENb 1 BEPXHINA 3axvMHbIN naneLl. OTBepcThe abpasnBHOTO Kpyra [OMKHO COOTBETCTBOBATL
[AvaMeTpy BbICTyNaloLLen YacTh naHua. 3aBUHTUTL HYXKHWIA 3aXWMHBI (hnaHew Ha WnuHaenb. brokupys BpalleHue WnuHaens
raeyHbIM Krio4OM, 3aTSHYTb HIXKHMIA 3KUMHBIA (hniaHeL, ¢ MOMOLLbH0 Krtoya co WwTndtamu (IV). 3atem CHATb KIMKoYM CO LMnH-
aens 1 hnaHues.

Ecrn ycraHaBnvBaeTcs abpaauiBHbIii kpyr ¢ pe3bboBbIM OTBEPCTIEM, TOTAA CO WIMNHAENS HEODXOAMMO CHATb 06@ 3aXUMHbIX
hnaHua. 3adukcnpoBaTh LINMHAEND ragqHbIM KIoYOM, a 3aTeM YCTaHOBUTL abpasmBHbIN KpYr COrMacHO npunaraemoil k Hemy
VHCTPYKLK.

YcmaHoska 3aXuMHbIX ¢hriaHues

CrnenyeT yunTbiBaTh, YTO KPYr B MECTE KpEnneHus K LNUHAENK0 MOTyT UMETb PasnuyHylo TonwwuHy. B 3aBucumocTy ot mc-
nonb3yemblx abpasuBHbIX KPYroB: TOHKMX (TOMLMHON 40 3,2 MM) UK TONCTbIX (TOMLMHON Gonee 3,2 MM), 3aXUMHbIE (hnaHLbl
ycTaHaBnuBatoTcst no pasqomy (V). TonwwmHa kpyra He MOXET NpeBbiLLaTh 6 MM.

Bhumanue! KoHdurypaums 3axinmHbIx (hnaHLEeB No3BoNsieT ycTaHaBNMBaTb TOMbKO TOHKWE abpasnBHbIe KpYri C NOCa[04HBIM OT-
BepcTueM anameTpom 16 mm. AbpasuBHble Kpyru C 0TBEPCTUEM AMAMETPOM 22 MM MOTYT ObITb Kak TOHKAMM, TaK 1 TONCTbIMU.

Lemormax abpa3usHbix Kpy208

BbIKMIounTb LWNMdOBanNbHYKO MaLLKHY U OTKIKOYNTB €€ OT MHEBMATUYECKO cucTeMbl. Kak 1 B criyyae MOHTaxa, TpebyeTcs 3a-
(hMKCMPOBATb LUMVHAEMb C MOMOLLbH Fae4YHOrO Kikoya, a KMiHOM CO CTEPXKHAMM OTBUHTUTD HUXKHMIA 3akVUMHBIA thnatew,. CHATb
abpaavBHbIN KPYr 11 OTBUHTUTb BEPXHUIA 3XUMHBIN thnaHew. OunCTUTb WNMHAENb 1 3aXVMHbIE (riaHLbl OT MbIK 1 [pYTiX 3a-
rpA3HeHNiA, 06pa3oBaBLLNXCA B npoLiecce paboTbl.

Turbl abpa3usHbixX Kpy208

Ha wnndosanbHol MaLLMHe MOXHO ycTaHaBnuBaTh Moboit abpasnBHbIl KpyT, NpeaHasHaueHHbIA Ans UCNONb30BAHNS B YTOBbIX
LWn1oBanbHbIX MalLHaX ¢ MakcuManbHON CKOPOCTbIO BpaLLeHus He MeHee 80 m/c. BHeLwHWi anameTp 1 Anametp LeHTpanb-
HOrO OTBEPCTYS YKa3aHbl B TabnuLie C TEXHUYECKUMI XapaKTepUCTUKaMK.

Ecnu abpasusHbIi Kpyr unm gnck umeet otBepcTue 6e3 pesbbbl, Torga Ans KpenneHns Takoro kpyra Heobxoammo Uenons30BaTh
3aKNMHbIE praHLbl.

Takoke BOIMOXEH MOHTaX abpaavBHbIX KPYroB C BHELLUHUM AMaMETPOM, YKadaHHbIM B TabnuLie € TEXHUYECKMMM XapaKTepucTuka-
MU, C pa3MepoM pe3bboBOro 0TBEPCTHS, ykasaHHOro B Tabnuue. B aTom cryyae He criepyeT Mcnonb3oBaTh KpenexHble dnaHLpl,
a abpaavBHbIil KPYT HABUHTUTL HEMOCPEACTBEHHO Ha LUNMHAEMb COMMAacHO NpUnaraeMoi K kpyry MHCTPYKUMM. [ins Kpyros, Ha
KOTOPbIX MMEETCS JIUNyyKa ANs KPennerns HaxaaqHbIX ACKOB, CedyeT 1CMoMnb30BaTh TOMbKO HaXAaYHbIE AUCKM C ANAMETPOM
ykasaHHbIM B TabnuLie ¢ TeXHMYECKMMI XapakTepucTikami. Tn Ancku HeobXoanMO KOHLIEHTPUYECKI KpenuTb K Kpyry. Kpomka
AMCKa He MOXET BbIXOAWTb 3a kpat Kpyra.

Kpome Toro, MoXHO ncrnonb3oBaTk anvasHble abpasnBHbIE Kpyru C pasMepamu, ykasaHHbIMU B TabnuLie C TEXHUYECKMM Xapak-
TEPUCTUKAMM, AN CyXOil Pe3kit 1 LINNEIOBKM. YCTaHOBKA AOMKHA BBINOMHATCS aHANOrMYHO, Kak 1 B cry4ae abpaanBHbIX Kpyros.
[ing oBpaboTkv MeTannoB pekoMeHAYeTCs 1Cnonb30BaTb abpaavBHbIe KPYru, N3TOTOBNEHHbIE 13 MaTepuanos, NpeaHasHaueH-
HbIX N5 06paboTky faHHOrO TUNa MeTanna. Creayer 03HaKOMUTLCS C AOKyMEHTaLMeN, npunaraemolt k abpasvHOMY Kpyry.
[ins 0BpaboTku kepammyeckix MaTepranoB MOXHO UCMOMb30BaTb abpasuBHbIe Kpyri, NpeaHasHaueHHble Ans 06paboTki kamHst
UMV anmasHble Kpyrin Ans Cyxoi LWnngoBKu.

MpoBONOYHbIE LUETKN U KPYTY C HaXAa4HOI Bymaroli pekoMeHyeTes UCnonb3oBaTh Ans yAaneHns ¢ METannmyeckux noBepx-
HOCTE CTapbIX JTaKOKPACOYHbIX MOKPLITHIA.

OPWUIMHANBLHAA MHCTPYKLUMWSA
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3anpeLLeHo MoANMULMPOBATH LIEHTPaNbHOE OTBEPCTYE, LWMMHAEMb UM UCMONb30BaTb PEAYKLMOHHBIE KOMbLA C LieMnbio aganTa-
LW AnameTpa LigHTpanbHoro 0TBEPCTUS kpyra K AuameTpy LWnnHAens. 3anpelleHo ncnonb3oBaTb abpaavBHble Kpyri, AMameTp
LIEHTParnbHOr0 OTBEPCTMS KOTOPbIX OTAINYAETCA OT yKasaHHbIX B TabnMLe C TEXHUYECKUMI XapaKTepucTUkamu. 3anpeLLeHo 1c-
nonb30BaTh ANCKY C LIENAMW AW MUMBHBIE AMCKM, NOCKOMbKY OHW YBENUYMBAIOT PUCK OTCKOKA MHCTPYMEHTa B CTOPOHY Onepa-
Topa.

BHumatme! 3anpeleHo ncnonb3aoBath Kpyrit, KOTOPbIE He paspeLLeHbl ANs UCTONb30BaHUS B JaHHOM PyKOBOACTBE. [laxe ecrm
OH MOryT BbITb YCTAHOBMEH Ha LWNMHAENE LWNudoBanbHOM MaLUMHbI. HeCOOTBETCTBYIOLME KPYIM MOTYT He BblAepXaTb Harpy-
30K, BO3[EVCTBYIOLLNX Ha HUX BO BpeMst paboTbl yrnoBol WwnndoBanbHON MaLumMHbl. [oBpexaeHHble, pacnasLuvecs abpasveHble
Kpyru co3aatoT onacHoCTb HaHECEHNS CEPbE3HBIX TPaBM WMk CMEPTH.

[MoOKmo4eHue UHCMPYMeHMa K MHeaMamuyeckol cucmeme
Ha pucyHKe nokasaH pekomMeHayeMblil Criocob NOAKIIHEHUS MHCTPYMEHTa K MHEBMATYECKol cucTeme. [peacTaBneHHbIit crno-
cob obecneunt Hanbonee athdeKTUBHOE MCMOMNb30BAHIME MHCTPYMEHTA, @ Takke MPOANUT CPOK ero Cryxobl.

KanHyTb Heckonbko kanenb Macna ¢ BsskocTbio SAE 10 B 0TBepcTve ANns NoAaun Bo3ayxa.

K pesbbe LwTyLiepa nogaum Bosayxa CUNbHO 1 HAAEKHO MPUBUHTITL COOTBETCTBYHOLLMIA HAKOHEYHMK AN NOAKMIOYEHNS LinaHra
nogauu cxaroro Boaayxa. (V1)

[pu BO3MOXHOCTW OTperynupoBaTh AasneHue. [pu noBopoTe perynsTopa no YacoBOW CTpenke [aBneHNe yMeHbLUAETCs, a B
06paTHOM HanpaBneHM - yBENUUNBAETCA.

TMopKmMoYNTb MHCTPYMEHT K MHEBMATUYECKON CUCTEME C MOMOLLBIO LUMaHra ¢ BHYTPeHHUM anameTpom 10 mm / 3/8”. YoenuTbes,
4TO LUNaHr paccyuTaH Ha faeneHue He MeHee 1,38 MMa. (VII)

Bkntountb nHCTPYMeHT Ha 10-20 cekyHa 11 NpoBEPUTb, YTO OH He M3AAET NOA03PUTENbHBIX LLYMOB W BUGPALIMA.

Okcnnyamayus wiugosanbHoU MawUuHb!

OTCOEaMHUTD LWNN(OBaNbHYIO MALLKHY OT MHEBMATUYECKOI CUCTEMBI.

Mepen Hayanom paboTkl C MHCTPYMEHTOM HeOBX0AMMO NPOBEPUTL, HE MOBPEXAEHBI K KOPMYC MHCTPYMEHTA, KOXyX 1 abpaaue-
Hblit Kpyr. Mpy Hanu4mm Kakux-nbo BUAMMBIX MOBPEXAEHMIA 3aNpeLLEeHO NOAKMIoYaTb WN(OBANbHYIO MaLLMHY K MHEBMATUYe-
cKovt cucteme!

YCTaHoBUTb 3aLLUTHBII KOXYX Kpyra B nonoxehue, obecneuvsatoLiee HanbonbLuyio 6e30nacHoCTb, a k Koprycy NpukpyTUTb 60-
KOBYIO PYKOSITKY.

Kateropuyecku 3anpetueHo pabotaTs 6e3 npaBunbHO YCTaHOBMEHHOTO KOXyXa abpasiBHOTO Kpyra 1 AONOMHUTENbHON PyKosTKM!-
Bbibpatb COOTBETCTBYIOLLMI ANS NaHMPYEMOI paboTbl TN abpa3nBHOTO Kpyra 1 YCTAaHOBMTb €ro Ha LUNMHAENE WngoBanbHOM
MalLLHbI.

O6pabatbiBaeMblit aNeMEHT 3akpenuTb Tak, YTobbl OH He ABUrancs Bo Bpemsi 06paboTku, Hamp., C NOMOLLBIO 3aXUMOB MM
TICKkoB. ABPa3 BHBIA KPYr LUNM(OBANBLHON MalLWHbBI BPALLAETCS C BbICOKOM CKOPOCTbIO, 1 HenpaBunbHOe kpenneHue obpaba-
ThIBAEMOrO 3MeMeHTa MOXET NPUBECTM K HEKOHTPOMMPYEMOMY NepeMELLIEHINI0 NOCTeAHero BO BPeMs paboTbl, YTO yBennyMBaeT
PUCK NOMy4YeHNst CEpbE3HON TPaBMbI.

Ecnu obpabatbiBaemblii aneMeHT HeoBXOANMO Nepepesarb, TorAa NoA HUM ¢ 0Benx CTOPOH OT NMHUK pe3a TpebyeTes yeTaHo-
BUTb OMOPbI, HO TaK, YTODbI M3bexaTb 3aknMHUBAaHNS OTPE3HOTO Kpyra B MpoLecce peskit. Onopbl AOMKHbI HAXOAMTLCS BO3Ne
Kpaes pa3pe3aemoro Marepuana 1 Boane IMHUN pesa.

HapeTb 3alnTHbIE O4KM, CPEACTBA ANS OPraHoB Cryxa, a Takke nepyaTku 1 Apyrie CPeAcTsa UHAMBIUAYAMbHON 3aLynThl, COOT-
BETCTBYHOLLME TVMY BBINOMHAEMON paboThl.

Y6enuTbes, UTO BKIKOYATENb HAXOAMTCS B NONOXEHUM “BbIKNIOYEHO”, @ BNOKUPOBKa MCKMNKO4aeT ero CryyaiHoe BMyeHre. 3a-
TEM MOAKIIYMTD WNMGOBAMNbHYID MALLMHY K MHEBMATUYECKOi cucTeme. MpuHSTb COOTBETCTBYIOLEE MOMOXEHNE, rapaHTupy-
foLLiee paBHOBECHE W 3aMyCTUTb LUNUGOBANbHYIO MaLLMHY BKMioyaTeneM. HaxaTb nanblem 6nokupoBKy KHOMKK BKMIOYEHUS MO
HanpaBrneHuio K NepeaHen 4acTu MHCTPYMeHTa Takum 06pa3om, 4Tobbl KHOMKY BKMIOYEHUS MOXHO Bbino mpuxatb K Koprycy
LNMEOBaNbHON MaLLMHbI.

MpucTynuTb K paboTe NpuknagbiBas COOTBETCTBYIOLLYIO CTOPOHY Kpyra k obpabatbiBaemomy matepuany.

- B CMyyae LWnudoBanbHbIX kpyroB HeobXoanmo LunndoBaTb GOKOBOI 1/MnK TOPLIEBOIE MOBEPXHOCTLIO Kpyra,

- B CIyYae nenecTkosblx abpaanBHbIX KPYroB HEOOXOANMO LLUNMdOBaTb GOKOBOI NOBEPXHOCTBHO, Tak Y4TOObI NENECTKN HaXAAuHOM
Bymar nepemelLlanucs napannensHo obpabarbiBaemoit fetanu,

- B CNy4ae KPYroB C NUMyYKoiA Ans KpENmeHnst HaxaauHoii bymari, Wwnndgosats Heo6xoauMo GOKOBOH NOBEPXHOCTHIO,

- B CTy4ae NPOBOMOYHON LUETKI NOBEPXHOCTb CreflyeT 0bpabaTbiBaTb KOHLI@MM MPOBOIOKM, @ He X BOKOBBIMM MOBEPXHOCTSMMU,
- B CNy4ae OTPe3HbIX KpYroB Matepuan HeobXxoanuMo pe3aTb TOPLIOM, 3anpeLLeHo LNudoBaTb MaTepuan TOpLOM OTPE3HbIX KPYroB.

Mpy winmdoBaHM BOKOBOIA NOBEPXHOCTBIO, MaLLMHY HEOBXOAMMO yAepx1BaTb noa yrnom He 6onbiue 30 rpapycos k obpabdatbl-
Baemon nosepxHocTy (VIII). Mepemewyarth WnuoBanbHy0 MalMHY CriedyeT NnaBHbIMU ABWXEHUAMY OT cebs 1 k cebe.

Bo Bpems peski OTPe3HON Kpyr [OMKEH HAaXOAUTCS Nof MPSMbIM YoM K paspe3aemoli NoBepxHOCTH. He crieayet pesatb nog
APYrAM yrnoM. 3anpeLueHo M3MEeHsITb yron oTpe3Horo kpyra k obpabaTbiBaeMoMy matepuany HenocpencTBEHHO B MpoLecce
pesku. PesaTb HEOOXOAMMO UCKITKOUNTENBHO MO NPSMON NMHUM. HecobntofieHne aTux NpaBun yBENMYMBAET PUCK 3aKMMHMBAHMS
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kpyra B 0bpabatbiBaemMom Matepuane, 4To MOXET BbI3BaTb OTCKOK MHCTPYMEHTA B CTOPOHY onepatopa v 0bpasosaHiie B kpyre
TPELLH W Pa3pbiBOB.

Bo Bpems peski wnncoBanbHyIo MaLLnHy CieayeT BECTV B HaNpaBneHun Bpatuerns kpyra (IX).

Bo Bpems paboTbl €O LUn1OBANbHON MALLMHON HEMb3s CANLLKOM CUbHO HaXuMaTh Ha obpabaTbiBaeMblii Matepuan unm ae-
naTb PE3KUX [BUKEHNI, YTODbI He BbI3BaTb 3aKNMHUBAHWS Kpyra unk 06pa3oBaHis B HEM TPELLWH W Pa3pbiBOB.

3anpeLLeHo fomyckaTb K Neperpyake LNndoBanbHoM MalLiHbl, TEMMEpaTypa BHELLHUX NOBEPXHOCTEN HIKOTAA He MOXET npe-
BbilwaTh 60°C.

Mocne 3aBeplueHns paboTbl BbIKMOYNTL LAMGOBAMbHYI0 MaLLMHY, OTKIKOYMTL €€ OT MHEBMATUYECKON CUCTEMBI 11 BBINONHUTL
0CMOTP.

BHumaHue! ABpa3sunBHbIi Kpyr MOXET BpaLLaThCsl eLLe HEKOTOPOE BPeMs MOCe BbIKMIOYEeHNs LN oBanbHOA MalnHbl. Mepen
Hayanom ocmoTpa HeobXoanmMo nopoxaaTh noka abpasvBHbIV Kpyr oxnagutes. B npouecce paboTbl kpyr v obpabaTbiBaeMblit
3MNeMEHT MOryT pasorpeTbesi 40 BbICOKOW TEMNEPaTypbI.

MomHuTe! Bo Bpemst paboThi ¢ yrnoBoi LnMoBanbHOM MaLIMHON:

Bceraa ncnonb3osarb 3awuuTy Ans rnas.

3anpeLLeHo mcnonb3aoBaTb abpaanBHble Kpyri ¢ MakcuMarnbHO JOMYCTUMON CKOPOCTbHO BpaLLeHus MeHbLueil Yem 80 m/c.

He ucnonb3oBath abpasuBHble kpyrid, MakcuManbHasi JOMyCTUMas YacToTa BPaLLEHUs KOTOPLIX MEHbLUE CKOPOCTU BpalLLeHus
LNMOBanbHOM MaLLWHbI.

TEXHWYECKOE OBCNYXUBAHUE

Kateropuyecky 3anpeLueHo 1Cnomnb3oBaTh BEH3NH, PACcTBOPUTENb UMK ApYrie FOPHYME KUOKOCTU ANS OYUCTKM MHCTPYMEHTA.
Mapbl MOryT BOCNNAMEHUTLCS M B3OPBATL MHCTPYMEHT, Bbl3biBasi Cepbe3Hble TpaBMbl. PacTBOpUTENH, UCTIONb3yeMble ANsl 04UCT-
Ku PyYKW 1 KOPMyCa MHCTPYMEHTa, MOTYT Pa3MsiryuTb Npokragky. TLaTenbHO BICYLUMTb MHCTPYMEHT nepes Havyanom paboTbl.
B cnyyae BbisSBNeHs kakux-nubo HapyLleHuil B paboTe MHCTPYMEHTa, ero HeobXoanMO HEMELNEHHO OTCOBANHUTL OT NHeBMa-
TUYECKOM CUCTEMBI.

Bce anemeHTbI THEBMATUYECKO CUCTEMbI AOMKHBI ObITb 3aLLMLLEHBI OT 3arpsi3HeHus. 3arpsi3HeHus, KOTOpbIe NONAAaloT B MHEB-
MaTH4ECKYI0 CHCTEMY, MOTYT MPUBECTU K MOBPEXAEHMIO UHCTPYMEHTA W [iPYTUX ANEMEHTOB MHEBMATUYECKO! CUCTEMBI.

PernameHTHble paboTbl nepen kaxabiM UCMOMb30BaHNEM MHCTPYMEHTa

OTCOEANHUTL MHCTPYMEHT OT MHEBMATUYECKOI CUCTEMBI.

Mepen kaxabiM MCMONb30BaHNEM HeobxoauMo BBECTU HebombLuoe KOMMYECTBO XUAKOro KoHcepBaHTa (Hanp., WD-40) yepes
0TBEpCTMe N5 NofaYN BO3yXa.

[MOAKNIOYNTL MHCTPYMEHT K MHEBMATUYECKOW CUCTEME W 3anyCTUTb NpuMepHo Ha 30 cekyHd. 3TO MO3BONMMT PacmpOCTPaHUTL
KWAKWIA KOHCEPBAHT BHYTPW MHCTPYMEHTA W O4UCTUTB €ro.

TOBTOPHO OTCOEAMHUTL MHCTPYMEHT OT MHEBMATUYECKO CUCTEMBI.

BBectu HebonbLUOe konnyecTBo Macna SAE 10 BHYTpb MHCTPYMEHTa Yepes 0TBEpCTHE ANs MoAa4Y BO3yXa v ipyrie 0TBepCTyS,
npeaHasHayeHHble Ans atol Lienn. Pekomerpyetcs ucnonb3osatb Macno SAE 10, npefHasHaueHHoe Ans TexHUYeckoro obeny-
KVNBaHNS THEBMATUYECKNX MHCTPYMEHTOB. [OAKMIOUMTb MHCTPYMEHT 1 3aMyCTUTb €ro Ha KOPOTKOE BpeMms.

BHumarue! WD-40 He MOXeT 3aMeHUTb COOTBETCTBYIOLLETO Macna.

BbiTepeTb u3nuLLKM Macna, KoTopoe BbITEKNO Yepe3 BbinyckHble 0TBepcTUs. OCTaBlLUeecs Ha NOBEPXHOCTU Macno MOXeT Mo-
BPEOVTb NPOKMafKN MHCTPYMEHTA.

[pyeue peznamesmHble onepayuu

Mepea KaxabiM MCNonb30BaHEM MHCTPYMEHTa HEOBXOAMMO NPOBEPUTL MHCTPYMEHT Ha NPeaMeT Kakux-nnbo BUAUMBIX NOBPEX-
AeHvit. TIoBOaKK, AepKaTen MHCTPYMEHTA U WNUHAENM JOMKHbI COAEPXaTbCs B YMCTOTE.

Yepes kaxable 6 mecsieB unn yepes 100 YacoB paboTbl MIHCTPYMEHT HEOBX0AMMO nepeaaTh st 0CMOTPa B COOTBETCTBYHOLLMIA
CEPBYMCHBIIA LIEHTP. ECIM MHCTPYMEHT NOAKNIoYancs Kk cucTeme nofadn Bo3ayxa, kotopasi He MMena pekoMeHayeMbix napame-
TPOB, HEOOXOAMMO YBENMYUTL YACTOTY OCMOTPOB MHCTPYMEHTA.

YempareHue HeucripagHocmeu

Heobxoaumo npekpaTuTb UCMoNb3oBaHWe MHCTPYMEHTa cpasy e nocne obHapyeHns kakolt-nnbo HeucnpasHocTi. PaGota ¢
HeucnpaBHbIM UHCTPYMEHTOM MOXET NMPUBECTY K TPaBMaM. BCe peMOHTbI Ui 3aMeHbl 3NEMEHTOB MHCTPYMEHTa LOMKHbI NPOBO-
AnTbCA KBaJ‘II/I(fpVILlI/IpOBaHHbIM nepcoHanomM B aBTOPM30BaHHOM CEPBUCHOM LIEHTPE.

¥ F b F

Beectu HeGonbLuoe konuyecTso WD-40 yepes oTBepcTve ANs NOJAYYM BO3AyXa. 3anyCTUTb MHCTPYMEHT Ha HECKOMBKO CekyHA. BoaMoxHO
paboume nonaTkin MPUKMENNAC K poTopy. 3anyCTuTb MHCTPYMEHT npubnuanTensHo Ha 30 cekyHz. HeBonbLuoe KONMYeCTBO Macna cMaxeT
VHCTPYMEHT. BHUMaHme! 36bITok Macnia MOXeT MPUBECTY K MOTEpe MOLLHOCTM MHCTPYMeHTa. B aToM criyyae Heobxoaumo o4mncTUTL
npueoA.

Cruwkom Hu3kue 06o-
POThI MHCTPYMEHTa, UnK
OH He 3aMyCKaeTCs.

OPWUIMHANBLHAA MHCTPYKLUMWSA
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VHCTpymenHT 3anyckaetcs

Komnpeccop He obecneunBaeT Haanexatlei nogaum Bo: xa. IHCTPYMEHT 3amyckaeTcs BO3ayxoM U3 pecusepa komnpeccopa. Mo mepe
a 3aTeM 3aMeqISeT CBoK peccop Anexalen nog 30y Py y 3y pecvsep peccop p

ONyCTOLLEHMS PECVBEPA, KOMMPECCOP HE YCMEBAET HakauueaTb Bo3ayX. MOAKMIOYNT K YCTPOCTBY GOree MOLLHbIN KOMAPECCOp.

pabory
HepnoctaTouHas MoLu- Y6eauTbes, 4TO BHYTPEHHHIA AMAMETP UMEIOLLMXCS LUNAHToB He MeHee 3/8”. MpoBepUTb HACTPOIAKY AABNEHNUS: YCTAHOBNEHO NN MaKCH-
HOCTb. ManbHoe 3HaueHme. YBeauTbCs, YTo MHCTPYMEHT BbIYMLLEH M CMa3aH. [p1 OTCYTCTBUN PesynbTaToB cAaTb MHCTPYMEHT B PEMOHT.

Mocne 3aBepLuens paboTbl KOPMYC, BEHTUNSALIMOHHBIE 3a30pbl, NEPEKNoYaTent, AONOMHUTENbHYIO PYKOSTKY U 3aLUMTHbIE KOXY-
X1 HEOBXOANMO O4MCTUTB, Hanp., CTPYEW CxaToro Bo3ayxa (mpy Aasnerun He Bonee 0,3 MMa), weTkoi unn cyxoi Tkanbto 6e3
MPUMEHEHNS XMIUKATOB 11 YNCTSALLMX XUAKOCTEN. MIHCTPYMEHTbI 1 Py4Kkit HEOBXOAMMO O4UCTUTE CYXON YMCTOM TKaHbHO.

/A3HOLLEHHbIE MHCTPYMEHTBI SBRSKOTCS BTOPCHIPLEM - WX 3anpeLyeHo BbibpackiBaTb BMECTE C ObITOBBIMY OTXOAAMM, MOCKOMBKY
OHY CofepXaT BeLUecTBa, OnacHble N5 300pOBbs YernoBeka 1 okpyxatolleli cpedbl! Moxanyiicta, NpUHUMaliTe akTuBHOe yya-
CTWe B 3KOHOMIM MPUPOAHBIX PECYPCOB M OXPaHe OKPyXatoLeil Cpeabl, CAABas M3HOLIEHHbIE MHCTPYMEHTBI B MYHKT npuema
1Cnonb3oBaHHOro 060pyA0BaHNS. [INS CHINKEHUS KOMMYECTBA OTXO[OB HEODXOAMMO NOBTOPHOE UCNOMb3oBaHue, nepepaboTka
N1 BOCCTAHOBIEHME B Apyron (hopme.

OPUTMUHANBHAA WHCTPYKLUMSA
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XAPAKTEPUCTWUKK NPUCTPOIO

IMHeBMaTIYHa KyTOBA LMipyBanbHa MALLMHA € IHCTPYMEHTOM, LLO MPUBOANTLCS B PyX CTPYMEHEM CTUCHEHOro nosiTps. LLinidy-
BaHHS i pisaHHs MeTany 3AifCHIETECS abpasuBHUM KpYroM, BCTAHOBMEHMM Ha LUNUHAENI MPUCTPOIO. [HCTPYMEHT NpuaHayeHwil
ANs BUKOPUCTaHHS yCepeanHi NpuMiLLeHb, | 0ro He cnig nigaasaTti BNAMBY BOMOTK Ta aTMOCGepHUX onagis. MpasunbHa, Ha-
JiliHa | 6e3neyHa poboTa iIHCTpyMEHTa 3anexuTb Bif BiANOBIAHOI ekcnnyaralii, a Ans Uboro:

lMepepn novaTkom eKcnyataLlii JaHOrO NPUCTPOL HEOOXiAHO NOBHICTIO NPOYMUTATH IHCTPYKLHO | 30eperT ii.

3a BCi 36UTKM Ta TPaBMM, LLO BUHWUKIW B pe3ynbraTi BUKOPUCTaHHS IHCTPYMEHTA He 3a MPU3HAYEHHsIM, 3 NOPYLUEHHAM Npasun
Ge3neky i BKa3iBOK AaHOI iHCTPYKLi, nocTaYanbHUK BiANOBifanbHOCTI He Hece. BUkopucTaHHs iHCTPyMeHTa He 3a MpU3HaYeHHAM
abo 3 NopyLUEHHSIM JOTOBOPY € NPUYMHOIO aHYMOBaHHS! rapaHTil.

OCHACTKA

IMHeBMaTIYHa KyTOBa LLNichyBanbHa MalLMHa NOCTABASETLCS B KOMMNIEKTHOMY CTaHi, OAHaK nepep novatkom poboTy ii HeobxigHo
NiAroTyBaTy BiANOBIAHO 4O IHCTPYKLIN, HABEAEHWX HIbkye. KoMNMeKT nocTasky WidyBanbHOi MaLLMHK:

- LONOMiXHa pyKosiTKa,

- naTpyboK Ans NiAKMIYEHHsS A0 CUCTEMI CTUCHEHOTO MOBITPS,

- KItoui ANs MOHTaXY | AEMOHTaXy abpasBHOrO kpyra.

Ygaral! LLInichyBanbHa MalLMHa He KOMMNEKTYETLCS abpas3vBHUM Kpyrom.

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKK

MNapametp 0, i 3HayeHHs
Aptukyn YT-09675
Bara [kr] 1,7
[liameTp nogitpsiHoro natpy6ka (PT) [,/ mm] 6,3/1/4
[liameTp WwnaHra nogadi nosiTps (BHYTPILLHii) [, / mm] 10/3/8
Pisbba wnuHaens - M10
[liameTp abpasueHoro kpyra [mm] 125
[liamep otBOpy abpa3nBHoro kpyra [mm] 16, 22
Makcumanbhuit pobounit Tuck [MMa] 0,65
MakcumarnbHa WBWAKICTb 0bepTaHHs [x8] 11000
HeobxinHi Butpat nositpsi (npu 0,63 Mra) [n/x8] 141
AkycTnyHmi Tuck (ISO 15744) [mb (A)] 87+3
AkycTuyHa notyxHicts (ISO 15744) (06 (A)] 98+3
Bi6pauii (ISO 28927-1) [m/c?]) 34£15

3ATAJIbHI YMOBW BE3MNEKK

MOMNEPEIXEHHA! Mpu poboTi 3 NHEBMATUYHUM IHCTPYMEHTOM PEKOMEHYETCS AOTPUMYBATUCL OCHOBHUX MPABMI TEXHIKM
Besneku, B TOMy Y1CHi 3a3HaYEHNX HIDKYE, ANS 3MEHLLEHHS PU3IKY BUHUKHEHHS MOXEXI, YPaKEHHS ENEKTPUYHM CTPYMOM Ta
3anobiraHHsi TpaBM.

Mepepn novaTkom ekcnnyatawii fJaHOro NPUCTPOH HEOOXiAHO NOBHICTIO NPOYMUTATH IHCTPYKLUtO | 36eperT ii.

YBATA! Mpountaty BGi iHCTPYKLi, HaBeaeHi HukYe. X HEmOTPUMAHHS MOXE MPU3BECTU [10 YPAKEHHS eNEeKTPUYHUM CTPYMOM,
noxexi abo TpaBMyBaHHS!. [OHSITTS ,MTHEBMATUYHII IHCTPYMEHT”, LLIO BUKOPUCTOBYETLCS B LIbOMY NOCIOHUKY, BIBHOCUTHCS A0 BCIX
iHCTPYMEHTIB, Siki MPUBOAATLCS B PYX CTUCHEHIM MOBITPAM 3 BiNOBIAHUM TUCKOM.

BWKOHYBATW HABELEHI HUXKYE IHCTPYKLIIT

3aranbHi npuHLMNK 6e3neku

[Nepeq no4aTkom MOHTaxXy, poBOoTH, PEMOHTY, TEXHIYHOrO 0BCNYroBYBaHHS | 3aMiHW Npunaaas, abo y pasi BUKOHaHHS pobiT 6ins
MHEBMaTUYHNX IHCTPYMEHTIB, BpaxoBytoun Gesniy Hebesnek, HeoBXinHO MpouMTaTK i 3pO3yMiTH IHCTPYKLIO 3 TEXHiKM Besneku.
HenoTpmaHHs AaHoi BUMOTY MOXe MPU3BECTU A0 CEPO3HUX TPaBM. YCTAHOBKY, HanalUTyBaHHS 1 MOHTaX MHEBMATUYHMX iH-
CTPYMEHTIB MOXe 3LiliCHIOBATY Tiflbk kBanichikoBaHMiA Ta MigroToBNEHUA nepcoHan. 3abopoHeHo MoaudikyBaTh MHEBMATUYHNIA
iHCTpYMeHT. Mopudikauii MOXyTb 3HU3UTH edheKTUBHICTb | piBeHb 6e3neku, a Takox 36inbLumTh Hebeanekn, Ha ski HapaxaeTbes
onepatop iHCTpyMeHTa. He BuKupaTy iHCTPYKLilo 3 TexHiku Gesneku - ii cnig nepenatv onepatopy iHCTpyMeHTa. 3abopoHeHo

OPUTIHANBHA IHCTPYKLUISA
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BMKOPVCTOBYBATW MOLLKO/PKEHMIA MHEBMATUYHNIA iHCTPYMEHT. HeobxiaHo nepiognyHO NepesipsTh YiTabenbHICTb [aHuX Ha iH-
CTPYMEHTI, ik Liboro Bumarae ctaHaapt ISO 11148. PoboTogaBelb / KopucTyBady NOBUHEH 3BEPHYTUCS [0 BUPOBHIKA Anst 3aMiHV
3aBOACHKOI Tabniykm B pai notpedm.

HeGesneku, NoB'si3aHi 3 enemeHTamm, LLO MOXYTb BigniTaTn

MowwkomxeHHs 0bpobnioBaHoro npeameta, npunaaas abo HaBiTb 3MIHHOTO POBOYOTO IHCTPYMEHTA MOXe CTaTi MPUYMHOK BUKU-
[JaHHs enemMeHTy Ha BEnuKiil WBmakocTi. 3aBxau HeobXiAHO BUKOPUCTOBYBATY yAapOCTIlKA 3axucT Ans oveir. CTyniHb 3axucTy
cnia nigbupatin 3anexHo Bif BUKOHYBaHOI poboTu. MepekoHatucs, Lo 0bpobnioBaHmil NpeaMeT HainHo 3akpinnerui. Mepeko-
HaTucs, Lo abpaavBHuIA Kpyr HafINHO 3aKpINNeHi Y WwidyBanbHii MalwwHi. HeobxigHO nepekoHaTucs, o MakcuManbHa vac-
ToTa 0bepTaHHs Kpyra, NpuBeaeHa B 00opoTax Ha XBUMMHY, AOPiBHIOE ab0 Binblua HOMIHANBHOT YaCTOTH 0BEPTaHHS LWNUHAENS.
lMepekoHaThCs, LLO 3aXVCHMIA KOXYX abpaauBHOTO Kpyra NpaBUIbHO BCTAHOBMEHW Ha CBOEMY MICLi | 3HAXOAMTLCS B HANEXHOMY
TeXHIYHOMY CTaHi. PerynsipHo nepesipsTi CnpaBHICTb 3aXMCHOrO KOXyxa. Takox CRif perynsipHO NepeBipsTh Ui He NepeBuLLye
LBMAKICTb LWNiPyBaNbHOI MaLUMHYM 3a3Ha4EHOrO Ha Hill 3HaYEeHHS HOMiHanbHOI WBMAKOCTI. MepeBipka NOBMHHA 3AiCHIOBATMCS
6e3 BcTaHOBNEHOro abpaauBHOrO Kpyra i BiANOBIAHO 40 BKa3iBOK BMPOGHMKa. [epeBipuTi, Yi NpaBIUibHO BCTAHOBMEH BIU3HAYEHi
BMPOBHUKOM 3aTUCKHI (hnaHLi, @ TaKoX, 441 B XOPOLLIOMY BOHM TEXHIYHOMY CTaHi, TOBTO, 6€3 TPILLMH, 33AMPOK, 4K € BOHM NIOCKAMM
ToLLO. MepeBipuTy CTaH WNUHAENS | pi3bbu WNUHAENS Ha NpeaMeT noLukompkeHb abo 3Hocy. MepekoHaTues, Lo ickpy i ocKonki,
L0 YTBOPIOKOTLCS B MpOLiECi poboTH, He € HeBeaneuHuMm. Bigkniounty WwnidyBanbHy MalLWHy Bif MHEBMATUYHOI CUCTEMM Nepen
3aMiHoto Kona abo peMoHTOM.

Hebesneku, noB'a3aHi 3 3annyTyBaHHAM
3annyTyBaHHS MOXe CTaTW MPUYMHOK 3afyLUEHHS, CKambMyBaHHs i/abo TpaBMK, SIKLO OASI, MpUKpack, HamucTa, Bonoces Ta
pyKaBuLi, LLO 3BMCAIOTb, HAMOTAKOTLCSA HA IHCTPYMEHT abo npunaaas.

Hebesneku, nos’si3ani 3 poboToro

YHUKaTW KOHTaKTY 3 WNUHAeneM i abpasvBHUM Kpyrom, Lo 0bepTatTbes, Wob YHUKHYTU TpaBM PyK Ta iHWMX yacTuH Tina. Mig
4ac BUKOPUCTAHHS! IHCTPYMEHTa pyKi onepaTopa MOXYTb HapaxaTics Ha HacTynHi Hebeaneku: po3npobneHHs, yaapw, BiapisaH-
HSl, CTUpaHHs, oniku. HeobxigHo BMKOpMCTOBYBaTH BifNOBIAHI pykaBuLi Ans 3axucty pyk. Onepatop i obcnyroBytounii nepcoHan
MoBWHHI ByTW i3nyHO B 3M03i BNOPATICS 3 PO3MIPOM, Baroto Ta NOTYXKHICTHO iHCTpyMeHTa. Criif NpaBuUibHO TPUMATH iHCTPYMEHT.
Takox noTpi6Ho ByTI roToBUM BifipearyBaTi Ha HopMarbHi abo HecrogiBaHi pyxu, i 3aBxan BUKopUCTOBYBaTM 06MABI pyku. 36e-
piraTin piHOBary i NpaBuMbHY NO3NLiO HIr, Ska 3abe3nedye 6e3neky. HeobxifHo BifNMyCTUTY BUMMKaY B pasi BifKMOYEHHS nogavi
CTUCHEHOro NOBITPS. Cnify BUKOPUCTOBYBATY Tibkv peKOMEHAOBAHI BUPOBHUKOM 3MalLyBanbHi Matepianu. OasraTit 3axucHi oky-
NAPW, TaKOX PEKOMEHAYETLCS BMKOPVUCTOBYBATY pyKaBuLi, LLO NPUNSraioTb 4O PYK i BIANOBIAHWI 3axucHui oagr. Mig yac pobotu
Ha piBHi BuLLe ronosu HeobxigHO oasraTh kacky. Mpw 3aBepLueHHi poboTv Ao MOBHOI 3ynuHkK abpaawBHOTO Kpyra LunidyBansHy
MalLLMHY BECb Yac NOTPIBHO TPUMATK B TakOMy NOMOXEHHI, 06 Kpyr He TOpKaBCs A0 XOAHUX npeameTiB. LUnidysanbHy MalnHy
MOXHa BIAKNacTyh Tinbku Mmicns MoBHOI 3ynuHki abpasneHoro kpyra. [lig yac pisaHHs mMaTepian, o 06pobnseTbCs, NOBUHEH
nigTpumyBaTICS TaK, W06 WrpuHa nponuny Byra nocTiitHoto abo 3binbluyBanacs 3 3aBepLUEHHS piaHHst. Y pasi 3aKnnHIOBaHHS
abpaanBHOrO Kpyra y LinHi HEOOXIAHO BUMKHYTY LuAichyBanbHY MaLLWHy a NOTIM BUTSATTY KPYT i3 WinuHK. [epes npofoBKeHHAM
poboTK, crig NepekoHaTCS, LU0 Kpyr HagiliHO 3aKpinneHuil Ta He NoLIKOMKeHUA. 3a6opoHsieTbCs WhibyBaTi GiYHOK MOBEPXHELD
wnidyBanbHUX Ta BiAPI3HNX KpyriB. (BuHaTok: whichyBanbHi kpyri, npusHadeHi Ans wnidysaHHs 6iyHoK noBepxHeto). 3abopo-
HAETLCA NPaLtoBaTY 3i LWNichyBanbHAMM MaLMHaMK Ha YacToTi, LLO NepeBiLLye MakcumanbHy YactoTy obepTaHHs abpasueHoro
kpyra. OnepaTop NOBUHEH CTEXWTH, W06 B MicLi NpoBefeHHs pobiT He 3HaXoaunnCs CTOPOHHI 0cobu. BukopucToByBaTy iHAMBI-
AyanbHi 3acobu 3aX1CTy: 3aXVUCHi pyKaBUYKW, apTyx i kacky. Ickpw, Lo YTBOPKOKOTLCA NiA Yac poboTyH, MOXYTb CTaTH MPUYNHOID
3aropsiHHs OfAry Ta BUKNMKATV CepiioaHi onikv. HeobxiaHo nepekoHaTmcs, Lo ickpy He noTpannsTuMyTb Ha oasr. BukopucTosy-
BaTW BOTHETPUBKWI OJSAT | TPUMATK MOPYY BiZPO 3 BOLOHO.

Hebe3neku, noB’A3aHi 3 NOBTOPIOBAHUMU pyxamu

Mig Yac BUKOPUCTaHHS MHEBMATUYHIX IHCTPYMEHTIB ANs poboTI, NOB'A3aHOI 3 OBTOPIOBAHUMM pyXaMi, ONepaTop MOXe Bia4yBa-
TV BUCKOMAIOPT B pykax, nrieyax, nepeanmivysix, Wui abo iHLwnx YacTuHax Tina. Y pasi BUKOPUCTAHHSH MHEBMATUYHNX IHCTPYMEH-
TiB, ONepaTop NOBUHEH 3aNHATY 3py4HE MONOXEHHS, L0 3abe3nevye NpaBumbHe PO3TaLLyBaHHS Hr, | YHUKATW ANBHIX MOMOXEHb,
abo nonoxeHb, sk He 3abeaneyytoTb piBHoark. OnepaTop NOBUHEH MIHATY NONOXEHHS Nif Yac TpuBanoi poboTy - Lie LONOMOXe
YHUKHYTW AMCKOMAOPTY Ta BTOMU. FKLLO OnepaTop Big4yBae HACTYMHi CUMATOMM: MOCTiiHWI abo NOBTOPIOBAHMI ANCKOMCOPT,
6inb, MynbCytoumit Binb, NOKOMIOBaHHS, OHIMIHHS, NeYiHHA abo 3aknsknicTb. BiH He NOBMHEH iX irHOpyBaTK, a 30608'33aHuit no-
BiOMMTY NPO HUX CBOrO POBOTOAABLIS | 3BEPHYTUCS [0 Mikapsi.

Hebesneku, nos’'s3aHi 3 npunagaam

Bin'eaHatv npucTpiit Bif THEBMATUYHOI CCTEMM NEpeq 3aMiHOK0 3MiHHMX pobounX IHCTPYMeHTiB abo npunaans. Bukopuctosy-
BaTV Npunapas Ta BUTPATHI MaTepiani TiNbki PeKOMEHA0BaHIX BUPOOHMKOM po3mipis i TMMiB. 3aBOPOHEHO BUKOPUCTOBYBAT
npunagas iHWWX TUiB v poamipis. MepekoHaTucs, Lo po3mipn abpaauBHOTO Kpyra CyMICHi 3i LnihyBanbHOK MALLMHOL, a Kpyr
NiAX0AUTb A0 WNUHAENS MaLMHK. [epekoHaTues, WO TUn i poamip pisbbu Ha abpasvBHOMY Kpy3i TOYHO BignoBigae Tuny i pos-
Mipy pi3bbu Ha WnuHaeni. Mepen BUKOpUCTaHHSM NepeBipuTy abpasuBHui Kpyr. KateropuyHo 3a6OpOHSETLCS BUKOPUCTOBYBATH
abpaaviBHi kpyru, siki (IMOBIPHO) Naaank, MaoTb TPILLMHW, BUNamaHi parmeHTn abo iHLLi MoLWKopKeHHS. Nepen BUKOpUCTaHHAM
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HeoOXxigHO nepekoHaTycs, Lo abpaavBHMIA KPYT MPaBUIbHO BCTAHOBMEHWI i 3akpinnernii. HeobxigHo 3anycTutin wnicdysansHy
MalumHy 6e3 HaBaHTaXEHHS NPOTArOM OAHIEl XBUNMHM B GE3neYHOMY MOMOXeHHI. Y pasi HaaMipHoi BibpaLyi abo BUSIBNEHHS
Oyab-AKkuX iHWNX AedeKTiB CRiA HeraitHo 3ynuHUTK WidyBanbHy MaLUMHY i 3'SCyBaTV MPUYKMHY HecnpaBHocTi. He gonyckar,
o6 KiHYWK LINUHAENs TOpKaBca [Ha Yall, KOHYCiB abo WTMTIB 3 pi3bboBMMIM OTBOPaMM, MPUIHAYEHMMI ANS KPINNEHHs Ha
MaLLMHHUX LNUHAENsX, NePEBIPUBLLM NONEPEAHbO iXHil po3mip Ta iHWi napameTpu. AKLWO abpasuBHUI KPYr YKOMMNEKTOBAHMIA
ananTepamu abo nepexigH1kamm, kopucTyBay 3000B'A3aHIIA NepekoHaTuCs, Lo aganTep abo nepexiaHuK He TOpKaTUMETLCS A0
TOPLAA 3aTUCKHOTO (hnaHLis, @ Takox 3ycunns 3aTucky byae poctathim, Wwob 3anobirtv NpokpyyyBaHHio kpyra B NpoLeci pobotu.
AKwo wnichysanbHa MaLLMHa YKOMNIEKTOBaHA 3aTUCKHUMM (riaHLsiMu Kinbkox T1niB abo po3mipis, HeobxigHo nigibpaTi chnaHLi,
LLO BIANOBIAAITL KOHKPETHOMY abpasnBHOMY Kpyry. YHukaTh Be3nocepeaHbOoro KOHTaKTY 3i 3MiHHUM POBOUMM IHCTPYMEHTOM
nig yac abo ogpasy nicns poboTK, OCKiNbKM BiH Moxe ByTu rapsuum abo roctpum. 3bepiratn Ta nepeHocUTH abpaauBHUA anUCK
MOTPIBHO 3rigHO 3 IHCTPYKLisMI BUPOGHKKa.

Hebesnekun, noB’'s3aHi 3 MicLiemM BUKOHaHHS pobiT

KoB3aHHs, CnoTuKaHHS | NafiHHs € ronoBHUMK NpuYMHamu TpaesM. Crif ocTepiraTucst CM3bKUX MOBEPXOHb, YTBOPEHUX B pe-
3ynbTaTi BUKOPUCTaHHS! IHCTPYMEHTa, @ TakoX CrOTUKaHb 06 LunaHm MHEeBMaTUYHOI ycTaHoBKW. [loTpumyBaTucs 0bepexHocTi B
HesHaltomili obcTaHoBLi. MoxyTb MaT MicLie npuxoBaHi Hebeanekw, Taki sk enekTpuyHa npoBoaka abo iHLwi komyHikaLii. [THeBma-
TUYHWIA IHCTPYMEHT He MpU3HaYeHWt ANs BUKOPUCTaHHS Y BUBYXoHeGe3neuHnx 3oHax i He Mae enekTpoisonsiii. [epekoHatucs,
L BifCYyTHi Bynib-sKi €NeKTpUYHI ApOTH, ra3oBi TPybM TOLLO, SKi MOXYTb CTBOPUTM HeDe3neky B pasi MOLLKOHKEHHS! iX IHCTPYMeH-
TOM nif Yac poboTu.

HebGesneku, nog’'s3aHi 3 napamu i Nuom

[Mun i napw, yTBOpEHi B pe3ynbTaTi BUKOPUCTaHHS MHEBMATUYHOIO iIHCTPYMEHTa, MOXYTb CTaTW MPUYMHOIO 3aXBOPKOBaHb (Hanpu-
knag, pak, BpomkeHi Bagy, actMa ta/abo fepmatit). Tomy HeoOXIAHO OLHMTI PU3NKN | BNPOBAAWUTY BiAMOBIAHI 3aC06M KOHTP-
Onto Haa AaHuMu daktopamu. OuiHka pU3MKIB NOBMHHA BKIOYATM OLLIHKY BNAMBY NWAY, YTBOPEHOTO B Pe3ynbTaTi BUKOPUCTaHHS
iHCTPYMEHTa, i MOXIMBICTb MIAHATTA B MOBITPS iCHYlo4oro muny. Excnnyaralis Ta TexHiyHe oBCMyroByBaHHS MHEBMATUYHOTO
{HCTPyMEHTa MOBWHHI 34iCHIOBATMCS BIANOBIAHO A0 IHCTPYKLIA 3 ekcnnyaralyi, o A03BONUTb MiHIMI3yBaTW YTBOPEHHS Napis i
nuny. CTpyMiHb NOBITPS, LLO BUXOAUTb, HEOBXIAHO HANPaBNATY Tak, Wb nigHiManacs skHaliMEeHLLa KinbKiCTb MUYy y 3anuneHomy
cepenoBiLL. Y MiCLAX BUHMKHEHHS nuny abo napw, NpiopuTeToM NOBMHEH ByTW KOHTPOMb HaZ iXHiM YTBOPEHHAM B AKepeni.
Yci iHTerpoBaHi (yHKLii 1 ycTaTkyBaHHs Ans 300py i BiABeAEHHs numy Ta auMy, abo 3MEHLLEHHs! iXHBOT KiNbKOCTi MOBUHHI BY-
KOpMCTOBYBATICA NPaBWUMLHO Ta 06CNYroByBaTUCS BIANOBIAHO A0 IHCTPYKLl BUpoBHMKa. Bubupatn, obenyroBysath i 3amiHsTy
3HOLLIEHi 3MiHHI poBoui IHCTPYMEHTY CAlif 3rigHO 3 IHCTPYKLieto 3 excrnyatadii, LWo6 yHUKHYTY 36iNbLUEHHS YTBOPEHHS MY | napy.
BukopuctosyBaTit 3acob1 3axuCTy OpraHis AXaHHS BIANOBIAHO A0 BKa3iBOK poboTofaBLs, @ Takox BIAMOBIAHO A0 BUMOT FirieHN
it TexHikv 6e3neku. PoboTa 3 AesikuMu MaTepianamu CnpudvHsIE BUKWA MWy i napie, WO NPU3BOAUTL 10 YTBOPEHHS NOTEHLiHO
BMOYx0HeOe3neyYHoro cepenoBuLLa.

HeGesneku, BUKNMKaHi Wymom

[ist cunbHOro Wwymy 63 HanexXHoro 3axucTy MOXe CTaTh MPUYMHOK NOCTIHOI 1 HE3BOPOTHOI BTPaTH CIyXY, @ TAKOX iHLLIMX Mpo-
Bnem, Takux sik, LUyM y Byxax (43BiH, A3vx4aHHsl, cBUCT abo ryaiHHs). HeobxiaHo OLHWTY puanku i BNpOBaAWUTY BiBNOBiAHI 3ac06u
KOHTPONIO Haj faHuMK bakTopamu. BignoBiaHMIA KOHTPOMb 3 METOK 3HKEHHS PU3IKY MOXE BKIIOYaTI BUKOPUCTAHHS i30MH0t0-
4ux Mmatepianis, Lo 3anobiratoTb ,A3BeHHHI” 06pobnoBaHoro NpegmeTa. BukopuctoByBaTi 3ac0bu 3axucTy cryxy BignoBiAHO
[0 BKa3iBok poboToaasList i BiANOBIAHO 40 BUMOT ririeHn i TexHiku 6e3nexu. Excnnyatallis Ta TexHiuHe 06CryroByBaHHs NHeBMa-
TUYHOTO IHCTPYMEHTA NOBWHHI 34iICHIOBATICS BIAMOBIAHO A0 IHCTPYKLN 3 ekcnnyaTallii - Lie JO3BOMUTb YHUKHYTW HenoTpibHOro
36inbLUEHHS PIBHS LLyMY. FKLIO MHEBMATUYHMNIA IHCTPYMEHT OCHALLEHO FNYLLHUKOM, 3aBX[1 HeobXiaHo NepexoHaTmes, Lo nif vac
BMKOPWCTAHHS IHCTPYMeHTa BiH BCTAHOBMEHWIA NpaBunbHO. Bubnpartw, obcnyrosysaty i 3aMiHATH 3HOLLEHI 3MiHHI po6oui IHCTpy-
MEHTY Cnifl BifNOBIAHO A0 IHCTPYKLUIT 3 ekcnnyataii. Lie [03BonuTb YHUKHYTW HENOTPIGHOTO 36iMbLUEHHS LWyMY.

Hebesnekw, BuknukaHi Bibpavismm

HapmipHa Bibpallisi Moxe NpU3BECTV 10 HE3BOPOTHOTO MOLLKOMKEHHS HEPBIB | KPOBOMOCTA4aHHs KUCTEN pyK i nepeansiy. Heob-
Xi[[HO Tenno oasaratucs nia yac poboTy B XONOAHY MOTOfY, PyKV MOBUHHI ByTV TENNUMK | CyxuMK. Y pasi OHIMIHHS, MOKOMIOBaHHS,
6onto abo npyu nobiniHHi LKipy Ha nanbugsx i pykax, NoTPIGHO MPUNKMHUTI POBOTY 3 MHEBMATUYHAM IHCTPYMEHTOM, NOBIZOMUTY
pobotoaaBLs i 3BepHYTICA A0 Nikaps. [lOTpUMaHHS BKa3iBOK iHCTPYKUIT 3 excnmyaTauii nig Yac BUKOPUCTaHHS | TEXHIYHOrO 06-
CIyroByBaHHS MHEBMATUYHOTO iHCTPYMEHTa A03BOMNUTb YHUKHYTM HenoTpibHoro 36inblueHHs piBHs BibpaLi. He gonyckary, wob
3MiHHIA POBOYNIA IHCTPYMEHT BiGPYBaB Ha enemeHTi, Lo 06poBRsETbCS, OCKINbKY Lie MOXe BUKMUKATU HAPOCTaHHs! Bibpalliit. Bu-
6vpatu, 06cnyroByBaTH i 3aMiHATM 3HOLLEHI 3MiHHI pOBOi IHCTPYMEHTM Crig BiBNOBIAHO A0 IHCTPYKLIT 3 ekcnnyaTalii, o6 yHuka-
TV HenoTpibHoro 36inblueHHs BibpaLii. [igTpuMyBaTV NHEBMATUYHNIA IHCTPYMEHT CRifl 3 BUKOPUCTaHHSIM NMiACTaBOK, HaTsiKoK abo
crabinizaTopis, IKLLO € Taka MOXNMBICTb. IHCTPYMEHT HEODXIAHO TPUMATH NErKo, ane HagiitHo, BPaXoBYyHOUM MOXIMBI CUMK peak-
i, ockinbkv Hebeaneka, BuknkaHa Bibpaiieto, sik npasuno, 3pocTae npy GinbLUoMy 3ycunni 3aTucky. MoTpibHo BUKoprcTOBYyBaTH
nanepoBi NPOKMajky, SIKLLO MK ByB YKOMMNNEKTOBaHMIA abpa3nBHWIA IHCTPYMEHT, SKuii CKNafa€eTbCs 3 KiNbKOX eNeMeHTIB.

[lopatkoBi iHCTPYKLji Loao Ge3nekw nig yac ekcrnnyataLii THEBMATUYHIX IHCTPYMEHTIB
CTUCHEHE NOBITPS MOXeE NPU3BECTU 0 CEPMO3HNX TPABM:
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- 3aBX[M BiZKMO4aTK Nogaqy NOBITPS, CTPABOBATY TUCK MOBITPS 3i LUNMAHra i Bifl'€4HYBATH IHCTPYMEHT Bif NOAAYi MOBITPS, AKLO:
iHCTPYMEHT He BUKOPUCTOBYETLCS, NEPef 3aMiHOw Npunaaas abo nig Yac peMOHTY iHCTPyMEHTa;

- KaTeropnyHo 3abOpPOHEHO HaNPaBNATH CTPYMiHb MOBITPS Ha cebe abo iHWMX noae.

Yrap LnaHroM MoXe Npu3BecT 4O Cepi03HMX TpaBM. 3aBXau HeobXiAHO MepeBipsTY LWNaHrM | 3'eAHaHHs Ha HasBHICTb No-
LUIKOMKEHD, @ TaKOX, YN BOHU He ocnabneHi. KoxeH pas, konn BUKOPUCTOBYHOTLCS YHIBEpCarbHi rBUHTOBI 3'€AHaHHS (LUTUCHTOBI
3'e[IHaHHs), HeoOXiAHO 3aCTOCOBYBATY CTEPXKHI Ta 3'€AHYBAYI, LLO 3aXMLLAKOT 3'€AHAHHS MiX LUNAHraMi Ta 3'€QHaHHS MiX LUMaH-
TOM i iHCTPYMEHTOM Bif] MOXIUBMX NOLLKO/XEHb. He nepeBMLLYBaTH BKa3aHOro Ansl iHCTPYMEHTa MakcUMarnbHOro TUCKY MOBITPS.
KareropnyHo 3a60poHeHO NepeHOCHTI IHCTPYMEHT, TPUMAtoUI 0TO 3a LUNaHT.

3acTepexeHHst OO0 Pi3KOro BigOUTTS IHCTPyMEHTa Yy CTOPOHY onepaTopa

BinbutTs iHCTPYmMeHTa y CTOpOHY onepaTopa € panToBOK peakLiielo Ha BriokyBaHHst abo 3aTickaHHS Kpyra Uit iHLIOTO 3MiHHOTO
pobo4oro iHCTpymeHTa. BriokyBaHHs abo 3aTiCKkaHHs CpUYMHSIE Pi3Ky 3ynuHKY Npunapas, Wo BUKNMKkae 0bepTaHHs NHeBMaThy-
HOTO {HCTPYMEHTa B HanpsMKy, MPOTUMEXHOMY A0 HanpsMKy obepTaqHs npunapas. Hanpuknap, akwo abpasveruil kpyr byae
3abnokoBaHwit abo 3aTuCHYTWIA y feTani, Lo 06pobnseTbes, Kpail kpyra, Lo 3HAXOAUTLCA B TOULL BrokyBaHHS, MOXe Bpi3aTucs
B MOBEPXHIO MaTepiany, B peynsrati Yoro Kpyr MOxe BT 3 MaTepiany, abo 110ro Moxe BUKIMHYTU B CTOPOHY. Kpyr Takox Moxe
BMPBATMCA B HANPSMKY 40 ab0 BiA onepaTopa, B 3aNeXHOCT Bia HANPAMKY PyXy Kpyra B MicLii 6riokysaHHs. B Takux ymosax abpa-
3UBHUI KpYT TaKoX MoXe TpicHyTU. BinbutTs iHcTpymeHTa y ik onepaTopa € pesynsTaToM HenpaBuIbHOMO BUKOPUCTaHHS Ta/abo
HeOOTPUMaHHS BKa3iBOK, HaBEAEHWX B iHCTPYKLT 3 ekcninyarTallii. [laHoro fBuLLa MOXHa YHUKHYTH, AOTPUMYHYMCH HACTYMHUX pe-
KomeHpaaLii. [HCTpyMeHT HeobXxinHo TpMaTH Tak, o6 3abe3neynTyt NpaBunbHe NOMOXEHHS Tina i pyK, sike A03BONUTL CTBOPUTH
onip cunam, Lo BUHWKAKTb Mif Yac BinbutTs. 3aBxayn HeobxiaHO BIUKOPUCTOBYBATM AONOMIKHY PYKOSTKY, SIKLLO BOHA BXOAWTL B
KOMNAEKT iHCTpYMeHTa, Lie 3abeaneunTb MakcmanbHUi KOHTPOMb Y pasi BiabuTTs abo HecnoaisaHoro obepTaHHs nig yac anyc-
ky npuctpoto. Onepatop Mae MOXMMBICTb KOHTPOMIOBATY BigbUTTS iHCTPYMeHTa abo oro 0bepTaHHsl, SKLLO 3AIACHUTL BiAMOBIgHI
3anobinkHi 3axoau. KateropyHo 3aBopoHEHO KnacTu pyku 6ins enemeHTiB iHCTpyMeHTa, Lo obepTatoTbes. Y pasi BinbutTs ene-
MEHTW, Lo 06epTaloTbCs, MOXYTb TPaBMyBaTU pyKy. 3aBOpoHSETbCA NepedyBaTi B 30Hi, B SIKY iHCTPYMEHT MOXe nepemicTUTUCS
nig yac BigduTTs. Mpy BiAOUTTI IHCTPYMEHT NepeMmilLaETbCs B HAMPSMKY, MPOTUNEXHOMY A0 HanpsMKy 06epTaHHs Kpyra B TOYLi
3aknuHioBaHHs. HeobxigHo AoTpuMyBaTUCS Haa3BUYaliHoi 06epexHOCTi nig Yac poboTi Nobnmay 30BHILLHIX KyTiB, roCTpUX KpaiB
TOWO. YHMKaTV BIROMTTS i 3aknnHioBaHHs abpaausHoro kpyra. i yac 06pobku 30BHILLHIX KyTiB ab0 KpaiB € BUCOKMIN pU3NK 3a-
KMMHIOBAHHA Kpyra, L0 NP13BOAUTL A0 BTPATU KOHTPOMIO HaZ IHCTPYMEHTOM abo A0 ioro BiabuTTS. 3aB0pOHAETLCH BUKOPUCTO-
BYBaTM Kpyryv 3 naHuroramu abo AuckoBi nunu. 3y6u cnpuunHsioTs YacTi BIAOUTTS | BTPATY KOHTPOO Haf iHCTPYMEHTOM.

lMonepemkeHHs WOAO WihyBaHHS! i Pisku 3 BUKOPUCTAHHSIM abpas BHIX AUCKIB

Cnin BUKOPUCTOBYBATM TiNbKV Ky | ANCKW, MPU3HAYEHi Ans poboTi 3 AaHUM iHCTPYMEHTOM, @ TakoX 3aXWCHI KOXYXU, MpU3Ha-
YeHi 4ns [aHoro Ty Kpyris.

Kpyru He npusHadyeri Anst 4aHOTO iHCTPYMEHTa He MOXYTb OyTW HaMEXHUM YMHOM 3aXWLLEHi KOXYXOM, a BigTak, 6e3neyHo Bu-
KopucTOBYBaTHCS.

3axMCHUIA KOXyX MOBWUHEH BYTW HafliiHO NPUKPINIEHNI JO IHCTPYMEHTa i BCTAHOBMEHWI B MONOXEHHI, WO 3abe3neyye Makcu-
ManbHy Besneky, Tak, o6 3 Goky onepatopa 3anmaBcs MiHIManbHNI CETMEHT HE3aXHLLEHOTO Kpyra. 3axvCcHMii Koxyx 3anobirae
BMNa/KOBOMY KOHTaKTY OriepaTopa 3 kpyrom, 3axuLLae /oro Bif ynamkis kpyra.

Kpyrv HeobxigHo 3acTocoByBaTy 3a npusHadyeHHsM. Hanpuknag, e wriysatit BigpisHvuMu kpyramu. BiapisHi kpyru pospaxoBani
Ha HaBaHTaXeHHs NepneHankynapHe Ao OCi, a CM B BIYHOMY HaNPAMKY MOXYTb 1010 3namary.

3aBxay Cnif BUKOPUCTOBYBATY HEYLLKOLKEHI 3aTUCKHI riaHLi, po3Mip sik1X BiAnoBiaae poamipy abpasveHoro kpyra. BignosigHi
3aTUCKHI (hnaHLi Ans abpaswBHOTO Kkpyra 3MEHLLYIOTb MMOBIPHICTb 0r0 NOLUKOKEHHS. 3aTUCKHi (bnaHLi Ans BiapisHUX KpyriB
MOXYTb BiAPI3HATICA Bif 3aTUCKHUX (pnaHLiB ANs LniyBanbHUX KpyriB.

3ab0poHAETLCS BIKOPUCTOBYBATY 3HOLLEH abpaaBHi Kpyrut, NPU3HaYeHi Ans iHCTPYMeHTIB binbLuoro poamipy. A6paausHuii Kpyr
6inbLLoro gjiamMeTpy He po3paxoBaHuii Ha BUCOKY LUBMAKICTb 0BepTaHHS, SKOK XapaKTepuayloTbCs MeHLUi LWnichyBanbHi MaLLMHW,
BiITaK, BiH MOXe TPICHYTK.

EKCMNYATALIA NPUCTPOIO

YBara! Bci peryntoBanbHi i MOHTaXHi onepaLii HeoBXifHO NpoBOAMTY KonM LMichyBanbHa MalLvHa BiAKMKYeHa Bif cucTemMu
CTWUCHEHOTO NOBITPS. BunaakoBe BBIMKHEHHS! LLUMNiyBANbHOI MALLMHI MOXeE NPU3BECTI A0 CEPIO3HNX TPaBM.

PeayniogaHHs 3aXUCHO20 KOXyxa abpa3sugHozo kpyea (Il)

3axuchuil Koxyx abpasvBHOTO Kpyra MpUKpY4YyETCS rBHTaMU A0 FONMOBKW IHCTPYMeHTa. 3aBAski OTBOpaM, NPOCBEPANEHNM
yepes KoxHi 45 rpagycis, MOHTaX Koxyxa abpasyBHOTO kpyra MOXIMBUIA B Kilbkox nonoxeHHsix. OfHaK cnig nam'sTaty, Lo 3a-
XUCHIA KOXYX abpa3nBHOO Kpyra noBuHeH GyTv NPUKpyyYeHNii, LOHaNMEHLLE, TpbOMa rBiHTaMu Yepe3 koxHi 90 rpapycis. Bei
TBUHTYW NOBMHHI BYTV CUMbHO | HAZIHO NPUKPYYeHi Tak, o6 koxyx ByB 3adbikcoBaHmil Hepyxomo. Cnif NepiognyHO (P KOXHIi
3amiHi abpa3nBHOTO Kpyr) NepeBIpATY 3aTsKKy rBUHTIB. Koxxyx abpaavBHOrO kpyra noTpibHO BCTAHOBUTY TaK, LLOO HE3aXMLLEHWI
CErMeHT Kpyra 3HaxXofMBCs skHalaani Bif pykv onepatopa LunipyBanbHi MalnHu. KateropuyHo 3a6opoHsieTbCsl npavitoaTi 3i
wnidyBanbHOK MaLLMHOK 6€3 NPaBUbHO BCTAHOBMEHOTO KOXyXa!

Y KOMNMeEKT WihyBanbHOI MaLLVHN BXOBUTB KOXYX, LLIO 3abe3neyye HanexHUit 3aX1CT Tinbku Npu LAidhyBaHHi 3 BUKOPUCTaHHAM
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abpasnBHNX KpyriB i KPyriB ANs HaXgauHUX NanepoBuUX WCKIB, @ TaKOX AESKUX APOTSAHWX LUiTOK. BcTaHOBNEHWA Ha WnuHAen
3MiHHIIA POBOYNIA IHCTPYMEHT He MOXe BUCTYNaTy 3a kpai koxyxa. [lnst BUKOHaHHS! iHLLMX BUAB A03BONEHWX pobiT cnif 38's3aTu-
C5t 3 BMPOGHMKOM 3 METO0 MPUAGAHHS 3aXVCHOTO KOXyXa AN Takux pobiT.

BcmaroeneHHs donomixHoi pykosmku (1)
PykosiTky noTpi6Ho 3akpyTiTI B OTBIp B ronoBLj WichyBanbHOI MalLmH. CUMbHO 3aTarHyTH.

MoHma abpa3ugHo2o kpyea

BcTaHoBMTYM BEpXHIl 3aTUCKHMIA (hniaHeLb Ha LWNUHAENb, 3aTAryKYM H0r0 KIMYEM i3 LTU(TaMM, a railkoBIUM KIlko4eM Briokytoun
0bepTaHHs LWNUHAENs.

BcraHoBUTY abpa3snBHWiA Kpyr Ha LUNMHAENb | BEPXHIi 3aTUCKHUIA (riaHewb. OTBip abpasnBHOTO Kpyra Mae BifnoBigaTVt giamMeTpy
BUCTYNaI0MOi YaCTUHN (naHLs. 3akpyTUTY Ha LWNUHAENI HWKHIRA 3aTUCKHMA driaHeLb. Briokyloun obepTaHHs WNUHAENS raviko-
BVM KITIO4EM, 3aTATHYTI HUXKHIl 3aTUCKHMIA (hnaHeLb 3a AOMOMOrok Kntoya i3 wrudptamm (1V). MoTim 3HATV Knitoui 3 WwnuHaens
i hnaHuiB.

KL BCTaHOBMI0ETHCS abpaavBHMIA KPYT 3 pi3bboto, TOA 3i LNMHAENS HeoDXiAHO 3HATM 061ABa 3aTUCKHUX drnaHui. 3adikcyBat
LUINWHAEMb raitkoBUM KITloueM, a MoTiM BCTaHOBIUTY abpaanBHMIA KpY 3rifHO 3 IHCTPYKLEH, LLO AOAAETLCS O HBOTO.

YemaHoeka 3amuckHux ¢hriaHuie

Cnig BpaxoByBaT, L0 abpasuBHi kpyrit B MiCLi KpINneHHs 40 LWNWHAENS MOXYTb MaTy PiaHy TOBLLWHY. 3anexHo Bif BUKOPUCTO-
ByBaHIX abpa3nBHMX KPYTiB: TOHKNX (TOBLLMHOMW 0 3,2 MM) ab0 TOBCTUX (TOBLLMHOK MOHaA 3,2 MM), 3aTUCKHI (oriaHLi BCTaHOB-
niotoTbes N0 pisHomy (V). ToBLYMHA Kpyra He MOXe NepesuLLyBaTh 6 MM.

Ygara!l KoHgirypauisi 3aTuckHux chnaHuiB 403BOMNSE BCTAHOBMIOBATY Tinbki TOHKI abpa3uBHi kpyru 3 LiaMeTpoM LieHTpanbHoro
otBopy 16 MM. ABpasuBHi kpyri 3 0TBOPOM [jiaMeETPOM 22 MM MOXYTb 6yTu SIk TOHKUMU, TaK i TOBCTUMM.

[JlemoHmax abpasugHux Kpyaie

BuMKHYTYW LunichyBanbHy MaLLUHY i BIKMIOYMTH ii Bif THEBMATUYHOT cuCTeMW. AHaMOrYHO, SIK Mif Yac MOHTaXy, LWNWHAEMb No-
TPIOHO 3adpikcyBaTit 3a 4OMOMOTOIO FaANKOBOIO KMoy, @ KMoYeM 3i LUTUdTaMN BIAKPYTUTU HIXKHIN 3aTUCKHWIA driaHeLb. 3HATU
abpaavBHUIA KpyT i BIOKPYTUTI BEPXHIlA 3aTUCKHIIA naHewb. O4MCTUTY LWNUHAEND | 3aTUCKHI dhnaHui Big nuny Ta iHwwwx 3abpya-
HeHb, L0 YTBOPUAMCA Mif Yac poboTu.

Tunu abpasusHux Kpyeie

Ha wnidbysanbHilt MaLLKHi MOXHa BCTaHOBMIOBATY BCi abpa3vBHi Kpyrit, IPU3HaYEHi N5 BUKOPUCTAHHS B KYTOBMX LUMipyBANbHIX
MallUMHaX 3 MakcuManbHoH LBKAKICTIO 0BepTaHHs He MeHLe 80 m/c. 30BHILLHI fiaMeTpy KpyriB | AiaMeTpu iXHiX LEHTPanbHUX
OTBOPIB BKa3aHi B TabnuLi 3 TEXHIYHUMN XapaKTepUCTUKaMM.

Akwo abpaaneHmil kpyr abo auck Mae oTBip 6e3 pisbbu, Toai AnS KpiNNeHHs Takoro kpyra HEOOXIAHO BUKOPMCTOBYBATY 3aTUCKHI
chnaHui.

TakoX MOXHa BCTAHOBMIOBATM KPYTi 3 30BHILLHIM 1iaMETPOM, BkadaH!M y TabnuLi 3 TEXHIYHUMI XapaKTepUCTMKaMm, 3 0TBOPOM
3 piabboto, po3mip sikoro BkasaHilt y Tabnuui. Y LUbOMy BUNaAKy He MoTPIGHO BUKOPUCTOBYBATY 3aTUCKHI dhnaHLi, a abpaausHuii
Kpyr Hakpy4yBaTh 6e3nocepenHb0 Ha LWNMHAEMb 3rifHO 3 IHCTPYKLIEH, WO AOAAETCS [0 Kpyra. [Ans KpyriB, Ha AKkWX € nuny4ka
ANs KpinfeHH: NanepoBIX HaXAaYHMX ANCKIB, CAif BUKOPUCTOBYBATY TiflbKM HaXaaYHI ANCKY 3 AiaMETPOM 3a3HajeHnm y Tabnuui
3 TEXHIYHUMM XapakTepucTukamu. Lli auckv HeoOXIAHO KOHLEHTPUYHO KpinuTyh 0 kpyra. Kpomka aucka He MOxe BUXOAUTY 3@
Kpali kpyra.

Okpim TOro, Anst pisaHHs i CyXoro LLnihyBaHHA MOXHa BUKOPUCTOBYBATY abpaauBHi anmasHi kpyri, PO3MIpH sKiX BkasaHi B Tabnu-
Lji 3 TEXHIYHMMW XapaKTepUCTMKaMK. [XHS yCTaHOBKa NOBIMHHA BUKOHYBATMCS aHANONYHO, K i Y BUMafKy 3BU4aitHux abpasnsHiX
Kpyris.

[ns 06pobku MeTanis pekoMeHAYETbCS BUKOPUCTOBYBATY abpaauBHi Kpyri1, BATOTOBNEHI 3 MaTepianis, NpuaHadeHnx ans o6pob-
ku faHoro Tuny metany. Cnig o3HaomMuTICS 3 JOKyMeHTaLieto, Lo [oaaeThes Ao abpasnBHOTO kpyra.

[insi 06pobku kepamiuHuX MaTepianis MOXHa BUKOPUCTOBYBATH abpasuBHi Kpyri, npuaHadeHi Anst 06pobku kameHto abo anmasHi
Kpyrvt Anst Cyxoro LunidoyBaHHs.

[IpOTSHi LWITK | KpYrv 3 nanepoBUMM HaXOAYHUMMU AUCKaMU PEKOMEHAYETHCS BIUKOPUCTOBYBATU AN YCYHEHHS 3 METaneBuX no-
BEPXOHb CTapuXx nakoapboByX MOKPHUTTIB.

3abopoHsieTbCs MofMdhiKyBaTV LieHTpanbHWIA OTBIP Kpyra, WNuHAEMb abo BUKOPUCTOBYBATY peayKLiiHi KinbLs 3 MeToto aganTavji
JiameTpa LieHTparbHOro 0TBOpY kpyra A0 AiameTpy WnuHaens. 3aBopoHsieTbCs BUKOPUCTOBYBATM abpasuBHi kpyru, AiameTp
LieHTParnbHOro OTBOPY SIKUX BifPI3HAETHCS Bifl 3a3HaYeHMX B TabNMLi 3 TEXHIYHMMM XapakTepucTikamu. 3aB0opoHSETLCS BUKOPUC-
TOBYBATY ANCKM 3 NaHLoramv abo AUCKOBI MUK, OCKiNbKM BOHY 36iNbLLYIOTH PU3NK BIRGUTTS iHCTPyMeHTa Y bik onepatopa.
YBara! 3ab0pOHSAETLCS BUKOPUCTOBYBATI KpyriA, Siki HE AO3BOMEHI ANs BUKOPUCTaHHS B AaHilt HCTPYKLii. HaBiTb AKLLO BOHM MO-
XyTb ByTW BCTAHOBMEHI Ha WNUHAENi WhidyBanbHOi MawwmHW. HeBignoBiaHi Kpyrv MOXyTb He BUTPUMATU HaBaHTaXeHb, L0
JiloTb Ha HUX Nig yac poboTy KyToBOI LLNihyBanbHOI MaLuMHW. MoLKOmKEH, TPICHYTI abpasuBHi Kpyr CTBOpIOIOTL Hebeaneky
HaHEeCeHHs! CepIio3HIX TpaBM abo cMepTi.

OPUTIHANBHA IHCTPYKLUISA
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[MidkmoyeHHs iHempymeHma Ao nHegMamuyHoi cucmemu
Ha MantoHKy nokasaHo pekoMeHA0BaHuiA crocib Nigknio4eHHs iHCTPyMeHTa o MHeBMaTU4Hoi cuctemu. MokasaHmil cnocib 3abes-
MeYnTb Halnbinbll eeKTUBHE BMKOPUCTAHHS iHCTPYMEHTA, @ TakoX MPOAOBXUTb TEPMiH 0o CrTyxou.

KpanHyTu kinbka kpanens onvem B'a3kictio SAE 10 B 0TBip Ans nogavi nositps.

[o wryuepa nofavi NOBITPS CUNLHO i HAAIHO NPUKPYTUTY BIAMOBILHMIA HAKOHEYHMK AN MIAKMIOYEHHS LUNaHra nojavyi CTUCHEHOTO
nositps. (VI)

3a MOXnMBOCTI BigperyntoBaty TUCK. [pn NOBOPOTI perynsTopa 3a roANHHIKOBOIO CTPIMKOI0 TUCK 3MEHLLYETLCS, @ B 3B0POTHOMY
HanpsMKY - 36inbLUYETHCS.

MigKmMoYMTY IHCTPYMEHT 40 MHEBMATUYHOT CUCTEMM 33 SOMOMOTOH LLMaHra 3 BHyTpiLLHiM giameTpom 10 mm/ 3/8”. MepekoHatucs,
LLIO LUNaHr po3paxoBaHuii Ha T1ck He meHLe 1,38 MMa. (VII)

BBiMKHy TV iHCTPYMeHT Ha 10-20 cekyHz i nepekoHaTucs, Lo BiH He BUAAE Mifo3pinux Lymis i Bibpali.

Excninyamayis wiichysanbHoi MaluHu

Bin'eaxaty wnichysanbHy MaluWHy Bif NHEBMATUYHOI CUCTEMN.

Mepen noyatkom poboTy 3 IHCTPYMEHTOM HEOOXIAHO NepeBipUTH, YK He MOLLKOMKEHHIA KOPMYC, KOXYX, PyKOsTka Ta abpasnsHuil
Kpyr. SKLLO € Byib-siKi BUAWUMI NOLLKOKEHHS!, 3aB0POHSETLCS NiAKMoYaTH WiyBanbHy MaLUMHY A0 MHEBMATUYHOI cuctemu!
BCTaHOBMTM 3aXMCHUA KOXYX Kpyra B MOMOXeHHS, WO 3abesnedye Haibinbluy 6esneky, a 4O Kopnycy NpUKpPYTUTI AOMOMiXHY
PYKOSITKY.

KateropuuHo 3abopoHseTbes npavoaTi 3i WidyBanbHOK MalunHo 6e3 npaBubHO BCTAHOBMEHOTO KOXYXa abpasnBHOTO Kpy-
ra Ta A0NOMIXHOI pyKosTKu!

Bubpatu BignosigHuii Ans 3annaHoBaHoi poboTk TN abpa3uBHOTO Kpyra i BCTAHOBMTY OO Ha WNUHAEN LWNidyBamnbHOI MaLwLn-
HU.

O6pobritoBaHuii enemMeHT 3akpinuTyh TaK, LWob BiH He pyxascs nig Yac o6pobku, Hanp., 3a JOMOMOrok 3aTuckadis abo newar.
ABpasuBHIIA Kpyr LLNipyBanbHOI MalMHN 06epTaETbCsA 3 BUCOKOK LUBMAKICTIO, | HEMPaBUMbHE KPINMEHHs enemenTa, Lo 06-
pobNSETHCSA, MOXE NPU3BECTU A0 HEKOHTPONBOBAHOTO WOro NEpeMilLieHHs B NpoLieci 06pobku, Lo 36inbLLye pU3ik OTPUMAHHS
CEpI03HIX TPaBM.

Akwo enemeHT HeobxiaHo po3pisaty, Togi Mig HUM 3 060X GOKiB Big MiHii pisaHHs NOTPIOHO BCTAHOBMTM Onopw, ane Tak, Lob
YHUKHYTW 3aKMWHIOBAHHS! BIPI3HOTO Kpyra B MpoLeci pidaHHs. Onopy MOBUHHI 3HAXoouTuCs 3 060X kpaiB eneMeHTy, Lo po3-
pisyeTbes i 6ing NiHii pisaHHs.

Opsrat 3axucHi Okynspu, 3acobyu Ans OpraHiB CIyXy, a Takox pykaBiuiku Ta iHLi 3acoby iHAMBIAYaNbHOrO 3aXUCTY, LLO BifNo-
BifjaloTb TUNY BIKOHYBaHOi pobOTL.

lMepekoHaTCA, L0 BMUKaY 3HAXOAMTLCS B MOMOXEHHI ,BUMKHEHO", @ BrioKyBaHHs BIKIIOYAE H0r0 BUMAAKOBE BBIMKHEHHS:. M0TiM
NiAKNIOYNTY WAidyBanbHy MaLLKHY 4O MHEBMATUYHOT cucTemu. MpUiHATY BiGNOBIAHE NOMOXEHHS, LLO rapaHTye piBHOBAry i BBIM-
KHyTH LunichyBanbHy MaLLMHy BMUKayeM. HaTUCHyTV nanbLiem KHOMKy 6rokyBaHHS y HanpsMKy NepenHbOi YaCTUHM iHCTPYMEHTY
TaK, 06 KHOMKY BBIMKHEHHSI MOXHa Gyno npuTUCHYTM 10 KOpnycy LunichyBanbHOT MaLLMHK.

MpuctynuTin Ao poboTw, Npuknaaaroyi BiANOBIAHY CTOPOHY abpasnBHOro kpyra A0 06pobnoBaHoro Matepiany.

- Y BUNaKy LwnichysanbHOro kpyra wnidpysati noTpibHo BidHoto ifabo TopLiEeBOIo NOBEPXHEIO kpyra,

- y BUNaaKy nentocTkoBoro abpasneHoro kpyra Lwnichysatn HeobxiaHo 6i4HOK NOBEPXHEO, TaK, LG NeMtCTkM Haxaa4Horo nane-
Py pyxanucsi napanensHo A0 NOBEPXHI, Lo 06pobnseTses,

- Y BUNaKy kpyra 3 Mny4Koto Ans KpinieHHs nanepoBux HaxaayHUX AUCKIB Lwnidysat HeobXiaHO BiYHO NOBEPXHEIO,

- [POTSHOHO LLITKOK MOBEPXHIO CMify 06pobNsiTM KiHLSIMM pOTY, @ He iXHIMU BiYHMMU MOBEPXHSMM,

- BiIpi3Hi kpyry po3pisytoTb Matepian TopLieM, 3ab0poHSAETLCS LNiyBaTV TOPLIEM BifPI3HIX KPYriB.

MMpu wnichyBaHHi BiuHOK NOBEpXHeto WidhyBanbHy MaluvHy HeobxigHo yTpumyBaTty nig kytom He Ginblwe 30 rpagycis go 06-
pobntosaHoi nosepxHi (V). Mepemilaty wnicdysanbHy MaMHy crig nnaBHAMKU pyxamu Bi cebe i fo cebe.

Mig yac pisaHHs Bigpi3HA KPYr NOBUHEH 3HAXOANUTLCA NiA NPSAAMIM KyTOM [0 NOBEPXHI, AIKY BiH po3piaye. He cnig pisaty nig iHwum
kyTom. 3ab0opoHSETLCS 3MiHIOBATM KYT BiAPI3HOTO Kpyra BiHOCHO 06pobntoBaHoro Matepiany besnocepeaHbo nif yac pisaHHs.
Pisatu HeobxiaHo Tinbkv no npsimiii nikii. HegotpumanHs Lnx npasun 36inbLuye puauk 3akniHioBaHHs abpasuBHoro kpyra B 06po-
BnioBaHOMY MaTepiani, Lo MOXe BUKNVKaTK BiOWUTTS iHCTPymeHTa y ik onepatopa abo yTBOpEHHS B Kpy3i TPILLWH | pO3pUBIB.
Mig vac pisaHHst WnicyBanbHy MaLLMHY CRif BECTU B HanpsiMKy obepTaHHst abpaausHoro kpyra (1X).

Mig yac po6oTH 3 WnidhyBanbHOK MaLLKHOK He CNif 3aHaATO CUNbHO HaTUCKaTH Ha 06pOBtoBaHNIA MaTepiarn i pobuTy piski pyxu,
1406 He CPUYMHITY 3aKNUHIOBaHHS abpaauBHOTO kpyra abo YTBOPEHHS B HbOMY TPILLWH | PO3PUBIB.

3abopoHeHo jonyckaTin NepeBaHTaXeHHs LWAidyBanbHOT MaLLKMHK, TEMNepaTypa 30BHILLHIX NOBEPXOHb HIKONM He MOBUHHA nepe-
BuLLyBatn 60°C.

MNicns 3aBeplueHHst poboTy LwnichyBanbHy MaLLMHY CAif BUMKHYTM, BIAKNHOYMTY Bifl MHEBMATUYHOI CUCTEMM i BUKOHATW OMNIsSA
iHCTpyMeHTa.

YBara! AbpasuBHUIA kpyr Moxe obepTaTics Lie AesikuiA Yac MiCns BUMKHEHHS! LunidhyBanbHOI MalumHu. Mepen noyaTkom ornsay
HeoOXIAHO MoyeKaTI MoKM Kpyr OXONOHe. Y npoLieci poboTv abpasuBHIIA KPYT i eneMeHT, Lo 06pobrsieTbes, MOXYTb Po3irpiTucs
A0 BUCOKOI TEMMepaTypy.

OPUIIHANBHA IHCTPYKLUIA
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MNawm'sTaite! Mig yac poboTy 3 kyTOBOIO LUNiChyBANBHOK MALLMHOI:

3aBxan cnif BUKOPUCTOBYBATI 3aXUCT ANs O4el.

3abopoHSIETLCA BUKOPUCTOBYBATY abpasuBHi kpyri 3 MakcMarnbHO A0MYCTUMOK LUBMAKICTIO 0BEpTaHHS MeHLLOK0 Hix 80 m/c.
He BukopucToByBaTi abpasnBHi kpyri, MakcumManbHa AONYCTUMA YacToTa 0bepTaHHs SKiX MeHLUa LWBWAKOCTI 0BepTarHs -
hyBanbHOI MaLLMHK.

TEXHIYHE OBCNYrOBYBAHHSA

3ab0pOHAETHCS BUKOPUCTOBYBATY BEH3MH, PO3UMHHMKIA Ta iHLLI FOPOYi PIAVNHY NS O4LLEHHS IHCTPYMEHTa. Tapu MOXyTb 3altHs-
TUCS | CNPUYUHUTM BUDYX IHCTPYMEHTA, BUKMNKAKOUM CEPI03HI TpaBMN. PO3UMHHIKN, LLIO BUKOPUCTOBYIOTBCS ANS OUMLLEHHS PyYKN
i Koprycy iHCTpYMeHTa, MOXYTb PO3M SKLLIMTM NPOKNafiK1. PeTensHO BUCYLIMTY iHCTPYMEHT Neper no4aTkoM poboTy.

Y pasi BUsiBNEeHHst Byib-sikux nopyLueHb B poboTi iHCTpyMeHTa, ioro HeobXiaHO HeralHo Bif'€AHaTH Bifl MHEBMATUYHOI CUCTEMN.

Bci enemeHT\ nHeBMaTUYHOI CMCTEMM MOBIHHI DyTV 3axuLueHi Bif 3a0pyaHeHHs. 3a0pyaHeHHS, ki NoTpannsioTb Y THEBMATUYHY
CICTEMY, MOXYTb NPU3BECTY A0 NOLUKOMKEHHS IHCTPYMEHTA Ta iHLIMX eNeMeHTiB MHEBMATUYHOI CUCTEMM.

PernameHTHi poBoTy neper KOXHIM BUKOPUCTAHHSM iHCTPyMEHTa

Big'eqHaTy iHCTPYMEHT Bif NHEBMATUYHOI CUCTEMM.

lepen KOXHUM BUKOPUCTAHHSM HEODXIAHO BBECTI HEBEMWKY KiMbKiCTb pifKoro koHcepsaHTy (Hanp., WD- 40 ) yepe3 oTBip Ans
nogadi nosiTps.

MigKNIYMTH IHCTPYMEHT [0 MHEBMATMYHOI cuctemu i 3anyctut npubnmusHo Ha 30 cekyHp. Lie 403BonMTbL mowmpuTi pigkmil
KOHCEepBaHT BCEPEANHI IHCTPYMEHTa | O4MCTUTH HOTO.

[TOBTOPHO Bif'€4HATY IHCTPYMEHT Bif MHEBMATUYHOI CUCTEMM.

BBecTu HeBenuky kinbkicTb onvei SAE 10 BcepeauHy iHCTPyMeHTa Yepes OTBIp Ans Nofjadi NoBiTPpS Ta iHLLi 0TBOPY, MPU3HaYeHi
ans uiei metn. PexomerayeTbes BukopuctoByBatu onusy SAE 10, npuaHadeHy s TEXHIYHOrO 0BCnyroByBaHHsS MHEBMATUYHUX
iHCTPYMEHTIB. MiAKMo4MTI IHCTPYMEHT i 3aMyCTUTM 11010 Ha KOPOTKMIA MPOMIKOK Yacy.

Yeara! WD- 40 He MOXe 3aMiHUTU BifnoBiAHOI ONnBK.

BuTepTi HaanMLLKK OnMBM, Sika BUTEKNa Yepe3 BUMYCKHi 0TBOpM. OnKBa, Lo 3anvwwinnacs Ha NoBepXHi, MOXe MOLUKOAUTM Mpo-
Knagky iHCTpyMeHTa.

IHwi peanameHmHi onepayji

lepen KOXHUM BUKOPUCTaHHSIM iHCTPYMEHTa HeobXigHO NepesipuTy 10ro Ha NpeameT Bbyab-skux BUAUMUX YLLKomKeHb. [oBiaky,
TPUMaYi iHCTPYMEHTA i LNMHAENI NOBUHHI YTPUMYBATMCS B YACTOTI.

Yepes koxHi 6 micsiB abo yepe3 100 roguH poboTu iHCTPyMeHT HeobXxigHo nepeaaBaTy Ans NepeBipky Y BiSNOBIAHMIA cepBic-
HUIA LIEHTP. FKLLO IHCTPYMEHT NigKMIoYaBCs 40 CUCTEMM NOAadi NOBITPS, sika He Mana pekoMeHLoBaHuX napameTpis, HeobXiaHO
36inbLUMTY YacToTy OrMSLIB iHCTPYMEHTA.

YeyHeHrHs HecripagHocmel

Heo6xigHo NpUNUHUTY BUKOPUCTaHHS IHCTPYMEHTA Bigpasy X nicns BUsiBneHHs 6yab-sikoi HecnpasHocTi. PoBoTa 3 HecnpaBHUM
iHCTPYMEHTOM MOXe NPU3BECTM 0 TPaBM. YCi PEMOHT ab0 3aMiHV eNeMEHTIB IHCTPYMEHTa MOBMHHI NPOBOANTICA KBanidikosa-
HUM NepcoHanom B aBTOPU30BAHOMY CEPBICHOMY LIEHTPI.

; b pilueHHs

3aHazTo Hu3bki o6opot | BeecTu HeBenuky kinbkicts WD- 40 yepes oTBip Ans nogadi noBitps. 3anycTuTin iHCTPYMEHT Ha Kinbka cekyHa. Moxnueo poboui nonatku
iHCTpyMeHTa, abo BiH He | npukneinucs 4o potopa. 3anycTiTy iHCTPYMEHT NpubnuaHo Ha 30 cekyHA. HeBenuka KinbKicTb onuBy 3vaxe iHCTPyMeHT. Yeara!
3anyckaeTbes. Haanuwwiok onvev Moxe npu3BecTy 10 BTPaTH NOTYXHOCT IHCTPYMeHTa. Y LibOMY BUNaaKy HeoBXiAHO BUMMCTUTM NpuBIA.

IHCTpYMeHT 3anyckaeTbes,
a noTiM YNOBINbHIOE CBOIO
poBory

Komnpecop He 3abesnedye HanexHoi nopavi nosiTpsi. IHCTPYMEHT 3anyckaeTbCs NOBITPSM 3 peciBepa komnpecopa. Y Mipy CriopoXHEHHS!
peciBepa KOMNPECOp He BCTUrae HakavysaTi MoBiTpst. MMiaKmiouuTin 40 NPUCTPOLO BinlbLL MOTYXKHMI KOMIpecop.

lMepekoHaTuCS, LLO BHYTPILLHI fiaMeTp HasiBHUX LUNaHTB He MeHLwmid 3/8”. MepeBipuTh HanawwTyBaHHs TUCKY: Y4 BCTAHOBMEHO

Hepocrarhs noTyKHicre. MaKcuMarnbHe 3Ha4YeHHs!. MepekoHaTuCs, Lo IHCTPYMEHT BUYULLEHWN | 3MaLLeHWI . 3a BifCYTHOCTI pe3ynbTaTiB 34aTil iHCTPYMEHT Y PEMOHT.

Micns 3aBepLueHHst poboTY KOPMYC, BEHTUNALIIHI 3a30pK, NepeMukadi, JOMOMIKHY PYKOSITKY i 3aXVUCHI KOXYX1 HEOBXiHO oumncTu-
TW, Hanp., CTPYMEHEM CTUCHeHoro nosiTps (npu Tucky Ao 0,3 MIMa), witkoto abo Cyxot TkaHuHOK Ge3 3aCToCyBaHHS XiMikaTis i
PiANH ANS YACTKN. [HCTPYMEHTU i pYYKi HEODXIAHO OYMCTUTH CYXOH YUCTOH) TKAHWUHOIO.

3HOLLIEHI iHCTPYMEHTU € BTOPCUPOBMHOIO - iX 3a00POHEHO BUKMZATK pa3oM i3 NOBYTOBUMM BigXoLamu, OCKINbKWA BOHW MICTATb
peyoBIHM, HebeanedHi AN 300POB's MOAMHI | HaBKONMMILHLOTO cepeposuiLal byap nacka, bepiTb akTUBHY y4acTb B eKOHOMi
MPUPOLHUX PECYPCIB | OXOPOHI HABKOMMLUHBOMO CEpenoBULLa, 3Aat04Y 3HOLLEH IHCTPYMEHTY B MYHKT NPUAOMY BUKOPUCTAHOrO 06-
napHaHHs. [ins 3HWKeHHS KinbkoCTi BigxopiB HeoOXiAHE NOBTOPHe BUKOPUCTaHHS, nepepobka abo BifHOBNEHHS B iHLLII OpMI.

OPUTIHANBHA IHCTPYKLUISA



LT
GAMINIO CHARAKTERISTIKA
Pneumatinis kampinis $lifuoklis, tai atitinkamu slégiu suslégto oro srautu varomas jrenginys. Ant veleno tvirtinamy abrazyviniy disky

pagalba leidzia Slifuoti ir pjauti metala. Jrenginys yra pritaikytas vartoti patalpy viduje, todél negalima jo statyti j drégmeés ir atmosferiniy
krituliy poveikio pavojy. Taisyklingas, patikimas ir saugus jrankio darbas priklauso nuo jo tinkamo eksploatavimo, todél:

Prie$ pradedant dirbti su Siuo jrankiu, reikia atidziai perskaityti visa instrukcija ir jg iSsaugoti.

UZ bet kokias Zalas ir paZeidimus kilusius dél jrenginio naudojimo ne pagal paskirtj, nesilaikant darbo saugos taisykliy ir Sios in-
strukcijos rekomendacijy, tiekéjas neneda atsakomybés. Jrankio naudojimo ne pagal paskirtj pasekméje vartotojo teisés j garantijg
nustoja galioti taip pat ir todél, kad tuo bidu lieka paZeistos sutarties sglygos.

|RANGA

Slifuoklis pristatomas sukomplektuotoje biikléje, tadiau pries pradedant su juo darba, reikia jj paruosti pagal pateikty tolesnéje
instrukcijos dalyje nurodymy. Kartu su Slifuokliu yra pristatomi:

- papildoma rankena,

- jvadas suslégto oro jrangai prijungti.
- verZliarak€iai abrazyviniam diskui montuoti ir demontuoti.

Démesio! Slifuoklis néra apriipintas abrazyviniais diskais.

TECHNINIAI DUOMENYS

Parametras Matavimo vienetas Verté
Katalogo numeris YT-09675
Svoris [kq] 17
Oro pajungimo jvado diametras (PT) ["/ mm] 6,3/1/4
Ora privedancios zarnos diametras (vidinis) [/ mm] 10/3/8
Veleno sriegio dydis - M10
Abrazyvinio disko skersmuo [mm] 125
Abrazyvinio disko angos diametras [mm] 16, 22
lus darbinis slégis [MPa] 0,65
IUs apsisukimai [min] 11000
Reikalaujama oro tékmé (esant 0,63 bary slégiui) [I/min] 141
Akustinis slégis (ISO 15744) [dB(A)] 87+3
Akusting galia (ISO 15744) [dB(A)] 98+3
Virpéjimai (ISO 28927-1) [m/s?] 34+15

BENDROSIOS SAUGOS TAISYKLES

]SPEJIMAS! Dirbant su pneumatiniu jrankiu, rekomenduojama visada laikytis pagrindiniy darbo saugos ir higienos taisykliy, o taip
pat Zemiau iSvardyty nurodymy, tai leis apriboti tokiy pavojy rizikg kaip gaisras, elektros smagis ar kiino pazeidimai.

Prie$ pradedant dirbti su Siuo jrankiu, reikia atidziai perskaityti visg instrukcija ir jg iSsaugoti.

Démesio! PraSome perskaityti visas Zemiau pateiktas instrukcijas. Jy nesilaikymas gali sukelti elektros smigio patyrima, gaisra
arba kiino suzalojima. Instrukcijoje naudojama sgvoka ,pneumatinis jrankis* apima visus jrankius, kurie yra varomi atitinkamu
slégiu suslégto oro srautu

LAIKYTIS ZEMIAU PATEIKTY INSTRUKCIJY

Bendrieji saugos principai

Prie§ pradedant instaliuoti, dirbti, taisyti, konservuoti bei keisti aksesuarus arba dirbant arti pneumatiniy jrenginiy, dél dauge-
lio gresianCiy pavojy batina atidZiai perskaityti ir suprasti pateiktas saugos instrukcijas. To nepadarymas gali biti rimty kiino
suzalojimy prieZastis. Pneumatiniy jrankiy instaliavima, reguliavima ir montavima gali atlikti tik kvalifikuotas ir atitinkamai apmo-
kytas personalas. Pneumatinio jrankio modifikuoti negalima. Modifikacijos gali vien tik pabloginti efektyvuma, sumazinti saugumo
lygj bei padidinti pavojaus rizikg jrankio operatoriaus atzvilgiu. Perskate saugos instrukcijos, jos neiSmeskite, o perduokite ja
jrankio operatoriui. Jeigu pneumatinis jrankis yra pazeistas, jis negali bati naudojamas. Jrank reikia periodiskai pateikti techninei
apzidrai, tikrinant duomeny atitikimg normos 1SO 11148 reikalavimams. Darbdavys / naudotojas privalo susikontaktuoti su gamin-
toju duomeny skydeliui pakeisti kiekvieng karta, kai tai yra batina.
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Pavojai susije su sviedziamomis dalimis.

Apdirbamojo ruosinio, aksesuary arba jstatomo darbinio jrankio paZeidimas gali sukelti atdZusios dalies sviedimg dideliu greiciu
| aplinka. Todél dirbant, reikia visada neSioti smagiams atsparias akiy apsaugos priemones. Apsaugos laipsnj reikia parinkti
priklausomai nuo atliekamo darbo. Visy pirma reikia sitikinti, kad apdirbamas ruoSinys yra saugiai jtvirtintas. Po to reikia pa-
tikrinti, ar abrazyvinis diskas yra patikimai jtvirtintas Slifuoklyje. Reikia patikrinti, ar maksimalus abrazyvinio disko sukimosi greitis
iSreikstas apsisukimy per minute skaiciumi yra lygus ar didesnis negu nominalus veleno greitis. sitikinti, kad abrazyvinio disko
gaubtas yra jam skirtoje vietoje, geroje techninéje bakléje ir yra taisyklingai jtvirtintas. |sitikinti, kad abrazyvinio disko gaubtas
yra reguliariai kontroliuojamas. Reikia reguliariai tikrinti, ar Slifuoklio greitis néra didesnis negu jo duomeny skydelyje nurodytas
nominalus greitis. Tikrinimas turi bti atliekamas be sumontuoto abrazyvinio disko ir pagal gamintojo pateiktas instrukcijas. Tikrinti,
ar yra naudojami gamintojo apibrézti abrazyviniy disky jtvirtinimo diskeliai ir ar jy baklé yra tinkama, pvz. ar jie néra trike, ar
neturi Serpety ir ar yra ploksti. Patikrinti, ar velenas ir veleno sriegiai néra paZeisti arba nudile. Jsitikinti, kad darbo metu kylancios
kibirkstys bei atliekos nesukels pavojaus. Prie§ abrazyvinj diska keiciant arba pries taisymus, Slifuoklj reikia atjungti nuo tiekiamos
energijos Zidinio.

Su susipainiojimu susije pavojai.
Su susipainiojimu susije pavojai gresia uzspringimu, nuskalpavimu ir/arba suzeidimu, kai dévimi drabuZiai yra pernelyg palaids,
0 juvelyriniai dirbiniai, ilgi plaukai arba pirtinés yra arti besisukangiy jrankiy arba aksesuary.

Su darbu susije pavojai.

Vengti kontakto su besisukanciu velenu bei su jmontuotu abrazyviniu disku, tai leis iSvengti ranky ir kity kiino daliy suzalojimy.
|rankio naudojimas stato operatoriaus rankas j tokius pavojus, kaip: sutriuskinimas, sumu$imas, nukirtimas, nubrozdinimas bei
nudegimas. Reikia maveéti atitinkamas apsaugines pirstines. Operatorius bei jrankj konservuojantis personalas turi bti fiziskai
pajégts susidoroti su jrankiu kiekio, masés bei galios atzvilgiu. Jrankj laikyti taisyklingai jj sugriebus. Biti pasiruoSus pasipriesinti
kaip normaliems, kaip ir netikétiems jrankio judesiams bei neprarasti abiejy ranky valdymo galimybiy. I$laikyti kiino pusiausvyrg ir
saugumg uztikrinancig pédy pozicijg. Reikia i$jungti jrankio paleidimo jungiklj suslégto oro tiekimo pertraukos atveju. Naudoti tik
jrankio gamintojo rekomenduojamas tepimo priemones. Dévéti apsauginius akinius, mavéti gerai pritaikytas apsaugines pirstines
bei vilkéti tinkamo dydzio apsaugine aprangg. Atliekant darbg vir§ galvos lygio, uZsidéti apsauginj Salma. Abrazyvinio disko suki-
muisi sustojus, visada Slifuoklj laikyti tokioje pozicijoje, kad diskas neturéty jokio kontakto su aplinkoje esanciais daiktais. Slifuoklj
galima atidéti tik kai abrazyvinis diskas visiSkai nustos suktis. Pjovimo metu, apdirbamas ruosinys turi bati atremtas tokiu btdu,
kad pjovimo spraga turéty tokj patj arba prasipleciant] plotj iki pat pjovimo uzbaigimo. Abrazyviniam diskui jstrigus pjovimo spra-
goje, Slifuoklj reikia ijungti, o po to diska i§ spragos iSlaisvinti. Pries tesiant darba reikia abrazyvinj diska patikrinti, ar yra teisingai
jtaisytas ir ar jstrigimo pasekméje néra pazeistas. Abrazyviniai diskai skirti Slifavimui, kaip ir skirti pjovimui, neturi bati naudojami
$lifavimui jy Soniniu pavirSiumi. (ISimtis: abrazyviniai diskai skirti Slifuoti Soniniu pavir§iumi.). Slifuokliai neturi bati naudojami
taikant didesnj negu maksimaly periferinj greitj. Operatorius privalo kreipti démesj, kad darbo vietos aplinkoje nebdty pasaliniy
asmeny. Naudoti asmens apsaugos priemones tokias kaip: tinkamai pritaikytos apsauginés pirstinés, apsauginé prijuosté bei
Salmas. Turéti omenyje, kas darbo metu kylancios kibirkStys gali uzdegti drabuZius ir sukelti rimtus kiino nudegimus. Jsitikinti, kad
kibirkstys negali kristi ant drabuZiy. Dévéti atsparig ugniai apranga ir $alimais turéti paruosta kibirg su vandeniu.

Pavojai susije su pasikartojanciais judesiais,

Naudojant pneumatinj jrankj darbams, kuriuose operatoriui tenka daryti pasikartojancius judesius, jo delnai, rankos, peciai,
sprandas arba kitos kiino dalys pavargsta ir sukelia didelio nepatogumo jausma. Todél pneumatinio jrankio naudojimo atveju
operatorius turi uzimti maksimaliai patogig kiino pozicija, atitinkama pédy iSdéstyma ir vengti nenatiralios arba pusiausvyrg
neuztikrinancios laikysenos. ligos trukmés darbo atveju operatorius turéty daznai keisti kiino pozicij, tai padés iSvengti blogos
savijautos bei nuovargio. Jeigu operatorius patiria tokius simptomus kaip: pastovus nepatogumo jausmas, skausmas, pulsuo-
jantis skausmas, dilgciojimas, nutirpimas, per§éjimas arba sustingimas, neturéty to ignoruoti, o painformuoti apie tai darbdavj ir
susikonsultuoti su gydytojui.

Su aksesuarais susije pavojai

Prie$ keiciant jstatomus darbinius antgalius arba aksesuarus, jrankj bitina atjungti nuo maitinimo $altinio. Aksesuarus ir eks-
ploatacines medZiagas taikyti tik tokiy dydZiy ir tipy, kurie yra gamintojo rekomenduojami. Kito dydZio arba kito tipo aksesuary
nenaudoti. |sitikinti, kad abrazyvinio disko matmenys atitinka duotajj Slifuoklj ir kad abrazyvinis diskas derinasi su Slifuoklio velenu.
sitikinti, kad abrazyvinio disko sriegiy tipas ir jy dydis tiksliai atitinka veleno sriegiy tipa ir dydj. Prie§ abrazyvinj diska panaudojant,
bdtina jj patikrinti. Nenaudoti abrazyviniy disku, kurie (kaip jtariama) buvo nukrite ant Zemés arba kurie yra jtrke, turi i$lauZtus
fragmentus, jskilimus, arba yra kokiu nors kitu bidu paZeisti. Prie$ panaudojant reikia patikrinti, ar abrazyvinis diskas yra taisyklin-
gai jmontuotas ir patikimai jtvirtintas. Slifuoklj reikia paleisti be apkrovos 1 minutei esant paciam saugioje pozicijoje. Pastebéjus
pernelyg dideles vibracijas arba kitokius trikumus, reikia jj tuojau pat sustabdyti ir po to nustatyti pasireiSkusiy trakumy priezastj.
UZkirsti kelig situacijoms, kuriose veleno galas palies dubeniu, kigiy arba veleny kakleliy su sriegius turin¢iomis angomis dugnus,
skirtus tvirtinimui ant masiny veleny, tikrinant jy matmenis arba kitokius duomenis. Jeigu kartu su abrazyviniu disku yra prista-
tomi adapteriai arba redukcinés movos, naudotojas turi jsitikinti, kad adapteris arba mova neturés salyéio su jtvirtinimo diskelio
priekine dalimi ir kad jtvirtinimo jégos bus pakankamos, kad iSvengti abrazyvinio disko slydimo apsisukimy metu. Tuo atveju kai
yra pristatyti pristatyti keliy tipy arba dydZiy jtvirtinimo diskeliai, visada reikia i$ jy tarpo pasirinkti tinkama jtvirtinimo diskelj(-us)
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ir ji prie naudojamo abrazyvinio disko pritaikyti. Darbo metu arba betarpiskai po darbo vengti tiesioginio kontakto su jstatomuoju
darbiniu antgaliu, kadangi jis gali bati astrus arba karstas. Abrazyvinius diskus laikyti arba nesti laikantis gamintojo instrukcijose
nurodyto atsargumo.

Su darbo vieta susije pavojai

Paslydimai, suklupimai ir pargriuvimai, tai pagrindinés kiino suZalojimo priezastys. Vengti jrankio naudojimo pasekméje kilusiy
slydZiy pavirsiy, o taip pat pavojy, kuriuos gali sukelti suslégto oro jranga, uzkliuvimas uz kurios gresia suklupimu. Nepazjstamoje
aplinkoje bitinas ypatingas atsargumas. Yra galimi ir paslépti pavojai, tokie kaip elektros jtampa arba kitokiy paskirciy linijos.
Pneumatinis jrankis néra skirtas naudoti sprogimu gresianciose zonose ir néra izoliuotas nuo kontakto su elektros energija.
|sitikinti, kad artumoje néra jokiy elektros laidy, vamzdziy su dujomis ir pan., kurie, jy pazeidimo jrankiu atveju galéty sukelti
pavojy.

Pavojai susije su garais ir dulkémis.

Dulkés ir garai kylantys pneumatinio jrankio naudojimo metu gali pakenkti sveikatos biklei (pvz. sukelti véZj, suZadinti jgimtujy
ydy pasireiSkima, astma ir/ arba odos uzdegima), todél batina: jvertinti rizikg ir diegti atitinkamas kontrolés priemones $iy pavojy
atzvilgiu. Rizikos jvertinime reikia atsiZvelgti j jrankio panaudojimu sukelty dulkiy poveikj ir j jau esan€iy aplinkos ore dulkiy jtaka.
Pneumatinio jrankio aptarnavimg ir konservavima reikia atlikti pagal aptarnavimo instrukcijos nurodymus, tai leis minimalizuoti
gary ir dulkiy emisija. Oro i$éjimo anga reikia nukreipti taip, kad dulkétoje aplinkoje nebity sukeliami papildomi dulkiy debesys.
Ten kur kyla dulkés arba garali, jy kontrolé emisijos Zidinio vietoje turi bati prioritetas. Visos integruotos funkcijos ir jranga dulkiy
arba diimy surinkimui, ekstrakcijai arba sumazinimui turi biti taisyklingai eksploatuojama ir palaikoma vadovaujantis gamintojo
rekomendacijomis. Tam, kad uzkirsti kelig gary ir dulkiy emisijos didéjimui, jstatomus darbinius antgalius reikia parinkti, konse-
rvuoti ir keisti pagal instrukcijos nurodymus. Pagal darbdavio instrukcijy nurodymus ir darbo saugos bei higienos reikalavimus
bitina uztikrinti kvépavimo taky apsauga. Darbas su kai kuriomis medziagomis sukelia dulkiy ir gary emisija, ko pasekméje kyla
potencialiai sprogstamoji atmosfera.

TriukSmo keliamas pavojus

Asmens pastatymas j didelio triukSmo pavojy, netaikant jokiy klausos apsaugos priemoniy, gali sukelti neatstatomg klausos
praradima bei kitokias problemas, tokias kaip dZesys ausyse (skambéjimas, zirzimas, Svilpimas arba zvimbimas ausyse). Todél
bdtina jvertinti rizikg ir jdiegti atitinkamas kontrolés priemones $iy galimy pavojy atzvilgiu. Atitinkamos kontrolés taikomos rizikai
sumazinti gali apimti tokius veiksmus kaip: medziagy, kurios slopina garsa ir uzkerta kelig ruoSinio apdirbimo metu sklindan¢iam
,skambéjimui“, taikymas. Klausos apsaugos priemones naudoti pagal darbdavio instrukcijy nurodymus ir darbo saugos bei higie-
nos taisykliy reikalavimus. Pneumatinio jrankio aptarnavimg ir konservavimg vykdyti pagal aptarnavimo instrukcijos nurodymus,
tai leis iSvengti nereikalingo triukmo lygio padidéjimo. Jeigu pneumatinis jrankis turi garso duslintuva, visada reikia jsitikinti, kad
jrankio naudojimo metu jis yra taisyklingai sumontuotas. Pagal aptarnavimo instrukcijos nurodymus parinkti, konservuoti ir keisti
susidévejusius jstatomus darbinius antgalius. Tai leis iSvengti nereikalingo triukSmo padidéjimo.

Virpesiy keliamas pavojus

Virpesiai gali sukelti negrjztamus nervy sistemos paZeidimus bei kraujo pritekéjimo j rankas ir j pecius sutrikimus. Dirbant Zemose
temperatdrose reikia vilkéti Siltg apranga, turéti Siltas ir sausas rankas. Jeigu pasireik$ gallniy nutirpimas, perséjimas, skausmas
arba pirsty ar delny odos iSbalimas, darba su pneumatiniu jrankiu reikia nutraukti ir painformuoti apie tai darbdavj bei susikon-
sultuoti su gydytoju. Pneumatinio jrankio aptarnavima ir konservavima vykdyti pagal aptarnavimo instrukcijos nurodymus, tai leis
iSvengti nereikalingo virpesiy lygio padidéjimo. Neleisti, kad jstatomas darbinis antgalis virpéty kontakte su ruoSinio elementu,
nes tai gali sukelti tolesnj virpesiy stipréjima. Parinkti, konservuoti ir keisti jstatomus darbinius antgalius laikantis aptarnavimo
instrukcijos nurodymu, tai leis uzkirsti kelig nereikalingam virpesiy lygio didéjimui. Esant galimybei pneumatinio jrankio mase
paremti pastovais, jtempikliais arba stabilizatoriais. |rank] laikyti lengvai. taciau tuo pat metu patikimai jj sugriebus, atsizvelgiant j
galimas reakcijos jégas, kadangi virpéjimy sukeliamas pavojus yra paprastai didesnis jeigu sugriebimo jéga yra didesné. Naudoti
popierines tarpines jeigu jos pristatytos kartu su sujungtu Slifavimo jrankiu.

Papildomos pneumatiniy jrankiy saugos instrukcijos

Suslégtas oras gali sukelti rimtus kiino suzalojimus:

- Visada uzkirsti oro pritekéjimo galimybe, nuleisti oro slégj i$ zarny ir atjungti jrankj nuo oro pritekéjimo, kai: jrankis néra naudo-
jamas, prie$ aksesuary keitima arba pries$ atliekant taisymus;

- niekada nenukreipti oro srauto | save arba kity asmeny kryptimi.

Zarnos smugis gali sukelti rimtus kiino paZeidimus. Visada reikia atlikti Zarny ir sujungimy kontrole tikrinant ar néra paZeisti
arba ar néra pratekéjimy. Kiekvieng karta, kai yra taikomi universalds uzsukami sujungimai (greitaveikés jungtys), reikia naudoti
apsauginius strypus ir jungtis, kurios uztikrina apsaugg nuo sujungimy tarp Zarny ir tarp zarnos ir jrankio pazeidimy. NevirSyti
maksimalaus oro slégio nurodyto jrankio duomeny skydelyje. Niekada nenesti jrankio laikant jj uz Zarnos.

|spéjimai susije su jrankio atmusimu operatoriaus kryptimi

Jrankio atmusSimas operatoriaus link — tai staigi reakcija kylanti rotuojanCiam abrazyviniam diskui arba aksesuarui uZsiblokavus
arba jstrigus. Rotuojancio disko / aksesuaro uzblokavimas arba jstrigimas sukelia staigy jo sustabdyma, o tai sukelia paties elek-
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tros jrankio apsisukima j prieSingg puse disko / aksesuaro sukimosi atzvilgiu. Pavyzdziui, jeigu abrazyvinis diskas lieka uzbloku-
otas arba ruosinio uzspaustas, disko briauna, kuri jéjo j uzspaudimo vietg gali, jsigilindama j ruoSinio pavirsiy atsimusti ir iSsprasti,
ko pasekméje diskas i$Soks arba liks iSmestas j virSy. Diskas gali i$3okti operatoriaus link arba nuo jo, priklausomai nuo to kuria
kryptimi abrazyvinis diskas sukosi jo suspaudimo momentu strigimo vietoje. Tokiu atveju abrazyviniai diskai gali taip pat ir suskilti.
Jrankio atmusimas operatoriaus link reiskia, kad jis buvo netaisyklingai panaudotas ir/arba nebuvo laikytasi aptarnavimo instruk-
cijoje esanciy nurodymy. Sio reiskinio galima iSvengti laikantis Zemiau pateikty nurodymy. Patikimai stipriai laikyti jrankj, uzimti
stabilig kano ir ranky pozicija, tai leis sékmingai pasipriesinti atmudimo metu kylanCioms jégoms. Visada naudotis papildoma
rankena, jeigu ji buvo pristatyta kartu su jrankiu, tai uztikrins maksimalig jrankio kontrole atmusimo metu arba netikéto apsisukimo
atveju jrankio paleidimo momentu. Jeigu operatorius bus atitinkamai atsargus, jis sugebés kontroliuoti jrankio apsisukima arba jo
atmusima. Niekada nepriartinti delno prie rotuojanciy jrankio elementy. Rotuojantys elementai atmu$imo metu gali susiliesti su arti
esanciu delnu. Nestoti j zona, kurioje jrankis atmusimo metu gali atsirasti. Atmusimas nukreips jrankj prieSinga kryptimi nei kryptis
| kurig sukasi abrazyvinis diskas jo jstrigimo vietoje. Atkreipti ypatingg démesj dirbant arti kampy, astriy briauny ir pan. Vengti
situacijy kuriose yra galimi abrazyvinio disko jstrigimai bei atmusimai. Apdirbant kampus arba briaunas kyla didesné abrazyvinio
disko jstrigimo ir kontrolés praradimo bei jrankio atmusimo rizika. Nevartoti disky su pjovimo grandine arba diskiniy pjkly. Pjtklo
aSmenys daznai sukelia jrankio atmuSimus ir jo kontrolés praradima.

|spéjimai susije su Slifavimu ir pjovimu abrazyviniy disky pagalba.

Naudoti tik diskus pritaikytus dirbti su duotuoju jrankiu bei apsauginius gaubtus suprojektuotus duotojo tipo abrazyviniams di-
skams. Abrazyviniai diskai, kuriems Sis jrankis néra suprojektuotas negali bati tinkamai apsaugoti gaubto pagalba, todél néra
saugus.

Gaubtas turi bti patikimai pritvirtintas prie jrankio ir nustatytas pozicijoje, kuri uztikrina maksimaly sauguma taip, kad operatoriaus
link likty nukreiptas galimai maziausias neapgaubto disko plotas. Gaubtas padeda apsaugoti operatoriy nuo galimy disko atplaiSy
ir uzkerta kelig atsitiktiniam susilietimui su abrazyviniu disku.

Abrazyvinis diskas turi bati naudojamas pagal jo paskirtj. PavyzdZiui: neslifuoti abrazyviniu disku, kuris yra skirtas pjovimui, o ne
$lifavimui. Abrazyviniai pjovimo diskai yra pritaikyti periferinei jy apvado apkrovai, veikiant tokj diska Soninémis jégomis galima
sukelti jo sutrikingjimg ir sunaikinima.

Visada naudoti nepazeistus jtvirtinimo diskelius, kuriy dydis yra tinkamai pritaikytas prie abrazyvinio disko. Tinkamai parinkti
jtvirtinimo diskeliai sumaZina abrazyvinio disko paZeidimo galimybe. Jtvirtinimo diskeliai abrazyviniams pjovimo diskams gali biti
kitokie negu skirti abrazyviniams $lifavimo diskams.

Nenaudoti sudévety Slifavimo disky naudoty su didesnio gabarito Slifuokliais. Didesnio diametro abrazyvinis diskas néra pritaiky-
tas dirbti su didesnj sukimosi greitj turin¢iu mazesniu jrankiu ir gali suskilti.

GAMINIO APTARNAVIMAS

Démesio! Visus jrankio montavimo ir reguliavimo darbus reikia atlikti Slifuoklj pries tai atjungus nuo suslégto oro jrangos. Atsitik-
tinis Slifuoklio paleidimas gali bati rimty kino pazeidimy prieZastis.

Abrazyvinio disko gaubto reguliavimas (1)

Abrazyvinio disko gaubtas yra prisuktas prie jrankio galvos varzty pagalba. Kas 45 laipsniai iSgrezty skyliy déka, abrazyvinio disko
gaubtas gali biti montuojamas keliose pozicijose. Taciau reikia neuzmirsti, kad kiekvieng karta abrazyvinis diskas turi bti prisuk-
tas ne maziau kaip trimis varztais iSdéstytais kas 90 laipsniy. Visus varztus reikia stipriai ir patikimai prisukti, kad abrazyvinio disko
gaubtas likty nejudamas. Reikia periodiskai (ne reciau kaip keiciant abrazyvinj diska) tikrinti varzty prisukimo laipsnj. Abrazyvinio
disko gaubtg taip nustatyti, kad neuzdengta disko dalis baty galimai toli nuo $lifuoklio naudotojo delno. Niekada nedirbti Slifuokliu
be taisyklingai sumontuoto abrazyvinio disko apsauginio gaubto!

Kartu su $lifuokliu yra pristatomas apsauginis gaubtas, kuris uZtikrina tinkama apsauga tik $lifuojant abrazyviniy disky bei disky
su Svitriniu popieriumi pagalba ir naudojant kai kuriuos vielinius Sepecius. Aksesuaras, po jo sumontavimo ant veleno, negali
i$sikisti uz gaubto Soninio krasto riby. RuoSiantis atlikti kitokio tipo leisting darba, reikia susikontaktuoti su gamintoju dél Siam
darbui tinkamo gaubto sigijimo.

Papildomos rankenos montavimas (Ill)
Rankeng reikia jsukti j Slifuoklio galvoje esantj lizda. Stipriai ir patikimai jg prisukti.

Abrazyvinio disko montavimas.

Sumontuoti ant veleno virdutinj jtvirtinimo diskelj, prisukant jj verZliarakgio su strypais pagalba, tuo pat metu ploksciu verzliarakciu
blokuojant veleno sukimasi.

Abrazyvinj diska uzdéti ant veleno ir prispausti prie jtvirtinimo diskelio. Abrazyvinio disko anga turi bati pritaikyta prie isikiSusios
jtvirtinimo diskelio dalies skersmens. Apatinj jtvirtinimo diskelj prisukti ant veleno. Plok3Ciu verZliarakéiu blokuojant veleno sukima-
si, verzliarakgio su strypais pagalba prisukti apatinj jtvirtinimo diskelj (IV). Po to nuimti verzliarak&ius nuo veleno ir nuo jtvirtinimo
diskelio.

Jeigu bus uzdedamas abrazyvinis diskas su sriegius turinCia anga, tai nuo veleno reikia demontuoti abu jtvirtinimo diskelius.
Veleng uzblokuoti plok$¢iu verzliarakéiu, o po to sumontuoti abrazyvinj diskg pagal pridétos prie jo instrukcijos nurodymus.
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Jtvirtinimo diskeliy pozicija

Reikia atkreipti démesj, kad abrazyviniai diskai pritvirtinimo prie veleno vietoje gali turéti jvairy storj. Priklausomai nuo naudojamy
abrazyviniy disky storio, pvz. plony (storis iki 3,2 mm), arba story (storis vir§ 3,2 mm), jtvirtinimo diskeliai uzima skirtingas pozicijas
(V). Abrazyviniy disky storis negali virSyti 6 mm.

Démesio! Jtvirtinimo diskeliy konfiglracija leidzia montuoti tik plonus abrazyvinius diskus, kuriy angos diametras yra 16 mm.
Abrazyviniai diskai, kaip ploni, taip ir stori gali bati montuojami, jeigu jy angos diametras yra 22 mm.

Abrazyviniy disky demontavimas

I$jungti Slifuokl ir atjungti jj nuo pneumatinés sistemos. PanaSiai kaip montavimo atveju, plokScio verZliarakéio pagalba reikia
uzblokuoti veleno sukimasi ir verzliarakio su strypais pagalba atsukti apatinj jtvirtinimo diskelj. ISmontuoti abrazyvinj diskg ir
atsukti virSutinj jtvirtinimo diskelj. Veleng ir jtvirtinimo diskelius iSvalyti nuo dulkiy bei nuo kity darbo metu susidariusiy suter§imy.

Abrazyviniy disky tipai

Darbui su $lifuokliu galima naudoti kiekvieng abrazyvinj diskg skirtg dirbti su kampiniais $lifuokliais, kuriy leistinas periferinis
greitis yra ne mazesnis kaip 80 m/s ir kuriy tvirtinimo angy diametrai bei iSoriniai skersmenys yra apibréZti techniniy duomeny
lenteléje.

Jeigu abrazyvinio disko montavimo anga neturi sriegiu, tai tokio disko montavimui reikia panaudoti jtvirtinimo diskelius.

Galimas yra taip pat abrazyviniy disky montavimas, kuriy iSorinis skersmuo yra apibréZtas techniniy duomeny lenteléje ir kuriy
sriegius turinCiy angy diametrai yra lenteléje nurodyti. Tokiu atveju néra reikalingas jtvirtinimo diskeliy naudojimas - abrazyvinj di-
ska galima tiesiogiai prisukti ant veleno pagal pridétos prie jo instrukcijos nurodymus. Disky, ant kuriy galima montuoti $vitrinio po-
pieriaus diskelius kibuky pagalba, atveju, reikia naudoti tik Svitrinio popieriaus diskelius, kuriy diametras yra apibréZtas techniniy
duomeny lenteléje. Diskelius reikia uzdéti ant disko koncentriSkai. Diskelio krastas negali iSsikisti uz disko krasto riby.

Galima taip pat naudoti abrazyvinius deimantinius diskus skirtus sausam pjovimui ir $lifavimui, kuriy matmenys atitinka duomenis
pateiktus techniniy duomeny lenteléje. Montavima reikia atlikti tokiu pat badu kaip likusiyjy abrazyviniy disky atveju.

Metalams apdirbti reikia naudoti abrazyvinius diskus pagamintus i§ medziagy skirty duotojo tipo metalams apdirbti. Reikia susi-
paZinti su pridéta prie abrazyvinio disko dokumentacija.

Keraminiy medziagy apdirbimui galima naudoti abrazyvinius diskus skirtus akmens apdirbimui arba sausam apdirbimui skirtus
deimantinius diskus.

Vielinius Sepecius ir diskus su Svitriniu popieriumi rekomenduojama naudoti senoms lako dangoms nuo metalo elementy pavi-
rSiaus Salinti.

Disko tvirtinimo angos arba veleno modifikavimas arba redukciniy Ziedy taikymas tvirtinimo angos diametro ir veleno diametro
suderinimo tikslu yra draudziamas. DraudZiamas yra taip pat taikymas abrazyviniy disky kitokiy negu apibrézti techniniy duomeny
lenteléje. DraudzZiama taip pat naudoti diskus su pjovimo grandinémis arba diskinius pjaklus, turint omenyje tai, kad jie padidina
jrankio atmusimo operatoriaus kryptimi rizika.

Démesio! Draudziama naudoti abrazyvinius diskus kitokius negu $ioje instrukcijoje yra leistini, net jeigu pavyksta juos uzmontuoti
ant Slifuoklio veleno. Netinkamo tipo diskai gali neiSlaikyti apkrovy, kurios dirbant su kampiniu $lifuokliu yra generuojamos. PazZe-
isti, irstantys abrazyviniai diskai, jais dirbant sukelia rimty kiino traumy arba net mirties patyrimo pavoju.

Jrankio prijungimas prie pneumatinés sistemos
Paveiksle yra parodytas rekomenduojamas jrankio prijungimo prie pneumatinés sistemos bidas. Parodytas bidas uZtikrins la-
biausiai efektyvy jrankio panaudojima, o taip pat prates jrankio ilgalaikiSkuma.

JlaSinkite kelis SAE 10 klampumo alyvos lasus j oro jéjimo anga.

| sriegiais apripintg oro jéjimo anga stipriai ir patikimai jsukite atitinkama antgalj leidziantj prijungti oro tiekimo Zarna. (V1)

Ten kur tai galima - sureguliuoti slégj. Reguliatoriaus pasukimas laikrodZio rodykliy sukimosi kryptimi slégj sumaZina, o jo pasuki-
mas prieSinga kryptimi §j slégj padidina.

Prijungti jrankj prie pneumatinés sistemos naudojant 10 mm / 3/8” vidinio diametro Zarna. |sitikinti, kad Zarnos patvarumas yra
ne mazesnis kaip 1,38MPa. (VII)

Paleisti jrankj kelioms sekundéms ir sitikinti, kad nekyla jame jokie jtartini garsai arba vibracijos.

Slifuoklio naudojimas

Atjungti lifuoklj nuo pneumatinés sistemos.

Prie$ pradedant dirbti su jrankiu, reikia patikrinti ar jo korpusas, gaubtas, rankena ir abrazyvinis diskas néra pazeisti. Jeigu yra
matomi bet kokie pazeidimai, Slifuoklio jungimas su pneumatine sistema yra draudziamas!

Pritvirtinti abrazyvinio disko gaubtg pozicijoje, kuri garantuoja didziausig sauguma, o prie korpuso prisukti papildoma rankeng.
Niekada nedirbti su $lifuokliu be sumontuoto abrazyvinio disko apsauginio gaubto ir papildomos rankenos!

Parinkti atitinkama ketinamam atlikti darbui abrazyvinio disko tipa ir uzmontuoti jj ant $lifuoklio veleno. .
Apdirbamajj ruosinj atitinkamu badu pritvirtinti, kad apdirbimo metu nejudéty, pavyzdZiui verZtuvo arba spaustuvy pagalba. Slifu-
oklio diskas sukasi dideliu greiciu ir nepakankamas apdirbamojo ruosinio pritvirtinimas darbo metu gali bti jo nekontroliuojamo
pajudéjimo priezastimi, o tai padidina rimty kiino suZeidimy rizika.

Pjovimo atveju pjaunamg medziagg reikia atremti i§ abiejy pjovimo linijos pusiy, taciau tokiu bidu, kad pjovimo eigoje diskas
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negaléty biti suspaustas ir kad to pasekméje nejstrigty. Atramos turi biti arti pjaunamo ruoSinio krasto ir arti pjovimo linijos.
UZsidéti akiy apsauga, klausos apsaugos ausines ir apsaugines pirstines bei kitas atitinkamas atliekamam darbui asmens ap-
saugos priemones.

Patikrinti, ar jungiklis yra ,i$jungtoje” pozicijoje, ir ar blokuoté uzkerta kelig jo atsitiktiniam jjungimui. Po to prijungti $lifucklj prie
pneumatinés sistemos. Uzimti atitinkama darbo pozicija, garantuojancia pusiausvyros iSlaikyma ir paleisti Slifuoklj jungiklio pa-
galba. Tuo tikslu pirStu pastumti jungiklio blokuote jrankio priekio kryptimi taip, kad baty galimas jungiklio paspaudimas $lifuoklio
korpuso link.

Pradéti darbg pridedant rotuojantj darbinj abrazyvinio disko pavirSiy prie apdirbamo ruo$inio paviriaus:

- abrazyviniy $lifavimo disky atveju reikia lifuoti Soniniu ir / arba priekiniu pavirSiumi.

- lapeliniy abrazyviniy disky atveju reikia $lifuoti Soniniu pavirSiumi taip, kad Svitrinio popieriaus lapeliai judéty lygiagreciai
apdirbamojo pavirsiaus atzvilgiu,

- disky su kibuky pagalba jungiamais $vitrinio popieriaus diskeliais atveju reikia $lifuoti Soniniu pavirsiumi.

- vieliniy Sepeciy atveju apdirbimas atliekamas viely galais, o ne jy Soniniais pavirsiais.

- abrazyviniy pjovimo disky atveju reikia pjauti priekinés disko briaunos pagalba ir nenaudoti abrazyvinio disko priekinio pjovimo
pavirSiaus Slifavimui.

Slifuojant Soniniu pavirsiumi laikyti lifuoklj kampu ne didesniu kaip 30 laipsniy apdirbamo pavirsiaus atzvilgiu (VIII). Slifuoklj
vedzioti tolygiais judesiais | save ir nuo saves.

Pjovimo metu abrazyvinis pjovimo diskas turi bati laikomas staciuoju kampu pjaunamo pavirsiaus atzvilgiu. Nepjauti laikant
$lifuoklj kitais kampais. DraudzZiama pjovimo metu keisti pjovimo disko kampa pjaunamo ruosinio atzvilgiu. Pjauti tik iSilgai tiesios
linijos. AukSCiau nurodyty rekomendacijy nesilaikymas padidina pjovimo disko jstrigimo apdirbamojoje medziagoje rizika, o tai gali
sukelti jrankio atmusima operatoriaus link, disko jtrikima arba jo suskilima.

Pjovimo metu §lifuoklj reikia vesti abrazyvinio disko apsisukimy kryptimi (1X).

Dirbant su Slifuokliu pernelyg stipriai apdirbamojo ruosinio nespausti ir nedaryti staigiy judesiy, kad nesukelti abrazyvinio disko
[strigimo, jtrdkimo arba sudraskymo.

Neleisti, kad jrankis dirbty perkrovos salygomis, iSorinio pavirSiaus temperatira niekada negali virSyti 60°C.

UzZbaigus darba, Slifuoklj iSjungti, atjungti jj nuo pneumatines sistemos ir atlikti Slifuoklio apZitra.

Démesio! Slifuoklj iSjungus, abrazyvinis diskas gali dar kurj laikg suktis. Prie$ atliekant apZitrg reikia palaukti, kad abrazyvinis
diskas atausty. Darbo metu, kaip diskas, taip ir apdirbamoji medziaga gali jSilti iki aukStos temperatdros.

Nepamirskite! Dirbant su kampiniu Slifuokliu:

Visada uzsidékite akiy apsaugos priemones!

Nenaudokite abrazyviniy $lifavimo disky, kuriy maksimalus leistinas periferinis greitis yra maZesnis negu 80 m/s!
Nenaudokite $lifavimo disky, kuriy maksimalus leistinas apsisukimy greitis yra mazesnis negu $lifuoklio apsisukimy greitis.

KONSERVAVIMAS

|rankiui valyti niekada nenaudoti benzino, tirpikliy arba kity degiy skysciy. Degis garai gali uZsidegti ir sukelti jrankio sprogima ir
to pasekméje sunkius kiino suzalojimus. Be to, tirpikliai panaudoti jrankio dalims ir korpusui valyti, gali suminkstinti sandariklius.
|rankis prie$ pradedant darbg turi biti visiSkai iSdZiovintas.

Pastebéjus bet kokius jrankio funkcionavimo sutrikimus, reikia jj tuojau pat nuo pneumatinés sistemos atjungti.

Visi pneumatinés sistemos elementai turi bati patikimai apsaugoti nuo suterSimy. TerSalai, jy patekimo | pneumatine sistema
atveju, gali sunaikinti jrankj ir kitus pneumatinés sistemos elementus.

|rankio konservavimas prie$ kiekvieng panaudojimg

Atjungti jrankj nuo pneumatinés sistemos.

Prie$ kiekvieng panaudojima jleisti nedidelj konservuojancio skyscio (pvz. WD-40) kiekj per oro j&jimo anga.

Prijunkite jrankj prie pneumatinés sistemos ir paleiskite jj mazdaug per 30 sekundZiy. Tai leis paskleisti konservuojant] skystj
jrankio viduje esanciais pavirSiais ir juos iSvalyti.

Po to vél atjunkite jrankj nuo pneumatinés sistemos.

Per oro jéjimo anga ir per tam skirtas angas jleiskite j jrankio vidy nedidelj SAE 10 alyvos kiekj. Pneumatiniams jrankiams kon-
servuoti yra rekomenduojamas SAE 10 alyvos panaudojimas. Vél jrankj prijunkite prie pneumatinés sistemos ir vél trumpam
paleiskite.

Démesio! Vietoj tepamosios alyvos negali bati taikomas WD-40 skystis.

Alyvos pertekliy, kuris iSsiskyré per iSéjimo angas — nusluostykite skuduréliu. Palikti alyvos likuciai gali paZeisti jrankio sandari-
nimo priemones.

Kiti konservavimo veiksmai

Prie$ kiekvieng jrankio panaudojimg reikia patikrinti, ar néra jame kokiy nors matomy pazeidimy pédsaky. Jrankiy griebtuvai,
laikikliai ir velenai turi bati laikomi Svarioje bakléje.
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Kas 6 ménesius arba kas 100 darbo valandy jrankj reikia perduoti j taisymo dirbtuve kvalifikuotam personalui apzitiros atlikimo
tikslu. Jeigu jrankis buvo naudojamas netaikant rekomenduojamos oro privedimo sistemos, jrankio apZidros turi bati atliekamos
dazniau.

Trakumy Salinimas

Pastebéjus bet kokj defekta, jrankio naudojimg reikia tuojau pat nutraukti. Darbas su netvarkingu jrankiu gali sukelti kiino suZa-
lojimus. Bet kokie taisymai bei jrankio elementy keitimai turi bti atliekami kvalifikuoto personalo tokiems taisymams jteisintoje
taisykloje.

Trakumas Galimas susidorojimo budas

|rankio apsisukimai Per oro jéjimo anga jleisti nedidelj WD-40 kiekj. Jrank] paleisti kelioms sekundéms. Sparneliai galéjo prilipti prie rotoriaus. |rankj paleisti
pernelyg Iéti arba jrankio | per mazdaug 30 sekundZiy. Jrankj patepti nedideliu alyvos kiekiu. Démesio! Alyvos perteklius gali sukelti jrankio galios sumazéjima. Tokiu
nepavyksta paleisti atveju pavarg reikia iSvalyti.

|rankj galima paleisti, bet
po to apsisukimy greitis
sumazéja.

Kompresorius neuztikrina pakankama oro pritekéjima. |rankis paleidziamas kompresoriaus rezervuare sukauptu oru. Rezervuarui tustéjant,
kompresorius nespéja papildyti didéjancios oro stokos. |ranki reikia prijungti prie nasesnio kompresoriaus.

|sitikinti, kad turimy Zarny vidinis diametras yra nemazesnis kaip 3/8”. Patikrinti slégio nustatyma, ar yra maksimalaus slégio pozicijoje.

Nepakankama galia Isitikinti ar jrankis yra atitinkamai iSvalytas ir sudrékintas alyva. Negalint pasiekti laukiamy rezultaty, jrankj perduoti j taisykla.

Uzbaigus darbg, jrankio korpusa, ventiliacines angas, perjungiklius, papildoma rankeng ir gaubtus reikia iSvalyti pvz. oro srautu
(kurio slégis nevirsija 0,3 MPa), teptuku arba sausu skuduréliu be cheminiy valikliy ir valomyjy skysciy. Jrankius ir laikiklius valyti
sausu Svariu skuduréliu.

ISeksploatuoti, netinkami toliau naudoti jrankiai, tai antrinés Zaliavos — negalima jy iSmesti j komunaliniy atlieky konteinerius,
kadangi juose yra pavojingy Zzmogaus sveikatai ir aplinkai medziagy! Kvie¢iame aktyviai prisidéti prie taupaus dkininkavimo
natdraliais iStekliais ir prie aplinkosaugos, perduodant netvarkinga jrenginj j netinkamy vartoti jrenginiy surinkimo punkta. Salinamy
atlieky kiekiui apriboti yra batinas jy antrinis panaudojimas, reciklingas arba medZiagy atgavimas kitokia forma.
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PRODUKTA RAKSTUROJUMS

Pneimatiska lenka slipmasina ir ierice, stradajosa ar saspiesto gaisu. Ar abrazivam ripam, stiprinatdm uz varpstam, ir iespéjama

metala slipéSana un grieSana. lerice ir paredzéta darbam telpas, nedrikst to atstat zem mitruma un atmosférisko nokrisnu ietek-
mes. Pareiza, uzticama un drosa ierices darbiba ir atkariga no pareizas ekspluatacijas, tapéc:

Pirms darbibas ar ierici uzsak$anas salasiet un saglabajiet visu $o instrukciju.

Nogadatajs nenes atbildibu par visiem defektiem un traumam, kuri izceltas ierices nepareizas lietoSanas dél, ka ari droSibas
noteikumus un o instrukcijas nepaklausiSanas del. lerices nepareiza lietoSana var bt par garantijas tiestbas zaudé&jumu iemeslu
un par nesaderibu ar pardo$anas ligumu.

APGADASANA

Slipmadina ir apgadata komplekta stavokli, bet pirms darba uzsakSanas jabiit sagatavota péc instrukcijas noradijumiem. Kopa
ar ierici ir piegadati:

- papildus rokturis,

- pieslégum pie saspiesta gaisa instalacijas
- atslegas abrazivas ripas montézai un demontazai

Uzmanibu! Slipmasina nav apgadata ar abrazivam ripam.

TEHNISKIE PARAMETRI
Parametrs Mérvieniba Vértiba
Kataloga numurs YT-09675
Svars [kq] 17
Gaisa savienojuma diametrs (PT) [, / mm] 6,3/1/4
Gaisa vada diametrs (ieks.) [, / mm] 10/3/8
Varpstas vitnes izmérs - M10
Abrazivas ripas diametrs [mm] 125
Abrazivas ripas cauruma diametrs [mm] 16, 22
als darba spiediens [MPa] 0,65
Maksimali apgriezieni [min] 11000
Vajadziga gaisa straume (pie 0,63 MPa) [I/min] 141
Akustisks spiediens (ISO 15744) [dB(A)] 87+3
Akustiska jauda (SO 15744) [dB(A)] 98+3
Vibracijas (ISO 28927-1) [m/s?] 3415

VISPAREJIE DROSIBAS NOTEIKUMI

BRIDINAJUMS! Darba laika ar pneimatisko ierici rekomend@jam ievérot visparigus darba drosibas noteikumus, kopa ar talak
minétiem noteikumiem, lai ierobeZotu ugunsgréka, elektroSoka un ievainojuma bistamibu.

Pirms darbibu ar ierici jalasa un jasaglaba visu $o instrukciju.

UZMANIBU! Jalasa visu apak$ minéto instrukciju. Instrukcijas neievérosana var bit par ugunsgréka, elektrosoka vai ievainojuma
iemeslu. Vardi ,pneimatiska ierice”, lietoti instrukcijas, atteicas pie visam iericém, stradajosiem ar attiecigi saspiesto gaisu.

JAIEVERO TALAK MINETA INSTRUKCIJA

Visparéjie droSibas noteikumi

Pirms instalacijas, darba, remonta, konservacijas uzsaksanas vai aksesuaru maini$anas, vai stradajot pie pneimatisko ierici, dau-
dzu risku dé|, lidzam salasit un saprast dro$ibas instrukciju. lepriekSminétu darbibu neveikSana var ierosinat nopietnu kermena
ievainoSanu. Pneimatisku instrumentu instalaciju, reguléSanu un montazu var veikt tikai kvalificéts un apmacits personals.
Nedrikst modificét pneimatisko ierici. Modifikacijas var samazinat efektivitati un droibas limeni, ka ari paaugstinat ierices opera-
tora risku. Neizmest dro$ibas instrukciju, nodot to ierices operatoram. Nelietot pneimatisko ierici, kad ir bojata. Periodiski apskatt
ierici, vai ir redzami ISO 11148 norma noteikti dati. Darba devéjam / lietotajam ir jakontakté ar razotaju, lai mainit nominalu tabulinu
katrreiz, kad ir nepiecieSami.
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Risks savienots ar izmestiem elementiem

Apstradata priekSmeta, aksesuara vai ielikta instrumenta bojasana var ierosinat elementa izmeSanu ar lielu atrumu. Vienmeér lie-
tojiet acu aizsardzibu izturigu pret sitieniem. Aizsardzibas limeni uzlasit atkarigi no veiktas darbibas. Japarliecinas, ka apstradats
priek8mets ir drosi nostiprinats. Parbaudrt, vai abraziva ripa tika drosi piestiprinata pie ierices. Parbaudtt, vai maksimals abrazivas
ripas atrums, noteikts apgriezienos mindté, ir lidzigs vai lielakais no varpstas nominala atruma. Parbaudt, vai abrazivas ripas
segums atrodas uz vietas, ir laba stavokli un ir pareizi uzstadits. Parbaudtt, vai abrazivas ripas segums ir regulari parbaudits.
Regulari parbaudit, vai slipmasinas atrums nav lielakais par noteikto nominalo atrumu. Parbaudi veikt bez uzstaditas abrazivas
ripas un saskana ar razotaja instrukciju. Parbaudit, vai abrazivas ripas stiprinoSas uzmavas, kuru noteic razotajs, ir izmantotas
un laba stavokl, t.i., bez spraugam, atskabargam, un vai ir plakanas. Parbaudt, vai varpsta un varpstas vitne nav bojatas vai
nolietotas. Parbaudit, vai dzirksti un drumslas darba laikd nevar ierosinat risku. Pirms abrazivas ripas maini§anas un remonta
atslégt slipmasinu no energijas avota.

Riski savienoti ar sajauk$anu
Risks savienots ar sajaukSanu var ierosindt aizri$anu, noskalpéSanu un/vai ievaino$anu gadijumos, kad valigs apgérbs,
juvelierizstradajumi, mati vai cimdi nav turéti attdluma no ierices vai aksesuariem.

Riski savienoti ar darbu

zvairities no kontakta ar rotgjoSo varpstu un uzstadito abrazivo ripu, lai pasargatos no roku vai citu kermena dalu pargriesanos.
lerfces lietoSanas laika operatora rokas var biit paklautas sekojoSiem riskiem: sadrupinaana, sitieni, atgriezumi, sabersana vai
karstums. Lietot attiecigus cimdus roku aizsardzibai. Operatoram un konservacijas personalam jabiit fiziski spéki, lai stradat ar
ierices daudzumu, masu un jaudu. Pareizi turét ierici. Esiet gatavi, lai stavet preti normalai vai nejausa kustibai un lai vienmér
disponét ar abam rokam. Saglabat lidzsvaru un droSu pédas novietoSanu. Atslabinat spiedi uz starta un apturéSanas ierices
barosanas energijas partrauksanas gadijuma. Lietot tikai smérvielas, kuru rekomendé razotajs. Jalieto aizsardzibas brilles,
rekomendé&jam izmantot pielagotus cimdus un aizsardzibas apgérbu. Gadijuma, kad darbs ir veikts virs galvas, lietot kiveri.
Abrazivas ripas apturé$anas bridi turét slipmasinu tada pozicija, lai abraziva ripa nevarétu kontaktéties ar nekadu priekSmetu.
lerice var bt atlikta péc abrazivas ripas pilnigas apturé$anas. GrieSanas laika apstradats materials jabit atbalstits, lai saglabatu
grieSanas spraugu ar pastavigu vai palielinoSu platumu, lidz grieSanas pabeigSanai. Gadijuma, kad abraziva ripa tiks noblokéta
grieSanas sprauga, izslégt slipmasinu un atbrivot abrazivo ripu. Pirms darba turpinaSanas parbaudt, vai abraziva ripa ir joprojam
pareizi uzstadrta un nav bojata. Abrazivas ripas slipéSanai un abrazivas ripas grie$anai nevar bat izmantotas slipé$anai ar sanu
virsmu. (Iznémums: slipéSanas abrazivas ripas, paredzétas slipéSanai ar sanu virsmu). Slipmasina nevar bit lietota ar lielako
atrumu, neka maksimals abrazivas ripas rotacijas atrums. Operatoram ir pienakums ievérot, lai darba vietas apkartné nevarétu
atrasties nepiederoSas personas. Lietot personalas aizsardzibas Iidzek|us, piem., pielagoti cimdi, aizsardzibas virsvalks, kivere.
Dzirksteles darba laika var aizdedzinat apgérbu un izraisit nopietnus ievainojumus. Parbaudit, vai dzirksteles nevar nokrist uz
ap@érbu. Lietot ugunsizturigu apgérbu un netalu turét spaini ar tdeni.

Risks savienots ar atkartoto kustibu

Pneimatiskas ierices lietoSanas laika darba, savienota ar atkartotam kustibam, operators var just plaukstu, plecu, augsdelmu,
kakla vai citu kermena dalu diskomfortu. Pneimatiskas ierices lietoSanas gadijuma operatoram ir japienem komforta poziciju,
kura nodrosina attiecigu kaju novietoSanu, un jaizvairas no savadam pozicijam, kuras negaranté balansu. Operatoram ir jamaina
poziciju ilglaiciga darba, lai izvairitos no diskomforta un gurdenuma. Ja operators darba laika var just sekojoSu simptomu:
pastavigs vai atkartots diskomforts, sapes, pulséjosas sapes, knislus, stingdanu, dedzinaSanu vai sasprlétibu. Vinam nedrikst to
ignorét, jainformé par to darba devéju un jakonsulté ar arstu.

Riski savienoti ar aksesuariem

Atslégt ierici no baroSanas avota pirms iesprausta instrumenta vai aksesuara mainisanas. lzmantot aksesuarus un ekspluatacijas
materialus tikai izméros un tipos, kuru rekomendé raZotajs. Nelietot cita veida vai cita izméra aksesuarus. Parbaudit, vai abrazivas
ripas izméri atbilst slipmasinai un vai abraziva ripa ir pielagota slipmasinas varpstai. Parbaudtt, vai abrazivas ripas veids un vitnes
izmérs atbilst varpstas tipam un vitnes izméram. Parbaudit abrazivo ripu pirms lieto$anas. Nelietot abrazivo ripu, kura (iesp&jami)
uzkrita, vai ir saplaisata, ar ielauztiem fragmentiem, spraugam, vai citadi bojata. Pirms lietoSanas parbaudtt, vai abraziva ripa ir
pareizi uzstadita un piestiprinata. ledarbinat slipmasinu bez noslogojuma uz 1 mindti drosa pozicija. Apturét nekavéjoties, ja tiks
novérotas parmeérigas vibracijas vai citi bojajumi, un parbaudit defekta iemeslu. Izvairtties no situécijas, kad varpstas uzgalis var
pieskarties pie poda, konusa vai rédzes ar vitnotiem caurumiem, paredzétiem stiprinaSanai uz masinas varpstam, parbaudot
izmérus vai citu informaciju. Ja kopa ar abrazivo ripu ir piegadati adapteri vai redukcijas uzmavas, lietotdjam ir pienakums
parbaudt, vai adapteris vai uzmava nevar kontaktéties ar stiprinoSas uzmavas priek$&jo dalu, un ka stiprinoSie spéki ir pietieka-
mi, lai pasargatos no abrazivas ripas slidé$anas. Gadijuma, kad stiprino$as uzmavas ir piegadatas dazados veidos vai izméros,
vienmér pielagot attiecigu uzmavu pie attiecigdm abrazivam ripam. Izvairities no tieSa kontakta ar iespraustu instrumentu darba
laika vai péc darba, var bit karsts vai ass. Abrazivo ripu glabat un parvietot uzmanigi, saskana ar razotaja instrukciju.

Riski savienoti ar darba vietu
PaslidéSana, paklup$ana un nokriSana ir par galvenajiem traumas iemesliem. Izvairities no slipam virsmam, savienotam ar ierices
izmanto$anu, ka arf no paklup$anas riskiem, savienotiem ar gaisa instalaciju. Esiet uzmanigi nezinama apkartné. Var eksistét
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slépti riski, piem., elekiriba vai citas ekspluatacijas linijas. Pneimatiska ierice nav paredzéta lietoSanai spradziennedro$as zonas
un nav izoléta no kontakta ar elektroenergiju. Parbaudtt, vai nav nekadu elektribas vadu, gazes caurulu utt., kuri var ierosinat
risku bojasanas ar ierici gadijuma.

Riski savienoti ar tvaikiem un putekliem

Putekli un tvaiki izveidoti pneimatiskas ierices lietoSanas laika var ierosinat slikto veselibas stavokli (piem. vézis, iedzimti defekt,
astma un/vai adas iekaisums), nepiecie$ami ir: riska novértésana un attiecigu kontroles lidzek|u ievieSana attieciba tiem riskiem.
Riska novértéSana jasatur puteklu, izveidotu ierices lietoSanas laika, ietekmi un iesp&ju uzart esoSus putekus. Pneimatiskas
ierices apkalpoSanu un konservaciju veikt péc lietoSanas instrukcijas rekomendacijam, tas atlaus minimizét tvaiku un puteklu
emisiju. Gaisa izeju janovirza ta, lai minimizétu puteklu uzarSanu puteklaina apkartné. Vietas, kur tiek izveidoti putekli vai tvaiki,
vai samazinasanai jabt pareizi izmantotas un saglabatas saskana ar razotaja rekomendacijam. Izvélét, konservét un mainit
iespraustu instrumentu péc instrukcijas rekomendacijam, lai pasargatu no tvaiku un putek|u izdali$anas limena paaugstinasanas.
Lietot elpoSanas organu aizsardzibu, saskana ar darba devéja instrukcijam un ar darba droSibas un higiénas prasibam. Darbs ar
daZadiem materialiem vai izraisit putek|u un tvaiku izdali$anu, ierosinot potenciali spradzienbistamu atmosferu.

Trok3na risks

PaklauSanas uz augstu trokSnu, bez aizsardzibas, risks var ierosinat izturigu un neatgriezamu dzirdes pazaudéSanu un citas
problémas, piem. troksnis 0sas (zvani$ana, dik$ana, svilpoana vai dunésana). Nepiecie$ama ir riska novérté$ana un attiecigu
kontroles lidzeklu ievieSana sakariba ar tiem riskiem. Attiecigas kontroles ar riska samazinaSanas mérki var apnemt sekojo3u
ricibu: slapéSanas materiali, kuri sarga no apstradata priekSmeta ,zvaniSana’. Lietot dzirdes organu aizsardzibu, saskana ar
darba devéja instrukcijam un ar darba dro$ibas un higiénas prasibam. Pneimatiskas ierices apkalpo$anu un konservaciju veikt
péc lietoSanas instrukcijas rekomendacijam - tas atlaus izvairities no nevajadziga trok$na limena paaugstinasanas. Ja pneima-
tiska ierice ir apgadata ar trokSna slapétaju, vienmer parbaudt, vai tas ir pareizi uzstadrts uz ierices. Izvelét, konservét un mainit
nolietotas iespraustas ierices péc lietoSanas instrukcijas rekomendacijam. Tas atlaus izvairities no nevajadziga trokSna limena
paaugstinasanas.

Vibracijas risks

Vibracijas risks var pastavigi sabojat roku un plecu nervu un asinsapgadi. Stradajot zemas temperatdras, silti jaapgérbjas
un jasaglaba rokas siltas un sausas. Gadijuma, kad pirkstos un plaukstas bds justa stingdana, knisli, sape vai ieradis adas
balina$ana, partraukt pneimatiskas ierices lietoSanu, péc tam informét darba devéju un konsultéties ar arstu. Pneimatiskas ierices
apkalpo$anu un konservaciju veikt péc lietoSanas instrukcijas rekomendacijam - tas atlaus izvairities no nevajadziga vibracijas
[imena paaugstinadanas. Nelaut iespraustai iericei vibrét uz apstradata elementa, jo tas var izraisit vibréacijas pastiprinasanu.
lesprausto ierici izvélét, konservet un maintt saskana ar lietoSanas instrukcijas noradijumiem, lai izvairitos no nevajadzigos
vibracijas palielinaSanos. Atbalstit pneimatiskas ierices masu ar pamatném, savilkumiem vai stabilizatoriem, ja iespé&jami. Turét
ierici ar vieglu, bet droSu tvérienu, ievérojot prasitu reakcijas speku, jo vibracijas risks ir parasti augstaks, kad tverSanas spéks ir
lielakais. Lietot papira paplaksni, ja tiek piegadata ar abrazivo ierici.

Papildu dro$ibas instrukcijas pneimatiskam iericém

Saspiests gaiss var ierosinat nopietnu ievainojumu:

- vienmer slégt gaisa piepladi, iztukSot 8|Gteni un atslégt ierici no gaisa avota, kad: nav izmantota, pirms aksesuaru mainiSanas
vai remontiem;

- nekad nedrikst novirzit gaisu sava vai citas personas virziena.

Slutenes sitiens var ierosinat nopietnu ievainojumu. Vienmér jakontrolé, vai $atene un savienojumi nav bojati vai valigi. Katrreiz,
kad ir izmantoti universali saskravéjami savienojumi (spilveida savienojumi), jalieto aizsardzibas stieni un savienojumi, kuri sarga
no bojajumiem starp $luteném un starp lateni un ierici. Nedrikst parsniegt maksimalu gaisa spiedienu, paredzétu iericei. Nedrikst
parnest riku turot to uz vadu.

Bridinajumi par ierices atsiSanu operatora pusé.

lerices atsiSana operatora virziena ir strauja reakcija uz abrazivas ripas vai cita aksesuara blokadi vai saspieSanas. Nobloké3ana
vai saspieSana ierosina rotéjosa aksesuara strauju apturéSanu, kas var ierosinat ierices pagrieSanu pretéja virziena. Pieméram, ja
abrazivs disks tiks noblokeéts vai saspiests apstradata priekSmeta, diska mala, kas atrodas saspiesanas punkta, var nogremdéties
materiala virsma, ierosinot diska atbrivoSanu vai atme$anu. Abraziva ripa var ari atsisties operatora virziena vai cita virziena,
atkarigi no instrumenta kustibas virziena saspieSanas vietd. Abrazivas ripas var ari saplist minétos apstaklos. Ja ierice ir atsista
operatora pusé, tas nozimé, ka bija nepareizi lietota un / vai nebija ievérotas lietodanas instrukcijas rekomendacijas. Var izvairo-
ties no atsiSanas, ievéroot sekojoSo rekomendaciju. lerici jatur tiesi, operatoram jabit attieciga darba pozicija, lai turéties pret
spekiem atsiSanas laika. Vienmér jalieto papildu rokturu, ja ir piegadats ar ierici, tas nodroSinas maksimalo kontroli atsiSanas
laika vai ierices negaiditas roté3anas gadijuma iedarbinaSanas laika. Operators var kontrolét ierices rotéSanu vai atsi$anu, ja
ievéro attiecigu droSibas lidzekli. Nedrikst novietot plaukstu pie rotéjoSiem ierices elementiem. Rotéjosi elementi var, atsiSanas
momenta, kontaktéties ar roku. Nedrikst atrasties zona, kur ierice var parvietoties atsiSanas laika. AtsiSana novirzis ierici pretéja
virziena, neka slipéSanas diska rotéSanas virziens, noblokéSanas vietd. Jabdt seviski uzmanigiem darba pie stdriem, asajam
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malam utt. Nedrikst saSaut un noblokét abrazivu disku. Stdru un malu apstradasanas laika biezak var noblokéties slipéSanas
disks, un péc tam operators var zaudét kontroli var ierice var atsist. Nedrikst lietot disku ar grieSanas kédi vai ripzagi. Asi var
ierosinat biezu atsiSanu un kontroles zaudésanu.

Bridinajumi savienoti ar slipéSanu un grieSanu ar abrazivam ripam

Lietot tikai ripu, paredzétu darbam ar ierici, un aizsegu, projektétu attiecigam darba veidam.

Ripas, kuram ierice nav projektéta, nevar bt pareizi aizsegti un nav drosi.

Aizsegam jabit drosi stiprindtam pie ierices un uzstaditam pozicija, kas nodrosina maksimalu droStbu, lai vismazaka ripas platiba
biitu atsegta operatora virziena. Segums palidz sargat operatoru no ripas salauztiem fragmentiem un sarga no nejausa kontakta
arripu.

Ripa jalieto saskana ar noteikumiem. Pieméram: nedrikst slipét ar ripu, kas ir paredzéta grieSanai. GrieSanas ripas ir paredzétas
aploces noslogojumam, sanu spéki var ierosinat ripas sabrukSanu.

Vienmér lietot nebojatu stiprinodu uzmavu, ar attiecigu izméru, pielagotu slipéSanas diskam. Attiecigas stiprino$as uzmavas
samazina abrazivas ripas bojasanas iespégju. StiprinoSas uzmavas grieSanas abrazivam ripam var bit citas, neka stiprino$as
uzmavas slipéSanas abrazivam ripam.

Nedrikst lietot nolietoto abrazivo ripu no lielakajam iericém. Abraziva ripa ar lielako diametru nav pielagota

mazaku darbariku lielakam rotacijas atrumam un var saspragt.

PRODUKTA APKALPOSANA

Uzmanibu! Visa regulacijas un montéZas darbiba jabat veikta, kad ierice ir atslégta no saspiesta gaisa instalacijas. Nejausa
slipma$inas iedarbina$ana var bt par nopietnu ievainojumu iemeslu.

Abrazivas ripas sequma regulésana (ll)

Abrazivas ripas segums ir pieskrivéts ar skrivém pie ierices galvinas. Pateicoties caurumiem, izurbtiem ik péc 45 gradiem,
abrazivas ripas segums var bdt montéts dazadas pozicijas. Bet nedrikst aizmirst, ka katrreiz abraziva ripa jabit pieskrivéta
vismaz ar trim skrdivém, novietotam ik péc 90 gradiem. Visas skriives jabat stipri un drosi pieskriivétas, lai ripas segums bitu
nekustams. Periodiski (neretak neka ripas maini$ana) parbaudit skrives pieskrivéSanu. Abrazivas ripas segumu uzstadit ta, lai
atklata ripas dala batu iespéjami talu no lietotaja rokam. Nedrikst stradat ar ierici bez pareizi uzstadita segumal.

Ar ierici tiek piegadats segums, kas sarga tikai darba ar abrazivam ripam un diskiem ar smilSpapiru, ka ari dazadam drasu sukam.
Aksesuars péc montazas nevar list aiz aizsega sanu malu. Cita atlauta darba gadijuma lidzam kontaktéties ar raZotaju, lai iegdt
attiecigu aizsegu.

Papildus roktura montaza (Ili)
Rokturis jabit ieskriivéts cauruma uz slipmasinas galvinas. TieSi un stipri pieskrdvét.

Abrazivas ripas montaza

Uzstadt augSejo stiprinoSo uzmavu uz varpstas, pieskravéjot to, izmantojot atslégu ar stieni, un ar plakanu atslégu blokejot
varpstas rotaciju.

Uzstadrt abrazivu ripu uz varpstas un augséjas stiprinoSas uzmavas. Abrazivas ripas caurums jabat pielagots pie uzmavas redza-
mas dalas diametra. Uzstadit apak$gjo stiprinoSo uzmavu uz varpstas. Blokgjot varpstas rotaciju ar plakano atslégu, pieskravet
apak3gjo stiprinoSo uzmavu ar atslégu ar stieni (V). Péc tam nonemt atslégu no varpstas un uzmavam.

Gadijuma, ja tiks montéta abraziva ripa ar vitnotu caurumu, no varpstas jabit demontétas abas stiprino$as uzmavas. Varpstu
noblokét ar plakanu atslégu, péc tam uzstadit abrazivu ripu saskana ar pievienotu instrukciju.

Stiprina$anas uzmavu novietosana

leveérojiet, ka abrazivas ripas stiprinaSanas vieta var atSkirties ar biezumu. Atkarigi no izmantotiem planam (biezums lidz 3,2 mm)
vai biezam (vairak par 3,2 mm) abrazivam ripam stiprinaSanas uzmavas ir novietotas citadi (V). Abrazivu ripu biezums nevar
parsniegt 6 mm.

Uzmanibul! Stiprino$as uzmavas konfiguracija lauj montét tikai planu abrazivu ripu ar cauruma diametru 16 mm. Abrazivas ripas
ar cauruma diametru 22 mm var bat montétas ka planas, ta arf biezas.

Abrazivu ripu demontaza

zslégt ierfci un atslégt no pneimatiskas sistémas. Lidzigi montazai, noblokét varpstas kustibu ar plakanu atslégu, un ar atslégu ar
stieniem atskriivét apaksejo stiprinoo uzmavu. Demontét abrazivu ripu un atskrivét augsejo stiprinoSo uzmavu. Notirit varpstu
un uzmavu no putekliem un citiem piesarnojumiem péc darba.

Abrazivas ripas veidi

Darbam var bt izmantots katrs abrazivas ripas veids, paredzéts darbam ar lenka slipmasinu ar rotacijas atrumu vismaz 80 m/s,
ka ari stiprinaSanas un aréjiem diametriem noteiktiem tehnisko datu tabula.

Jaripa ir apgadata ar nevitnotu caurumu, montazai jabit lietotas stiprinoSas uzmavas.
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Var bt arf montétas ripas ar aréju diametru noteiktu tehnisko datu tabula, ar vitnotu caurumu minétu tabula. Tada gadijuma nelie-
tot stiprinoSu uzmavu, un abrazivu ripu pieskriivét tiesi pie varpstas, saskana ar pievienotu instrukciju. Gadijuma, kad ir izmantoti
diski, kas |auj piestiprinat smilSpapiru ar limlenti, jabat izmantoti tikai smilSpapira rinki, kas atbilst diametram, noteiktam tehnisko
datu tabula. SmilSpapira rinkus novietot koncentriski uz diska. Rinka mala nevar stavet arpus diska robezam.

Var biit izmantoti dimanta diski ar izmériem noteiktiem tehnisko datu tabula, paredzéti sausai grieSanai un slipéSanai. Montazas
metode ir vienada, ka paréjam abrazivam ripam.

Metalu apstradasanai rekomendéjam izmantot abrazivu ripu no materialiem, paredzétiem attieciga metala veidiem. Lidzam
iepazities ar abrazivas ripas dokumentaciju.

Keramikas materialu apstradasanai izmantot abrazivu ripu paredzétu akmens apstradasanai, vai dimanta disku, paredzétu sau-
sam darbam.

Drasu suku un ripu ar smilSpapiru rekomendéjam izmantot vecu lakas virsmu nonemsanai no metala elementiem.

Nedrikst parveidot stiprinaSanas caurumu, varpstu vai izmantot redukcijas gredzenus, lai pielagot stiprinaSanas caurumu varpstas
diametram. Nedrikst izmantot abrazivu ripu ar citu stiprind$anas diametru, neka noteikts tehnisko datu tabuld. Nedrikst izmantot
disku ar grie$anas k&dém vai ripzagu, jo tie paaugstina atsisanas risku operatora virziena.

Uzmanibu! Nedrikst lietot citu abrazivu ripu, nekd noteiktas $aja instrukcija. Pat ja var bdt uzstaditi uz ierices varpstas.
Neattiecigas ripas var neizturét slodzi, generéto darba ar lenka slipmasinu. Bojatas, sadalitas abrazivas ripas var ierosinat loti
nopietnu kermena ievainojumu vai navi.

lerices pieslégSana pie pneimatisko sistému
llustracija ir radita rekomendéta pievienoSanas metode. Radita metode atlauj visefektivak lietot ierici un pagarinat ierices
darbibu.

ledvest mazliet ellu SAE 10 uz gaisa pievadi.

Pie gaisa pievades vitni stipri un tiei pieskriivét pareizu nobeigumu, kura atlauj pievienot gaisa $lateni. (V1)

Tur, kur ir iesp&jami, noregulét gaisa spiedienu. Regulatora pagrieSana pulkstenraditaja kustibas virziena samazina spiedienu, un
pretéji pulkstenradna]a kustibas virzienam - palielina.

Pievienot ierici pie pneimatiskas sistémas, lietojot $lateni ar iek$gjo diametru 10 mm / 3/8”. Slatenes izturigums jabit vismaz
1,38MPa. (VII)

leslegt ierici uz dazadam sekundém un kontrolét, vai nav konstatétas nekadas nepazistamas skanas vai vibracijas.

Slipmasinas lietosana

Atslégt ierici no pneimatiskas sistémas.

Pirms darba uzsak3anas parbaudtt, vai ierices korpuss, segumi, rokturis un abrazivas ripas nav bojati. Ja ir konstateti kaut kadi
bojajumi, nedrikst pieslégt ierici pie pneimatiskas sistémas!

Uzstadrt abrazivas ripas segumu pozicija, kas garanté vislielako drosibu, un pie korpusa pieskravét papildus rokturu.

Nedrikst stradat ar ierici bez pareizi uzstadita abrazivas ripas seguma un papildus roktura!

Izvélet darba veidam attiecigu abrazivas ripas tipu un uzstadit disku uz varpstas.

Apstradatu materialu uzstadit attiecigi, lai nevarétu parvietoties darba laika, piem. ar spilém vai spailém. Slipmasinas ripa roté
ar loti lielu atrumu un apstradata materiala nepareiza piestiprinaSana var ierosinat nekontrolétu parvietoSanu darba laika, kas
paaugstina nopietnu ievainojumu risku.

GrieSanas gadijuma pargriezamu materialu atbalstit grieSanas linijas abas puseés, lai grieSanas laika neierosinatu grieanas ripas
noblokésanu. Atbalstus novietot pie griezta materiala malam un pie grieSanas Iinijas.

Lietot acu, dzirdes aizsardzibu un aizsargcimdus, ka arf citu darba veidam attiecigu personalas aizsardzibas lidzeklu.

Parbaudt, vai ieslédzéjs atrodas ,izslégta” pozicija, un blokade nelauj to netisi ieslégt. Pieslégt ierici pie pneimatiskas sistémas.
Pienemt attiecigu darba poziciju, kas garanté [idzsvara saglabaSanu, un iedarbinat ierici ar slédzi. Ar pirkstu pabidit iesledzeja
blokadi uz ierices prieksu, lai batu iesp&jama pogas piespieSana ierices korpusa virziena.

Uzsakt darbu, piebidot attiecigu ripas virsmu pie apstradata materiala:

- slipésanas disku gadijuma slipét ar sanu un/vai priek3&ju virsmu,

- lapu abrazivu disku gadijuma slipét ar sanu virsmu, lai smildpapira lapinas varétu kustoties paraléli apstradatam materialam,

- pielipinatu smilSpapira disku gadijuma slipéSanu veikt ar sanu virsmu,

- drasu suku gadijuma materialu apstradat ar drasu uzgaliem, ne ar sanu virsmu,

- grieSanas disku gadijuma griezt ar priek$&ju virsmu, neslipét ar priek3&ju virsmu un nelietot grieSanas disku slipésanai.
SlipéSanas ar sanu virsmu, slipmasinu turét ar lenki ne vairak par 30 gradiem attieciba apstradatai virsmai (VIII). Parvietot
slipmasinu ar laidenam kustibam uz priek$u un atpakal

GrieSanas laika abraziva ripa jabit novietota perpendikulari grieztai virsmai. Nedrikst griezt ar citu lenki. Nedrikst mainit grieSanas
ripas lenki attiectba apstradatam materidlam pasas grieSanas laika. Griezt tikai taisna linija. Minétu noradijumu neievérosana
paaugstina abrazivas ripas noblokésanas iespgjamibu apstradata materiala, kas var ierosinat ierices atsiSanu operatora virziena,
ripas saspragsanu vai sadali$anu.

GrieSanas laika slipmasinu vadit ripas griezes virziena (IX).
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Darba laika parak stipri nepiespiest apstradatu materialu un neveikt asu kustibu, lai neierosinatu abrazivas ripas noblokéSanu
vai saspragsanu.

Nedrikst parslogot ierici, aréjas virsmas temperatira nevar parsniegt 60°C.

Péc darba pabeigSanas izslégt ierici, atslégt no pneimatiskas sistémas, veikt apskati.

Uzmanibu! Ripa péc izslégSanas var rotét nekadu laiku. Pirms apskata uzsak$anas pagaidit [idz ripas atdziSanai. Darba laika ripa
un apstradats materials var sakarst lidz augstam temperatdram.

Neaizmirstiet! Darba ar lenka slipmasinu:

Vienmeér lietot acu aizsargbrilles.

Nedrikst lietot abrazivu ripu ar maksimalu pielaujamu rotacijas atrumu mazaku par 80 m/s.

Nedrikst lietot abrazivu elementu ar maksimalu pielaujamu rotacijas atrumu mazaku neka ierices rotacijas atrums!

KONSERVACIJA

kas var bt par nopietnas ievainoSanas iemeslu. Skidinataji, lietoti ierices tirisana var mikstinat blivéjumu. Pirms darba sakuma
ierice jabut tieSi nosusinata.

Gadijuma, kad tiek konstatéti kaut kadi nepareizumi ierices darbiba, ierici jaizsledz no pneimatiskas sistémas.

Visi pneimatiskas sistémas elementi jabt sargati no netiruma. Netirumi, kuri ieklis uz pneimatisko sistému, var sabojat ierfci un
sistemas elementu.

lerices konservacija pirms katras lieto$anas

Atslegt ierici no pneimatiskas sistemas.

Pirms katras lietoSanas iedvest mazliet konservéSanas Skidrumu (piem. WD-40) caur gaisa ieeju.

Pieslegt ierici pie pneimatiskas sistémas un ieslégt to uz ap 30 sekundém. Tas atlauj izsmérét ellu ierices iek$a un to nofirit.
Veélreiz atslégt ierici no pneimatiskas sistemas.

Mazliet SAE 10 ellu iedvest ierices iek3a, caur gaisa pievadi un caur speciliem caurumiem. Rekomendgjam lietot ellu ar labu
kvalitati, paredzétu pneimatiskas ierices konservacijai, ar lipigumu SAE 10. Pieslégt ierici un to iedarbinat uz Tso laiku.
Uzmanibu! WD-40 nevar bt par attiecigu ieello3anas lidzeku.

Nosausét ellas parumu, kurs var iet &ra caur izejas caurumiem. Atstata ella var sabojat ierfces blivéjumu.

Cita konservédanas darbiba

Pirms katras iericu lietoSanas jakontrolé, vai nav redzamas kaut kadi bojajumu pédas. Saites, rokturi un varpstas jabat turéti
tiruma.

Péc 6 méneSiem vai darba laika 100 stundam ierice jaatdod apskatei servisa kvalificetam personalam. Gadijuma, kad ierice ir
lietota bez rekomendétas gaisa izveSanas sistémas, apskates frekvence jabt biezaka.

Bojajumu novérsana
Japartrauc ierices lietoSana nekavéjoties péc bojajuma konstatéSanas. Darbiba ar bojato ierici var bat par ievainoSanas iemeslu.
Visi remonti vai ierices elementu mainiSana javeic tikai kvalificéts personls autorizéta servisa.

Bojajums lespéjama laboSana

lericei ir parak Ieni ledvest mazliet WD-40 ellu caur gaisa pievadu. leslégt ierici uz dazadam sekundém. Lapstinas varétu pielipt pie rotoru. leslégt ierici uz
apgriezieni, vai ierici nav | apm. 30 sekundém. Ar nelielu ellas daudzumu ieellot ierici. Uzmanibu! Ellas parums var samazinat ierices jaudu. Tada gadijuma jatira
iespéjami iedarbinat dzingju.

lerice sak darbibu un péc | Kompresors nevar nodro$inat pareizu gaisa pieplddi. lerice sak darboties ar gaisu no kompresora tvertnes. Kad spiediens ir samazinats,
tam palénina kompresors nevar papildinat gaisu. Japievieno ierici pie stiprako kompresoru.

Parbaudtt, vai 8|tenes iek$&jais diametrs ir vismaz 3/8". Kontrolét spiediena uzstadisanu, vai ir maksimali noreguléts. Kontrolét, vai ierice

Parak zema jauda. ir pareizi notirita un ieellota. Kad nav pozitivo rezultatu, atdot ierici remontam.

Péc darba pabeig$anas korpusu, ventilacijas spraugu, parslédzéju, papildu rokturu un vaku notirit, piem. ar spiesto gaisu (ar
spiedienu ne lielaku par 0,3 MPa), otu vai sausu lupatinu, bez kimiskiem un firiSanas [fdzekliem. lerici un rokturu notirit ar sausu
iru lupatinu.

Nolietotas elektriskas iekartas ir otrreiz&jas izejvielas — nevar bt izmestas ar majsaimniecibas atkritumiem, jo satur substances,
kas ir bistamas cilvéku veselibai un videi! Lidzam aktivi palidzét saglabat dabisku bagatibu, un sargat vidi, pasnieg3ot izlieto-
to iekartu izlietotas elektriskas ierices savak$anas punkta. Lai ierobeZotu atkritumu daudzumu, tiem jabit vélreiz izlietotiem,
parstradatiem vai dabitiem atpakal cita forma.
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CHARAKTERISTIKA VYROBKU

Pneumaticka Uhlova bruska je naradi pohanéné stlatenym vzduchem. Pomoci brusného nebo fezného kotouce upnutého na
vieteno Ize brousit nebo fezat kovy. Naradi je pfizplsobeno k pouZiti ve vnitfnich prostorach a nesmi se vystavovat pisobeni
vihkosti a atmosférickych srazek. Spravnd, spolehliva a bezpeéna prace naradi zavisi na tom, zda je nafadi provozovano nale-
zitym zpusobem, a proto:

Pied zahajenim prace s naradim je nutné si piecist cely navod na obsluhu, fidit se nim a uschovat ho pro pripadné
pozdéjsi poutziti.

Dodavatel neodpovida za jakékoli Skody a Urazy, k nimZ dojde v dlsledku pouZivani nafadi zptsobem, ktery je v rozporu s ucelem
jeho pouZiti a s bezpe€nostnimi pfedpisy a pokyny tohoto navodu. PouZivani n&fadi v rozporu s Ucelem jeho pouziti nebo se
smlouvou ma za nasledek ztratu zarucnich prav uzivatele.

PRISLUSENSTVI

Bruska se dodava v kompletnim stavu, avSak pred zahajenim prace je nutné ji pfipravit podle pokynli uvedenych v dal$i ¢asti
navodu. Kromé samotné brusky jsou sou¢asti dodavky nasledujici dily:

- pomocna rukojet,

- prvky k pripojeni k rozvodu stlageného vzduchu,

- kli€e na montéz a demontaz brusného nebo fezného kotouce.

Upozornéni! Brusné a fezné kotouce nejsou soucasti dodavky brusky.

TECHNICKE UDAJE

Parametr Rozmérova jednotk Hodnota
Katalogové Cislo YT-09675
Hmotnost [kg] 1,7
Priimér pfipojky tlakového vzduchu (PT) ["/ mm] 6,3/1/4
Priimér hadice na pfivod tlakového vzduchu (vnitfni) ["/ mm] 10/3/8
Rozmér zavitu vietena - M10
Priimér fezného nebo brusného kotouce [mm] 125
Priimér otvoru brusného nebo fezného kotouce [mm] 16, 22
alni provozni tlak [MPa] 0,65
alni otacky [min] 11000
Predepsany pritok vzduchu (pfi 0,63 MPa) [I/min] 141
Hladina akustického tlaku (ISO 15744) [dB(A)] 87+3
Hladina akustického vykonu (ISO 15744) [dB(A)] 98+3
Vibrace (ISO 28927-1) [m/s?] 3415

VSEOBECNE BEZPECNOSTNi PREDPISY

VAROVANI! Béhem prace s pneumatickym naradim se doporuéuje soustavné dodrzovat zakladni pravidia bezpecnosti prace,
veetné pravidel uvedenych dale, aby se omezilo nebezpeci vzniku pozaru, Urazu elektrickym proudem a poSkozeni zdravi.

Drive nez zacnete toto zafizeni pouzivat, prectéte si cely navod na obsluhu, fidte se podle ného a uschovejte ho pro
pripadné pozdéjsi pouziti.

UPOZORNENI! Pretéte si vdechny nize uvedené instrukce. Jejich nerespektovani miize byt pFiginou trazu zplisobeného elek-
tfinou, pozaru nebo poskozeni zdravi. Pojem ,pneumatické nafadi” pouzivany v navodu se vztahuje na vSechny druhy naradi
pohanéného stlatenym vzduchem s odpovidajicim tlakem.

DODRZUJTE NASLEDUJICI POKYNY

Veobecné bezpecnostni predpisy

Pfi praci s pneumatickym nafadim nebo v jeho blizkosti hrozi cela Fada rizik. Pfed zahajenim instalace, prace, oprav, Udrzby a
pred vyménou nastroje nebo pfislusenstvi je proto tfeba prostudovat bezpeénostni predpisy a porozumét jim. NedodrZeni vyse
uvedenych pokynd mize mit za nasledek vznik vaznych drazl. Instalaci, sefizovani a montaZ pneumatického nafadi smi pro-
vadét pouze kvalifikovani a Skoleni pracovnici. Jakékoli z&sahy do konstrukce pneumatického nafadi jsou zakazéany. Takovéto
z&sahy mohou snizit G¢innost nafadi a jeho bezpecnost a zvysit riziko pro obsluhu nafadi. Bezpecnostni predpisy se nesmi
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vyhodit, je nutné je dat k dispozici obsluze naradi. PoSkozené pneumatické nafadi se nesmi pouzivat. Naradi je nutno podrobovat
periodickym prohlidkdm zaméfenym kromé jiného na Citelnost tdaju pfedepsanych normou ISO 11148. Zaméstnavatel/uZivatel je
povinen se spojit s vyrobcem za ucelem vymény vyrobniho Stitku pokazdé, kdyz to bude nutné.

Ohrozeni souvisejici s Uletem ¢astic materialu nebo nastroje

Poskozeni obrabéného predmétu, pfislusenstvi nebo dokonce samotného upnutého nastroje maze byt pricinou vymrsténi ¢astic
materidlu nebo nastroje vysokou rychlosti. Proto je nutné pouzivat takové prostfedky na ochranu oi, které odolavaji narazu.
Stupeni ochrany se musi zvolit podle druhu provadéné prace. Pokazdé je tfeba zkontrolovat, zda je obrabény predmét dukladné
upevnén. Zkontrolujte, zda je kotou€ v brusce spolehlivé upnuty. Je nutné zkontrolovat, zda maximalni rychlost kotouce vyjadiend
v otackach za minutu je stejna nebo vysSi nez jmenovita rychlost vietena. Zkontrolujte, zda se kryt kotouce nachazi na svém
misté, zda je v bezchybném technickém stavu a zda je spravné namontovany. Zkontrolujte, zda se provadi pravidelna kontrola
krytu kotouCe. Je tfeba pravidelné kontrolovat, zda otacky brusky nejsou vy3Si nez jmenovité otacky, které jsou na ni uvedené.
Kontrola se musi provadét bez namontovaného kotouce a postupem podle pokyni vyrobce. Sledujte, zda se pouzivaji upinaci
krouzky dodané nebo specifikované vyrobcem a zda jsou v Fadném technickém stavu (napf. zda nejsou popraskané, odfené nebo
kfivé). Kontrolujte, zda vfeteno a zavit vietena nejsou poskozené nebo opotfebované. Je tfeba se presvédCit, zda jiskry a Glomky
vznikajici pfi praci nepfedstavuji zdroj ohroZeni. Pfed vyménou kotouce nebo opravou odpojte brusku od zdroje energie.

OhroZeni souvisejici se zachycenim a vtaZenim

OhroZeni spocivajici v zachyceni a vtazeni mlze zplsobit uduseni, oskalpovani a/nebo zmrzaéeni. Mize k nému dojit tehdy,
kdyZ se volné ¢asti odévu, bizuterie, fetizek, vlasy nebo rukavice dostanou do nebezpeéné blizkosti rotujiciho nastroje nebo
pisluSenstvi a zachyti se do ného.

OhroZeni souvisejici s praci s naradim

Zabranite kontaktu s rotujicim vietenem a namontovanym kotoucem, aby nedo$lo k feznému poranéni rukou nebo jinych asti
téla. Pri pouzivani nafadi mohou byt ruce obsluhy vystaveny takovému ohrozeni, jakym je napf. zhmoZzdéni, narazeni, odseknuti,
zbrouSeni nebo vysoka teplota. Na ochranu rukou je tfeba pouzivat odpovidajici rukavice. Obsluha a pracovnici Udrzby musi byt
fyzicky zdatni, aby byli schopni zvliadnout mnoZstvi operaci, hmotnost a vykon nafadi. Nafadi drzte pfedepsanym zplsobem.
Budte pfipraveni Celit béZnym nebo neocekavanym pohybim a méjte v pohotovosti vzdy obé ruce. Zaujméte nohama takové
postaveni, které zajisti udrzeni rovnovahy a bezpecnost. V piipadé vypadku energie napajejici nafadi je tfeba uvolnit spoust
naradi. Pouzivejte pouze vyrobcem predepsané mazaci prostredky. Pfi praci pouZivejte ochranné bryle, doporucuje se pouzivat
vhodné rukavice a ochranny odév. V pfipadé prace nad hlavou je tfeba si nasadit ochrannou pfilbu. Pfi zastavovani pohybu
kotouce je tfeba cely ¢as drzet brusku v takové poloze, aby se kotou¢ nedotykal zadného predmétu. Brusku Ize odloZit aZ po
Uplném zastaveni kotouce. Pfi fezani musi byt obrabény pfedmét podepreny tak, aby fezné mezera zistavala neménna nebo
svoji Sitku zvétSovala, a to az do ukondeni fezani. V pfipadé sevieni fezného kotouce v fezné mezefe brusku vypnéte a nasledné
kotou¢ z fezu uvolnéte. Pfed pokraovanim v praci je nutné zkontrolovat, zda je kotou¢ spravné namontovany a zda nedoslo k
jeho poSkozeni. Brusné kotouce a fezné kotouce se nesmi pouzivat k brouseni bo¢ni plochou. (Vyjimka: brusné kotouce urcené
k brouseni bo¢ni plochou.) Brusky se nesmi pouzivat pfi otackach prekracujicich maximaini obvodovou rychlost brusného nebo
fezného kotouce. Obsluha se musi postarat o to, aby se v okoli pracovisté nezdrZzovaly nepovolané osoby. PouZivejte osobni
ochranné pracovni prostfedky — pfizplisobené rukavice, ochrannou zéstéru a pfilbu. Jiskry vznikajici pfi praci mohou zapalit odév
a zpusobit tézké popaleniny. Dbejte na to, aby jiskry nedopadaly na odév. PouZivejte ohnivzdorny odév a v blizkosti pracovisté
méjte pfipravené védro s vodou.

OhroZeni souvisejici s opakujicimi se pohyby

Pfi pouzivani pneumatického naradi k praci spocivajici v opakovani pohybu je obsluha vystavena nasledkim pretizeni rukou,
pazi, ramen, krku a jinych ¢asti téla. Pi pouZivani pneumatického néfadi je obsluha povinna zaujmout pohodiné postaveni, které
spocCiva ve spravné poloze chodidel, a vyhybat se nepfirozenym polohdm a poloham, které nezaru¢uji udrZeni rovnovahy. Obslu-
ha je povinna béhem dlouhotrvajici prace ménit postaveni. Pomaha to pfedchazet pocitu diskomfortu a unavé. Jestlize obsluha
pociti takové symptomy jako trvaly nebo opakujici se pocit nepohodli, bolest, pulzujici bolest, brnéni, mravenceni, truti, paleni
nebo ztuhnuti, nesmi tyto pfiznaky ignorovat a je povinna o tom informovat zaméstnavatele a pfiznaky konzultovat s lékafem.

Ohrozeni zplsobena nastroji a pfisluSenstvim

Pred vyménou upnutého nastroje nebo prisludenstvi je tfeba odpajit nafadi od zdroje napajeni. Pouzivejte pouze takové rozméry
a typy nastroj, pfisluSenstvi a provoznich materiald, jaké doporucuje vyrobce. NepouZivejte nastroje a pfislusenstvi jiného typu
nebo jinych rozmérd. Zkontrolujte, zda rozméry brusného nebo fezného kotouce odpovidaji dané brusce a zda dany kotou¢
pasuje na vieteno brusky. Ovéfte, zda typ a rozmér zavitu kotouce presné odpovida typu a rozméru zavitu vietena. Brusny nebo
fezny kotou¢ pred pouzitim zkontrolujte. NepouZivejte takové kotouce, které (pravdépodobné) upadly na zem, nebo které jsou po-
praskané, maji odlomené &asti, naruSenou celistvost nebo jsou poskozené jinym zplsobem. Pfed pouZitim je tfeba zkontrolovat.
zda je kotou¢ spravné namontovany a utazeny. Brusku je tfeba uvést do chodu bez zatiZeni na dobu 1 minuty v bezpeéné poloze.
V pfipadé, Ze budou zpozorovany nadmérné vibrace nebo jiné zavady, je tfeba brusku okamzité zastavit a nasledné zjistit pficinu
zévady. Zabrarite vzniku situaci, kdy by se koncovka vietena mohla dotknout dna panvi, kuzelti nebo ¢epli se zavitovymi otvory
uréenymi k upinani na vietena strojli, a to ovéFenim jejich rozmérd a jinych udajd. Jestlize se spolu s kotou¢i dodavaji i adaptéry

O R I G I N A L N A vV O D U



Ccz

nebo redukéni pouzdra, uzivatel je povinen se presvédCit, ze se adaptér nebo pouzdro nebude dotykat Eela upinaciho krouzku
a Ze upinaci sily budou dostatecné k tomu, aby nedochazelo k prokluzovani kotouce pfi otackéach. V pfipadé, Ze byly dodany
upinaci krouzky v nékolika typech nebo rozmérech, vzdy je nutné zvolit takové upinaci krouzky, které odpovidaji pouzivanému
kotouci. Béhem prace nebo bezprostfedné po ni se vyhybejte pfimému kontaktu s upnutym nastrojem, jelikoZ tento mize byt ostry
nebo horky. Brusné a fezné kotouce skladujte a pfepravujte podle pokynt vyrobce.

OhroZeni souvisejici s pracovitém

Uklouznuti, zakopnuti a pady jsou hlavnimi pficinami drazd. Davejte pozor na kluzké plochy vzniklé pouzivanim néfadi a na
nebezpeCi zakopnuti o rozvody stlateného vzduchu. V neznamém prostredi se chovejte obezfetné. Mohou zde existovat skryté
zdroje ohroZeni jako rozvody elektfiny nebo jind vedeni. Pneumatické naradi neni uréeno k pouzivani v prostorach s nebezpe¢im
vybuchu. Je tfeba si uvédomit, ze pro pfipady dotyku se zivymi Castmi elektrickych zafizeni neni nafadi vybaveno potfebnou
izolaci. Zkontrolujte, zda se na misté pouzivani nevyskytuji Zadna elektricka vedeni, plynova potrubi a pod., ktera by v pfipadé
poskozeni pouzivanym naradim mohla pfedstavovat zdroj ohroZeni.

Ohrozeni souvisejici s vyskytem par a prachu

Prach a pary vznikajici pfi pouzivani pneumatického nafadi mohou zpUsobit zhorSeni zdravotniho stavu (napf. vyskyt rakoviny,
vrozenych vad, astmatu a/nebo zénétu kiiZe). Proto je nutné toto riziko vyhodnotit a zavést odpovidajici preventivni opatfeni
zaméfena na tento druh ohroZeni. Vyhodnocovani rizika musi zahrnovat vliv prachu vznikajiciho pfi pouZivani naradi, jakoz i
moznosti zvifeni pfitomného prachu. Obsluhu, o$etfovani a idrzbu pneumatického néradi je tfeba provadét podle pokyni navodu
na obsluhu. To umozni minimalizovat nezadouci emise par a prachu. Vyvod vzduchu musi byt nasmérovan tak, aby bylo vifeni
prachu v prasném prostfedi minimalizovano. Tam, kde vznika prach nebo pary, musi mit eliminace zdrojli jejich emise prioritu.
Veskera integrovana zafizeni a vybaveni k zachycovani, odlu¢ovani nebo omezovani vyskytu prachu nebo koufe musi byt sprav-
né provozovana a udrZovana podle pokyn( vyrobce. Aby se zabranilo narlistu koncentrace par a prachu, je tfeba upinané nastroje
volit, o8etfovat a ménit podle pokynt navodu na obsluhu. Uklada se povinnost pouzivat prostfedky na ochranu dychacich cest
podle pokyni zaméstnavatele a podle pozadavk( hygieny a bezpeénosti prace. Prace s nékterymi materidly zpUsobuje emisi
prachu a par, ¢im dochézi ke vzniku prostfedi s potencialnim nebezpe€im vybuchu.

OhroZeni hlukem

Expozice na vysokou hladinu hluku bez odpovidajici ochrany mize zpUsobit trvalou a nevratnou ztrétu sluchu a jiné problémy,
jako je Suméni, zvonéni, bzuceni, piskani nebo huceni v uich. Toto riziko je tfeba vyhodnotit a zavést odpovidajici preventivni
opatfeni zaméfena na tento druh ohroZeni. Takovato opatfeni vedouci ke sniZeni rizika mohou zahrnovat pouziti tiumicich ma-
terialt zabranujicich chvéni obrabéného predmétu. Uklada se povinnost pouzivat prostiedky na ochranu sluchu podle pokynl
zaméstnavatele a podle poZadavkd hygieny a bezpeénosti prace. Obsluhu, oSetfovani a udrzbu pneumatického naradi je tfeba
provadét podle pokynl navodu na obsluhu. Tim se zabrani nezadoucimu vzrlstu hladiny hluku. Je-li pneumatické nafadi vyba-
veno tlumicem, je nutné soustavné dbat na to, aby byl béhem pouZivani nafadi spravné namontovany. Nastroje upnuté do naradi
je tfeba volit, oSetfovat a v pfipadé opotfebeni vyménit podle pokynti ndvodu na obsluhu. Tim se zabrani nezadoucimu nardstu
hluku.

OhroZeni vibracemi

Vibrace mohou zpUsobit trvalé poSkozeni nervi a cévni zmény v rukach a ramenou. Pfi préaci za nizkych teplot je nutné se teple
obléci a dbat na to, aby byly ruce v suchu a teple. Pokud se dostavi truti, mravenceni, bolest nebo zbéleni kiize na prstech a
rukach, prestarite pneumatické naradi pouzivat. Potom informujte o této skute¢nosti zaméstnavatele a pfiznaky konzultujte s
|ékafem. Obsluhu, o$etfovani a Gidrzbu pneumatického néfadi je tfeba provadét podle pokynli ndvodu na obsluhu. Tim se zabrani
nezadoucimu vzristu hladiny vibraci. Pfi praci je nevyhnutné zabranit tomu, aby upnuty nastroj pfi obrabéni vibroval. Vysledné vi-
brace by se tim mohly znasobit. Aby se zabranilo neZadoucimu narlstu hladiny vibraci, je tfeba pouzivané nastroje volit, odetfovat
aménit podle pokynd uvedenych v ndvodu na obsluhu. Pokud je to mozné, doporucuje se kompenzovat hmotnost pneumatického
naradi pomoci podstavcl, zavésnych zafizeni a stabilizator(. Naradi drZte lehce, ale pevné, a zohlednéte generovanou reakéni
silu, ponévadz ohrozeni vibracemi je obvykle tim vétsi, &im vétsi silou obsluha nafadi drZi. Pouzivejte papirové prelozky, pokud
byly dodané jako sou¢ast vrstveného brusného nastroje.

Doplriujici bezpe€nostni predpisy tykajici se pneumatického naradi

Stlaéeny vzduch miZe zplsobit vazné Urazy:

- kdyZ se naradi nepouZiva, pfed vyménou nastroje, pfisluSenstvi nebo pfi provadéni oprav vZdy uzavfete pfivod vzduchu, zruste
tlak vzduchu v pfivodni hadici a odpojte nafadi od rozvodu stlateného vzruchu;

- proudem vzduchu nikdy nemifte na sebe nebo na kohokoli jiného.

Zasazeni hadici mtze zplsobit vazny Uraz. Pravidelné provadéjte kontroly hadic a spojek, hlavné zda nejsou poskozené nebo
uvolnéné. V pfipadech, kdy jsou pouzity univerzalni Sroubované spoje (bajonetové spojky), je treba k zajiténi ochrany spoji mezi
hadicemi a mezi hadici a néfadim proti poskozeni pouzit hadicové trny a ochranné objimky. Prekracovat maximaini tlak vzduchu
stanoveny pro dané nafadi je zakazano. Naradi nikdy nepfenasejte drzenim za hadici.
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Upozornéni na nebezpeci zpétného vrhu nafadi na obsluhu

Zpétny vrh nafadi na obsluhu je nahla reakce na zaseknuti nebo sevieni brusného nebo fezného kotouce nebo jiného nastroje.
Po zaseknuti nebo sevieni dojde k prudkému zastaveni rotujiciho nastroje, v dusledku ¢eho dojde k rotaci pneumatického néfadi
proti sméru rotace nastroje. Napfiklad jestlize se fezny kotou€ zasekne nebo ho obrabény pfedmét sevfe, hrana kotouce se miize
v misté sevieni zachytit o povrch materialu a v dusledku reakce se kotou¢ dostane ven nebo dojde k jeho vymrsténi. Kotoud
pak mize sméfovat na obsluhu nebo od obsluhy podle toho, jaky byl smér rotace fezného kotouce v misté sevfeni. Za téchto
podminek mize také dojit k prasknuti kotouce. Zpétny vrh nafadi smérem na obsluhu je dusledek nespravného postupu a/nebo
nedodrZovani pokyni uvedenych v navodu na obsluhu. Tomuto jevu Ize pfedejit dodrzovanim nasledujicich pokynd. Nafadi drzte
pevné a zaujméte odpovidajici polohu téla a rukou. Pak bude mozné odolat silam vznikajicim pfi zpétném vrhu naradi. Vzdy
pouzivejte pomocnou rukojet, pokud byla spolu s nafadim dodana. Ziskate tak maximalni kontrolu nad nafadim pfi jeho zpétného
vrhu nebo neocekavané reakci pfi uvedeni nafadi do chodu. Pokud bude obsluhujici osoba naleZité opatrma, bude schopna reakci
nebo zpétny vrh néfadi zachytit. Nikdy nemanipulujte rukama v blizkosti rotujicich ¢asti nafadi. Rotujici ¢asti by pfi zpétném vrhu
mohly ruce zasahnou. NezdrZujte se v prostoru, kam se nafadi bude pfi zpétném vrhu pohybovat. Zpétny vrh nasméruje naradi
smérem opaénym ke sméru rotace kotouce v misté jeho sevfeni. Mimofadnou opatrnost zachovavejte pfi praci v blizkosti rohd,
ostrych hran a pod. Zabrarite odskakovani a zasekavani se kotouce. Pfi opracovavani rohli nebo hran existuje zvySené riziko
zaseknuti se kotouCe, coz by mohlo vést ke ztraté kontroly nad naradim nebo k zpétnému vrhu néfadi. Nepouzivejte kotouce s
fezacim fetézem nebo pilové kotouce. Zuby Easto zplisobuji zpétny vrh néfadi a ztratu kontroly nad nim.

Upozornéni na rizika pfi brouseni a fezani kotoudi

Pouzivejte pouze kotouce pfizplisobené k préaci s naradim a soucasné takové kryty, které byly pro dany typ kotouce navrZeny.
Pri pouZiti kotoucd, pro které nebylo nafadi navrZeno, neposkytuje piislusny kryt nafadi fadnou ochranu a jejich pouZziti tedy mize
byt nebezpecné.

Kryt musi byt k nafadi spolehlivé pfipevnén a nastaven do takové polohy, aby zajistoval maximaini bezpecnost, tedy aby na
obsluhu sméfovala co nejmensi nekryta Cast kotouce. Kryt pomaha chranit obsluhu pfed ulomky kotouce a brani pfipadnému
kontaktu s kotoucem. )

Kotou¢ se musi pouzivat pouze k uréenym uéellim. Napfiklad kotoucem uréenym k fezani neni dovoleno brousit. Rezné kotouce
jsou pfizpisobené vysokému obvodovému zatizeni. Bocni sily plisobici na takovy kotou¢ mohou zapficinit jeho destrukei.
PouZivejte vzdy pouze neposkozené upinaci krouzky, které jsou svymi rozméry danému brusnému kotoudi pfizplisobené. Odpo-
vidajici upinaci krouzky minimalizuji moZnost poskozeni kotouce. Upinaci krouzky feznych kotoucél se mohou lisit od upinacich
krouzkd brusnych kotoucu.

Nepouzivejte opotfebované kotouce z vétsiho naradi. Kotou¢ s vétSim primérem neni pfizplisoben vy$Sim otd¢kam mensiho
nafadi a mize prasknout.

OBSLUHA VYROBKU

Upozornéni! Veskeré sefizovaci a montazni kony je tfeba provadét pouze tehdy, kdyZ je bruska odpojena od rozvodu stlacené-
ho vzduchu. Nahodné uvedeni brusky do chodu miiZe byt pfi¢inou vaznych urazd.

Nastavovani krytu kotouce (Il)

Kryt kotouce je pfipevnén k hlavé naradi pomoci Sroubd. Diky otvorlim vyvrtanym co 45 stupniti Ize kryt namontovat v nékolika
polohéch. Je vSak tfeba pamatovat na to, Ze kryt musi byt pokazdé pfisroubovan pomoci nejméné ti Sroubli rozmisténych co 90
stupli. VSechny Srouby se musi spolehlivé zasroubovat tak, aby se kryt nemohl pohybovat. UtaZeni $roubl je tfeba pravidelné
kontrolovat (minimainé pii kazdé vyméné kotouce). Kryt kotouce se musi nastavit do takové polohy, aby nekryta ¢ast kotouce bylo
pokud mozno co nejdal od rukou uzivatele brusky. S bruskou nikdy nepracujte bez spravné namontovaného krytu kotouce!

S bruskou byl dodan kryt, ktery zajiStuje odpovidajici ochranu pouze pfi brouseni pomoci brusnych nebo feznych kotouéu,
kotou€li s brusnym papirem a nékterych draténych kartacl. Kotou¢ nebo jiny nastroj namontovany na vieteno nesmi precnivat
za boéni okraj krytu. V pfipadé, Ze budete mit v amyslu provadét dovolené prace jiného druhu, je tfeba se spojit s vyrobcem a
obstarat si kryt urceny pro tento druh préce.

Montaz pomocné rukojeti (Ill)
Rukojet je tfeba zasroubovat do otvoru nachazejiciho se v hlavé brusky. Rukojet spolehlivé utahnéte.

Montaz brusného nebo fezného kotouce

Nasadte homi upinaci krouzek na vieteno a naSroubujte ho pomoci klice s koliky, pficemz vieteno je tfeba zablokovat proti
pohybu plochym klicem.

Na vieteno s hornim upinacim krouzkem nasadte poZadovany kotou¢. Otvor kotouce musi licovat s primérem vyénivajici ¢asti
upinaciho krouzku. Na vieteno naroubuijte dolni upinaci krouzek. Vieteno zablokujte proti pohybu plochym kli¢em a dolni upinaci
krouZek utahnéte pomoci klice s koliky (IV). Pak klice z vietena a upinacich pfirub odstrarite.

Jestlize bude upinany brusny nebo fezny kotou¢ vybaven zavitovym otvorem, je nevyhnutné oba upinaci krouzky z vfetena de-
montovat. Vfeteno zablokuijte proti pohybu plochym kli¢em a nasledné namontujte kotou¢ podle k nému pfipojeného navodu.
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Usporadani upinacich krouzkd

Je tfeba mit na paméti, Ze brusné nebo fezné kotouce mohou mit v misté upnuti na vieteno riznou tloustku. Podle toho, zda se
pouZivaji tenké kotouce (tloustka do 3,2 mm), nebo hrubé (tloustka nad 3,2 mm), je i rlizné usporadani upinacich krouzka (V).
Tloustka kotou¢l nesmi byt vétsi nez 6 mm.

Upozornéni! Konfigurace upinacich krouzkt umoZiuje montaZ pouze tenkych kotoucl s primérem otvoru 16 mm. Kotouce s
primérem otvoru 22 mm je mozné montovat jak v tenkém, tak v hrubém provedeni.

Demontéz brusnych nebo feznych kotouct

Vypnéte brusku a odpojte ji od pneumatického systému. Podobné jako pii montéZi zablokujte vieteno proti pohybu pomoci ploché-
ho kli¢e a s pouzitim kliCe s koliky odSroubuijte spodni upinaci krouzek. Demontujte kotou¢ a odSroubujte horni upinaci krouzek.
Vifeteno a upinaci krouzky ocistéte od prachu a jinych negistot vznikajicich pfi praci.

Druhy brusnych a feznych kotouci

K préci s bruskou Ize pouZivat kazdy kotou€, ktery je uren pro uhlové brusky, jehoZ dovoleng obvodova rychlost je nejméné 80
m/s a upinaci a vnéj8i priméry odpovidaji idajum uvedenym v tabulce technickych parametrdi.

Jestlize je brusny nebo fezny kotou¢ nebo kotou€ s brusnym papirem vybaven otvorem bez zavitu, je k jeho montazi nutno pouzit
upinaci krouzky.

Mozna je také montaz kotoucd, jejichZ vnéjsi primér je uvedeny v tabulce technickych udajd, jeZ jsou vybavené zavitovym otvo-
rem, jehoZ rozmér je uvedeny v tabulce. V takovém pfipadé se upinaci krouzky nepouZiji a dany kotou¢ se naSroubuje pfimo na
vieteno podle k nému prilozeného navodu. U kotoucu, na které je mozné nasadit krouzek brusného papiru pomoci suchého zipu,
je treba pouzivat pouze takové krouzky brusného papiru, jejichZ primér je uveden v tabulce technickych Udaji. KrouzZek brusného
papiru je tfeba umistit na kotou¢ koncentricky. Okraj krouzku nesmi pfe¢nivat mimo hranu kotouce.

Je mozné pouzivat i diamantové kotouce, jejichZ rozméry odpovidaji Udajim uvedenym v tabulce technickych tdajti a jez jsou
uréeny k fezani a brou$eni nasucho. MontéZ se provadi stejnym zplsobem jako v pfipadé béZnych kotoucu.

K obrabéni kovi se doporucuje pouzivat kotouce vyrobené z materiali uréenych na obrabéni daného druhu kovu. Je tfeba se
seznamit s dokumentaci pfilozenou k danému kotouci.

K obrabéni keramickych materialli Ize pouZivat kotouce uréené na obrabéni kamene, nebo diamantové kotouce uréené pro praci
nasucho.

Dréténé kartace a kotouce s brusnym papirem se doporuguje pouZivat k odstrafiovéni starych natérd z kovovych predmét.
Upravy upinacich otvor(, vietena nebo pouZivani redukénich krouzkl k pfizpisobeni primérd upinacich otvor( priméru vfetena
je kategoricky zakézano. Je rovnéz zakazano pouzivat brusné kotouce, jejichZ upinaci priméry jsou jiné nez hodnoty uvedené v
tabulce technickych Udaju. Je zakazano pouzivat kotouce s fezacim fetézem nebo pilové kotouce, a to z toho divodu, Ze zvysuji
riziko zpétného vrhu nafadi na obsluhu.

Upozornénil Je zakazano pouzivat jiné kotouce, nez jaké jsou povolené v tomto navodu. A to ani tehdy, kdyz se daji na vfeteno
brusky namontovat. Nespravné brusné nebo fezné kotouce by nemusely vydrzet zatizeni generované béhem provozu thlové
brusky. Poskozené, rozpadavajici se kotouce predstavuiji hrozbu vzniku vaznych drazli nebo dokonce smrti.

Pripojeni néfadi k pneumatickému systému
Obrazek znazorfiuje doporuceny zplisob piipojeni nafadi k pneumatickému systému. Uvedenym zplsobem bude zajisténo co
nejefektivnéjsi vyuziti nafadi a prodlouZi se rovnéz jeho Zivotnost.

Nadavkujte nékolik kapek oleje s viskozitou SAE 10 do otvoru vstupu vzduchu.

Do zavitového otvoru vstupu vzduchu pevné a spolehlivé zaSroubujte vhodnou pfipojku umozriujici pfipojit hadici pfivodu vzduchu
(V).

Tam, kde je to mozné, vyregulujte tlak vzduchu na pfedepsanou hodnotu. Otacenim regulacniho kolecka ve sméru hodinovych
rucicek se tlak snizuje a ve sméru opacném zvysuje.

K pfipojeni nafadi k pneumatickému systému pouZijte hadici s vnitfnim prdmérem 10 mm (3/8”). Ovéfte, zda je hadice dimenzo-
vana na tlak minimainé 1,38 MPa (VII).

Uvedte nafadi na nékolik sekund do chodu a zkontrolujte, zda z ného nevychazeji néjaké podezrelé zvuky nebo vibrace.

Pouzivani brusky

Odpojte nafadi od pneumatického systému.

Pred zahajenim prace s naradim je tfeba zkontrolovat, zda neni poSkozena skFifi naradi, kryt, rukojet a kotou¢. Bude-li zjiSténo
jakékoli poskozeni, je zakazano pfipojovat brusku k pneumatickému systémul

Kryt kotouge namontujte do polohy garantujici co nejvétsi bezpecnost a do skiiné naradi zasroubujte pomocnou rukojet.

S bruskou nikdy nepracujte bez namontovaného krytu kotouce a pomocné rukojeti!

Vyberte typ brusného nebo fezného kotouce odpovidajici danému druhu prace a namontujte ho na vieteno brusky.

Obrabény material upevnéte tak, aby se béhem obrabéni nepohyboval, napfiklad do svéraku nebo pomoci svérek. Kotou¢ brusky
rotuje vysokou rychlosti a nespravné upevnéni obrabéného materialu mize byt pfi¢inou jeho nekontrolovatelného pohybu béhem
prace, coz zvySuije riziko vzniku vaznych trazd.

Pfi fezani je tfeba fezany material podepfit po obou stranach ¢ary fezu, ale takovym zplsobem, aby b&hem Fezani nedoslo k

O R I G I N A L N AV O D U



cz

sevieni fezného kotouce. Podpéry je tfeba umistit v blizkosti okraje fezaného materiélu a v blizkosti ¢ary fezu.

Nasadte si ochranu o€i, chraniCe sluchu, ochranné rukavice a jiné osobni ochranné pracovni prostfedky vhodné pro dany druh
prace.

Zkontrolujte, zda se spoust nafadi nachazi v poloze ,vypnuto” a aretace spousté znemoZfuje jeho ndhodné spusténi. Potom
pipojte brusku k pneumatickému systému. Zaujméte naleZité postaveni, které vam zaruéi udrZeni rovnovahy, a spousti brusku
zapnéte. Prstem potlacte aretaci spousté smérem dopredu tak, aby bylo mozné spoust stlacit smérem ke skfini brusky.

Praci zacnéte piilozenim pfislusné plochy rotujiciho brusného nebo Fezného kotouce k obrabénému materialu:

- v pfipadé brusnych kotou¢t uréenych k brouseni je tfeba brousit boéni a/nebo Eelni plochou,

- v piipadé lamelovych brusnych kotoucu je tfeba brousit bocni plochou tak, aby se lamely brusného papiru pohybovaly rovno-
bézné s obrabénym materidlem,

- v pfipadé kotoucl se suchym zipem umoziujicim upevnit brusny papir je tfeba brouseni provadét boéni plochou,

- v pfipadé draténych kartacl je tfeba obrabéni provadét konci dratli a nikoli jejich bocni plochou,

- v pfipadé feznych kotoucl je tfeba fezat elni plochou, broueni elni plochou kotouéd uréenych k fezani neni dovoleno.

Béhem brouseni bocni plochou drzte brusku pod Ghlem maximainé 30 stupii vzhledem k obrabéné ploSe (VIII). Bruskou pohy-
bujte plynulymi pohyby k sobé a od sebe. ;

PFi fezani musi byt fezny kotouc orientovan kolmo k Fezanému povrchu. Rezani pod jinym Uhlem neni dovoleno. V pribéhu
samotného fezani je rovnéz zakazano ménit thel fezného kotouce vici obrabénému materialu. Rez je tfeba vést pouze po rovné
¢are. Nedodrzovani vyse uvedenych pokynu zvySuie riziko sevieni fezného kotouce v obrabéném materialu, coz mize vést ke
zpétnému vrhu nafadi smérem na obsluhu, prasknuti kotouce nebo jeho destrukci.

Pfi fezani je tfeba vést brusku ve sméru rotace kotouce (IX).

Pfi praci s bruskou se nesmi na obrabény material vyvijet pfili§ velky pfitlak a nesmi se provadét prudké pohyby, aby nedoslo
k sevieni nebo prasknuti a roztrhnuti kotouce.

Pretézovani brusky je nepfipustné. Teplota vnéjsiho povrchu naradi nesmi nikdy prekrocit 60 °C.

Po ukongeni préace brusku vypnéte, odpojte ji od pneumatického systému a provedte jeji prohlidku.

Upozornéni! Po vypnuti brusky mize kotou¢ jesté urcitou dobu rotovat. Pied zahajenim prohlidky je tfeba pockat, az kotou¢
vychladne. Béhem préce se kotou¢ jakoz i obrabény material mohou zahFat na vysokou teplotu.

Zapamatujte si! Pfi praci s Ghlovou bruskou:

VZdy pouzivejte ochranu o€i.

Nepouzivejte kotouCe, jejichz maximalni dovolena obvodova rychlost je mensi nez 80 m/s.
NepouZivejte kotouce, jejichZz maximalni dovolené otacky jsou mensi neZ otacky brusky.

OSETROVANI, UDRZBA

K ¢isténi naradi nikdy nepouzivejte benzin, rozpoustédla nebo jiné horlavé kapaliny. Vypary by se mohly vznitit a zplsobit vybuch
nafadi a tézké urazy. Pfi pouZiti rozpoustédel na Cisténi pfipravku na upinani nastroje a skfiné naradi mtze dojit k poskozeni
tésnéni. Pred zahajenim prace nafadi dikladné osuste.

V pfipadé zjisténi jakékoli anomalie v chodu naradi je tfeba naradi okamzité odpojit od pneumatického systému.

Veskeré prvky pneumatického systému musi byt chranéné pred necistotami. Negistoty, které se dostanou dovnitf pneumatického
systému, mohou zni¢it naradi a ostatni prvky pneumatického systému.

OSetfeni a udrzba naradi pred kazdym pouzitim

Odpojte nafadi od pneumatického systému.

Pred kazdym pouzitim nadavkujte do naradi malé mnozstvi konzervacniho pfipravku (napf. WD-40) vstupnim otvorem vzduchu.
Pripojte nafadi k pneumatickému systému a uvedte ho do chodu na cca 30 sekund. To umozni rozvést konzervacni pfipravek
uvnitf naradi a vycistit ho.

Naradi opét odpojte od pneumatického systému.

Vstupnim otvorem vzduchu a otvory uréenymi k tomuto uéelu nadavkujte dovnitf nafadi malé mnozstvi oleje SAE 10. Doporucuje
se pouzivat olej SAE 10, ktery je ureny k udrzbé pneumatického naradi. Naradi pfipojte k pneumatickému systému a uvedte ho
na kratky ¢as do chodu.

Upozornéni! WD-40 nelze pouzivat jako nahradu mazaciho oleje.

Utrete zbytky oleje, ktery se dostal vystupnimi otvory ven. Olej ponechany na naradi mizZe poskodit jeho tésnéni.

Ostatni udrzba a oSetfovani

Pred kazdym pouZitim néradi je tfeba zkontrolovat, zda na ném nejsou patrné jakékoli stopy poskozeni. Unasece, pfipravky na
upinani nastroju a vietena je tfeba udrzovat v Cistoté.

Kazdych 6 mésict nebo po 100 hodinach provozu je tfeba naradi podrobit prohlidce, kterou je opravnény provést pouze kvalifiko-
vany persondl opravarenského zavodu. Jestlize se nafadi provozovalo s jinym nez doporuéenym systémem napajeni vzduchem,
je tfeba intervaly prohlidek nafadi zkratit.
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Odstrariovani poruch

Po objeveni jakékoli poruchy je tfeba pouzivani nafadi okamZité prerusit. Prace s poSkozenym nafadim mtZe byt pficinou vzniku
Urazu. Jakékoli opravy nebo vymény prvkd naradi smi provadét pouze kvalifikovany personal autorizovaného opravarenského
zavodu.

Porucha Mozné reSeni

Naradi ma prili§ pomalé | Vstupnim otvorem vzduchu nadavkujte malé mnozstvi WD-40. Uvedte nafadi na nékolik vtefin do chodu. Lopatky se mohly pfilepit k
otacky nebo se viibec rotoru. Uvedte nafadi do chodu na 30 sekund. Namazte nafadi malym mnozstvim oleje. Upozornénil P¥ilis velké mnoZstvi oleje mize
neuvede do chodu zpusobit pokles vykonu nafadi. V takovém piipadé je tfeba vygistit pohon.

Kompresor nezabezpecuje dostatecny objemovy pritok vzduchu. Nafadi se uvadi do chodu vzduchem nahromadénym ve vzdusniku
kompresoru. Umérné s vyprazdiiovanim vzdu$niku kompresor nestaci Ubytek vzduchu dopliiovat. Naradi je tfeba pfipajit k vykonnéj$imu
kompresoru.

Zkontrolujte, zda pouZivané hadice maji vnitfni primér minimainé 3/8”. Zkontrolujte nastaveni tlaku, zda je nastaven na maximaini
Nedostatecny vykon hodnotu. Zkontrolujte, zda je nafadi pfedepsanym zplsobem vycisténé a namazané. Jestlize se vysledek nedostavi, odevzdejte naradi
do opravy.

Néfadi se uvede do
chodu a potom zpomali

Po ukonceni prace oistéte skfin, chladici otvory, pfepinaCe, pomocnou rukojet a kryty napf. proudem stlaceného vzduchu
(s tlakem maximalné 0,3 MPa). Na Cisténi Ize rovnéz pouzit Stétec nebo suchy hadfik. Na Cisténi nepouZivejte chemické pfipravky
a tekuté Cistici prostredky. Nastroje a pfipravky na jejich upinani ocistéte suchym €istym hadrem.

Opotfebované nafadi je zdrojem druhotnych surovin - je zakdzéno vyhazovat ho do nadob na komunalni odpad, jelikoZ obsahuje
latky nebezpecné lidskému zdravi a Zivotnimu prostredi! Prosime o aktivni pomoc pfi hospodareni s pfirodnimi zdroji a pfi ochra-
né Zivotniho prostiedi tim, Ze opotfebovand zafizeni odevzdate do shérného stfediska opotfebovanych zafizeni. Aby se sniZilo
mnoZstvi vyhazovaného odpadu, je nevyhnutné ho opétovné vyuzivat, recyklovat nebo zhodnocovat jinymi formami.
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CHARAKTERISTIKA VYROBKU

Pneumaticka uhlova briska je naradie pohanané stlacenym vzduchom. Pomocou brisneho alebo rezného kotica upnutého na
vreteno je mozné brusit a rezat kovy. Naradie je prispdsobené na pouZitie vo vnutornych priestoroch a nesmie sa vystavovat
pdsobeniu vihkosti a atmosférickych zrazok. Spravna, spolahliva a bezpecna praca naradia zavisi od toho, &i je naradie prevadz-
kované nalezitym spdsobom, a preto:

Pred zahajenim prace s naradim je potrebné si prec€itat’ cely navod na obsluhu, riadit' sa nim a uschovat’ ho pre pripadné
neskorsie pouzitie.

Dodavatel nezodpoveda za akékolvek $kody a Urazy, ku ktorym dojde v dosledku pouZivania naradia spdsobom, ktory je v roz-
pore s UCelom jeho pouZitia a s bezpecnostnymi predpismi a pokynmi tohto ndvodu. Pouzivanie néradia v rozpore s Ucelom jeho
pouzitia a so zmluvou ma za nasledok stratu narokov uzivatela na pinenia plynice zo zaruku.

PRISLUSENSTVO

Bruska sa dodava v kompletnom stave, avak pred zahajenim prace je nutné ju pripravit podfa pokynov uvedenych v dalSej Casti
navodu. Okrem samotnej brisky st stéastou dodavky nasledujuce diely:

- pomocna rukovat,

- prvky na pripojenie k rozvodu stla¢eného vzduchu,

- klu¢e na montdz a demontaz brusneho alebo rezného kotuca.

Upozornenie! Brasne a rezné kotice nie st su¢astou dodavky brasky.

TECHNICKE UDAJE
Parameter Rozmerova jednotk Hodnota
Kataldgové Cislo YT-09675
Hmotnost [kg] 17
Priemer pripojky tlakového vzduchu (PT) ["/ mm] 6,3/1/4
Priemer hadice na privod tlakového vzduchu (vnitorny) ["/ mm] 10/3/8
Rozmer zavitu vretena - M10
Priemer brisneho alebo rezného kotlica [mm] 125
Priemer otvoru brisneho alebo rezného kottica [mm] 16, 22
alny prevadzkovy tlak [MPa] 0,65
alne otacky [min] 11000
Predpisany prietok vzduchu (pri 0,63 MPa) [I/min] 141
Hladina akustického tlaku (ISO 15744) [dB(A)] 87+3
Hladina akustického vykonu (ISO 15744) [dB(A)] 98+3
Vibracie (ISO 28927-1) [m/s?] 3415

VSEOBECNE BEZPECNOSTNE PREDPISY

VAROVANIE! Pogas prace s pneumatickym naradim sa odporuca ststavne dodrziavat zakladné pravidla bezpeénosti prace,
vratane dalej uvedenych, aby sa obmedzilo nebezpegenstvo vzniku poZiaru, Urazu elektrickym pridom a poskodenia zdravia.

Skor nez zacnete toto zariadenie pouzivat, precitajte si cely navod na obsluhu, riad'te sa podl'a neho a uschovajte ho pre
pripadné neskorsie pouzitie.

UPOZORNENIE! Precitajte si vSetky niZSie uvedené intrukcie. Ich nereSpektovanie méZe byt pri¢inou Urazu elektrickym pru-
dom, poZiaru alebo poskodenia zdravia. Pojem ,pneumatické naradie” pouzivany v navodu sa vztahuje na vetky druhy naradia
poharianého stlatenym vzduchom so zodpovedajucim tlakom.

DODRZUJTE NASLEDUJUCE POKYNY

V$eobecné bezpecnostné predpisy

Pri praci s pneumatickym naradim alebo v jeho blizkosti hrozi cely rad rizik. Preto je potrebné pred zahajenim instalacie, prace,
oprav, udrzby a pred vymenou nastroja alebo prisluSenstva precitat bezpecnostné predpisy a porozumiet im. NedodrZanie vy$sie
uvedenych pokynov mdZe mat za nasledok vznik vaznych Urazov. Instalaciu, zoradovanie a montaZz pneumatického néradia
moézu vykonavat oba kvalifikovani a Skoleni pracovnici. Akékolvek zasahy do konstrukcie pneumatického naradia su zakézané.
Takéto zasahy mdzu znizit G¢innost naradia a jeho bezpecnost' a zvysit riziko pre obsluhu naradia. Bezpecnostné predpisy sa
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nesmu vyhodit, je nutné ich dat' k dispozicii obsluhe naradia. PoSkodené pneumatické naradie sa nesmie pouzivat. Naradie je
nutné podrobovat periodickym prehliadkam zameranym okrem iného na Citatelnost Uidajov predpisanych normou ISO 11148.
Zamestnavatel/pouzivatel je povinny kontaktovat vyrobcu za i¢elom vymeny vyrobného Stitku zakazdym, ked to bude nutné.

Ohrozenie suvisiace s Uletom Castic materidlu alebo nastroja

Poskodenie obrabaného predmetu, prislusenstva alebo dokonca samotného upnutého nastroja méze spdsobit vymrstenie Castic
materidlu alebo nastroja vysokou rychlostou. Preto je nutné pouZivat také prostriedky na ochranu o€i, ktoré odolavaju narazu.
Stupen ochrany sa musi zvolit podfa druhu vykonavanej prace. Zakazdym je potrebné skontrolovat, ¢i je obrabany predmet
dokladne upevneny. Skontrolujte, ¢i je kotué v briske spofahlivo upnuty. Je nutné skontrolovat, ¢i maximalna rychlost kotuca
vyjadrend v otackach za mindtu je rovnaka alebo vy33ia neZ menovita rychlost vretena. Skontrolujte, ¢i sa kryt koti¢a nachadza
na svojom mieste, ¢i je v bezchybnom technickom stave a €i je spravne namontovany. Skontrolujte, ¢i sa vykonava pravidelna
kontrola krytu kotuca. Je potrebné pravidelne kontrolovat, &i otacky brasky nie su vy3Sie neZ menovité otacky, ktoré su na nej uve-
dené. Kontrola sa musi vykonavat bez namontovaného kott¢a a postupom podfa pokynov vyrobcu. Sleduite, ¢i sa pouZivaju upi-
nacie kruzky dodané alebo Specifikované vyrobcom a &i st v riadnom technickom stave (napr. &i nie sii popraskané, zodraté alebo
krivé). Kontrolujte, ¢i vreteno a zavit vretena nie si poskodené alebo opotrebované. Je potrebné sa presvedCit, &i iskry a Glomky
vznikajuce pri praci nepredstavuju zdroj ohrozenia. Pred vymenou kottca alebo opravou odpojte brisku od zdroja energie.

Ohrozenie suvisiace so zachytenim a vtiahnutim

Ohrozenie spocivajlice v zachyteni a vtiahnuti moZe sposobit udusenie, oskalpovanie alalebo zmrzacenie. MoZe k nemu dojst
vtedy, ked sa volné Casti odevu, bizutéria, retiazka, vlasy alebo rukavice dostan do nebezpeénej blizkosti rotujliceho nastroja
alebo prisludenstva a zachytia sa do neho.

Ohrozenie suvisiace s pracou s naradim

Zabranite kontaktu s rotujicim vretenom a namontovanym koti€om, aby nedoslo k reznému poraneniu rik alebo inych Casti tela.
Pouzivanie naradia moze vystavit ruky obsluhy ohrozeniu, akym je napr. pomliazdenie, udretie, odseknutie, zbrdsenie a vysoka
teplota. Na ochranu rik je potrebné pouZivat zodpovedajtice rukavice. Obsluha a pracovnici Udrzby musia byt fyzicky zdatni, aby
boli schopni zvliadnut mnozstvo operacii, hmotnost a vykon naradia. Naradie drzte predpisanym spdsobom. Budte pripraveni
celit beznym alebo neocakavanym pohybom a majte v pohotovosti vzdy obidve ruky. Zaujmite nohami také postavenie, ktoré
zaisti udrZanie rovnovahy a bezpecnost. V pripade vypadku energie napajajicej naradie je potrebné uvolnit spust naradia.
Pouzivaijte iba vyrobcom predpisané mazacie prostriedky. Pri praci pouzivajte ochranné okuliare, odportca sa pouzivat vhodné
rukavice a ochranny odev. V pripade prace nad hlavou je potrebné si nasadit ochrannu prilbu. Pri zastavovani pohybu kotica je
treba po cely ¢as drzat brusku v takej polohe, aby sa koti¢ nedotykal Ziadneho predmetu. Brdsku je mozné odloZit aZ po tplnom
zastaveni kotuca. Pri rezani musi byt obrabany materidl podoprety tak, aby rezna medzera ostévala nemenna alebo svoju Sirku
zvagSovala, a to az do ukoncenia rezania. V pripade zovretia kotuca v reznej medzere brisku vypnite a ndsledne kotU¢ z rezu
uvolnite. Pred pokradovanim v praci je nutné skontrolovat, ¢i je kot(¢ spravne namontovany a ¢i nedo$lo k jeho poskodeniu. Brus-
ne kotuce a rezné kotuce sa nesmu pouzivat na brusenie bo&nou plochou. (Vynimka: brisne kotice uréené na brasenie boénou
plochou.) Brisky sa nesmu pouzivat pri ota¢kach prekracujicich maximalnu obvodovi rychlost brusneho alebo rezného kotuca.
Obsluha sa musi postarat o to, aby sa v okoli pracoviska nezdrZiavali nepovolané osoby. Pouzivajte osobné ochranné pracovné
prostriedky — prispdsobené rukavice, ochrann zasteru a prilbu. Iskry vznikajlce pri praci moézu zapalit odev a spdsobit’ tazké
popéleniny. Dbajte na to, aby iskry nedopadali na odev. PouZivajte ohfiovzdorny odev a v blizkosti pracoviska majte pripravené
vedro s vodou.

Ohrozenie suvisiace s opakujlicimi sa pohybmi

Pri pouzivani pneumatického naradia na pracu spocCivajicu v opakovani pohybov je obsluha vystavena nasledkom pretazenia
ruk, pazi, ramien, krku a inych Casti tela. Pri pouzivani pneumatického naradia je obsluha povinng zaujat pohodiné postavenie,
ktoré spociva v spravnej polohe chodidiel, a vyhybat sa neprirodzenym poloham a poloham, ktoré nezaru€uji udrzanie rovno-
vahy. Obsluha je povinna pocas dlhotrvajlicej prace menit postavenie. Pomaha to predchadzat diskomfortu a inave. Ak obsluha
pociti také symptomy ako trvaly alebo opakujuci sa pocit nepohodlia, bolest, pulzujuca bolest, brnenie, mravéenie, tfpnutie,
palenie alebo stuhnutie, nesmie tieto priznaky ignorovat a je povinna o tom informovat zamestnavatela a priznaky konzultovat
s lekéarom.

Ohrozenie spdsobené nastrojmi a prisluSenstvom

Pred vymenou upnutého nastroja alebo prislusenstva je potrebné odpojit naradie od zdroja napajania. Pouzivajte iba také rozme-
ry a typy nastrojov, prisluSenstva a prevadzkovych materidlov, aké odporuca vyrobca. NepouZivajte nastroje a prislusenstvo iného
typu alebo inych rozmerov. Skontrolujte, ¢i rozmery brisneho alebo rezného kotuca zodpovedaju danej bruske a ¢i dany kotté
pasuje na vreteno brusky. Preverte, €i typ a rozmer zavitu kotuca presne zodpoveda typu a rozmeru zavitu vretena. Brusny alebo
rezny kotu¢ pred pouzitim skontrolujte. NepouZivaijte také kotuce, ktoré (pravdepodobne) spadli na zem, alebo ktoré st popras-
kané, maju poodlamované Casti, narusenu celistvost alebo su poskodené inym spdsobom. Pred pouzitim je treba skontrolovat,
¢i je kotu¢ spravne namontovany a dotiahnuty. Brisku je potrebné uviest do chodu bez zatazenia na dobu 1 mintty v bezpecnej
polohe. V pripade, Ze budl spozorované nadmerné vibracie alebo iné poruchy, je treba brisku okamzite zastavit a nasledne
zistit pricinu poruchy. Zabrante vzniku situdcii, kedy by sa koncovka vretena mohla dotknat dna paniev, kuzefov alebo apov so
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zavitovymi otvormi uréenymi na upinanie na vretena strojov, a to overenim ich rozmerov a inych idajov. Ak sa spolu s kotiémi do-
davaju aj adaptéry alebo redukéné puzdra, pouZivatel je povinny sa presvedCit, Ze sa adaptér alebo puzdro nebudu dotykat ¢ela
upinacieho krizku a Ze upinacie sily budu dostatocné k tomu, aby nedochadzalo k prekizavaniu kotuca pri otakach. V pripade,
Ze boli dodané upinacie krizky v niekolkych typoch alebo rozmeroch, vzdy je nutné zvolit také upinacie krizky, ktoré zodpovedaju
pouzivanému koti€u. Pogas prace alebo bezprostredne po nej sa vyhybajte priamemu kontaktu s upnutym nastrojom, nakolko
mdze byt ostry alebo horuci. Brisne a rezné kotuce skladujte a prepravujte podia pokynov vyrobcu.

Ohrozenie suvisiace s pracoviskom

PoSmyknutie, potknutie a pady su hlavnymi pri¢inami Urazov. Davajte pozor na kizké plochy vzniknuté pouZivanim naradia a na
nebezpeCenstvo potknutia sa o rozvody stlateného vzduchu. V nezndmom prostredi sa spravajte obozretne. Mdzu tu existovat
skryté zdroje ohrozenia ako rozvody elektriny alebo iné vedenia. Pneumatické naradie nie je uréené na pouZivanie v priestoroch
s nebezpecenstvom vybuchu. Je nutné si uvedomit, Ze pre pripady dotyku s zivymi Castami elektrickych zariadeni nie je naradie
vybavené potrebnou izolaciou. Skontrolujte, i sa na mieste pouZivania nevyskytuju ziadne elektrické vedenia, plynové potrubia
a pod., ktoré by v pripade poSkodenia pouzivanym naradim mohli predstavovat zdroj ohrozenia.

Ohrozenie suvisiace s vyskytom par a prachu

Prach a pary vznikajice pri pouZivani pneumatického naradia méZu spdsobit zhorSenie zdravotného stavu (napr. vyskyt rakoviny,
vrodenych chyb, astmy a/alebo zapalu pokozky). Preto je nutné toto riziko vyhodnotit a zaviest zodpovedajlice preventivne opat-
renia zamerané na tento druh ohrozenia. Vyhodnocovanie rizika musi zahrnovat vplyv prachu vznikajlceho pri pouZivani naradia
ako aj moznosti zvirenia pritomného prachu. Obsluhu, o$etrovanie a Uidrzbu pneumatického naradia je potrebné vykonavat podia
pokynov ndvodu na obsluhu. To umoZni minimalizovat neZiaduce emisie par a prachu. Vyvod vzduchu musi byt nasmerovany
tak, aby bolo virenie prachu v pradnom prostredi minimalizované. Tam, kde vznika prach alebo pary, musi mat' eliminacia zdrojov
ich emisie prioritu. Vetky integrované zariadenia a vybavenie na zachytavanie, odlu¢ovanie alebo obmedzovanie vyskytu prachu
alebo dymu musia byt spravne prevadzkované a udrZiavané podfa pokynov vyrobcu. Aby sa zabranilo narastu koncentracie par
a prachu, je potrebné upinané nastroje volit, oSetrovat a menit podfa pokynov navodu na obsluhu. Uklada sa povinnost pouzivat
prostriedky na ochranu dychacich ciest podla pokynov zamestnavatela a podla poZiadaviek hygieny a bezpe&nosti prace. Praca
s niektorymi materialmi spésobuje emisiu prachu a par, ¢im dochadza ku vzniku prostredia s potencidlnym nebezpecenstvom
vybuchu.

Ohrozenie hlukom

Expozicia na vysoku hladinu hluku bez zodpovedajlcej ochrany méZe spdsobit trvall a nevratnu stratu sluchu a iné problémy, ako
je Sumenie, zvonenie, bzu€anie, piskanie alebo hu¢anie v usiach. Toto riziko je potrebné vyhodnotit a realizovat zodpovedajice
preventivne opatrenia zamerané na tento druh ohrozenia. Takéto opatrenia veduce ku zniZeniu rizika mdZu zahrnovat pouzitie
timiacich materidlov zabrariujlcich chveniu obrabaného predmetu. Uklada sa povinnost pouZivat prostriedky na ochranu sluchu
podra pokynov zamestnavatela a podla poZiadaviek hygieny a bezpe€nosti prace. Obsluhu, oSetrovanie a Udrzbu pneumatického
naradia je potrebné vykonavat podia pokynov navodu na obsluhu. Tym sa predide neziaducemu narastu hladiny hluku. Ak je
pneumatické naradie vybavené timi¢om, je nutné ststavne dbat na to, aby bol po¢as pouZivania naradia spravne namontovany.
Néstroje upnuté do néradia je potrebné volit, oSetrovat a v pripade opotrebovania vymenit podla pokynov névodu na obsluhu.
Tym sa zabrani neziaducemu narastu hluku.

Ohrozenie vibraciami

Vibracie mézu sposobit trvalé poskodenie nervov a cievne zmeny v rukach a ramenach. Pri praci za nizkych tepl6t je nutné sa tep-
lo obliect a dbat na to, aby boli ruky v suchu a teple. Ak sa dostavi tfpnutie, mrav&enie, bolest alebo zbelenie pokozky na prstoch
a rukach, prestarite pneumatické naradie pouzivat. Potom informujte o tejto skutocnosti zamestnavatela a vyhladajte lekarsku
pomoc. Obsluhu, oSetrovanie a Udrzbu pneumatického néradia je potrebné vykonavat podla pokynov navodu na obsluhu. Tym sa
predide neziaducemu ndrastu vibracii. Pri préci je nevyhnutné zabranit tomu, aby upnuty nastroj pri obrabani vibroval. Vysledné
vibracie by sa tym mohli znasobit. Aby sa zabranilo neZziaducemu narastu hladiny vibracii, je potrebné pouzivané nastroje volit,
oSetrovat a vymienat podfa pokynov uvedenych v navode na obsluhu. Ak je to mozné, odporuca sa kompenzovat hmotnost pne-
umatického naradia pomocou podstavcov, zavesnych zariadeni alebo stabilizatorov. Naradie drzte lahko, ale pevne, a zohladnite
generovanu reakénu silu, nakolko ohrozenie vibraciami je zvy¢ajne tym vécsie, ¢im vacSou silou obsluha néradie drzi. PouZivajte
papieroveé prelozky, ak boli dodané ako sucast vrstveného brisneho nastroja.

Dopliujuce bezpecnostné predpisy tykajlce sa pneumatického naradia

Tlakovy vzduch méze sposobit vazne urazy:

- ked' sa naradie nepouZiva, pred vymenou nastroja, prislusenstva alebo pri vykonavani oprav vzdy uzavrite privod vzduchu,
zruste tlak vzduchu v privodnej hadici a odpojte naradie od rozvodu stlaceného vzduchu;

- prudom vzduchu nikdy nemierte na seba alebo na kohokolvek iného.

Zasiahnutie hadicou mdze spdsobit vazny uraz. Pravidelne vykonavajte kontroly hadic a spojok, hlavne ¢i nie st poSkodené alebo
uvolnené. V pripadoch, ked st pouzité univerzalne skrutkované spoje (bajonetové spojky), je potrebné pre zabezpecenie ochrany
spojov medzi hadicami a medzi hadicou a naradim proti poSkodeniu pouzit hadicové tfne a ochranné objimky. Prekracovat maxi-
malny tlak vzduchu stanoveny pre dané naradie je zakazané. Naradie nikdy neprenasajte drzanim za hadicu.
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Upozornenie na nebezpecenstvo spatného vrhu naradia na obsluhu

Spatny vrh naradia na obsluhu je nahla reakcia na zaseknutie alebo zovretie brisneho kotuca alebo iného nastroja. Po zaseknuti
alebo zovreti déjde ku prudkému zastaveniu rotujliceho nastroja, v dosledku ¢oho dojde ku rotécii pneumatického néradia proti
smeru rotacie nastroja. Napriklad ak sa rezny kot¢ zasekne alebo ho obrabany predmet zovrie, hrana koti¢a sa moze v mieste
zovretia zachytit o povrch materialu a v ddsledku reakcie sa kotu¢ dostane von alebo dojde k jeho vymrsteniu. Kotu¢ potom méze
smerovat na obsluhu alebo od obsluhy podla toho, aky bol smer rotacie koti¢a v mieste zovretia. Za tychto podmienok méZe tak-
tieZ dojst ku prasknutiu kotica. Spatny vrh naradia smerom na obsluhu je dosledok nespravneho postupu a/alebo nedodrziavania
pokynov uvedenych v navode na obsluhu. Tomuto javu je mozné predist dodrZiavanim nasledujlcich pokynov. Naradie drzte
pevne a zaujmite zodpovedajlcu polohu tela a ruk. Potom bude mozné odolat' silam vznikajucim pri spatnom vrhu néradia. Vzdy
pouzivajte pomocnu rukovat, pokial bola spolu s ndradim dodana. Ziskate tak maximalnu kontrolu nad néradim pri jeho spatnom
vrhu alebo neocakavanej reakcii pri uvedeni naradia do chodu. Pokial bude obsluhujica osoba naleZite opatrna, bude schopna
rotaciu alebo spatny vrh naradia zachytit. Nikdy nemanipulujte rukami v blizkosti rotujlcich ¢asti naradia. Rotujuce Casti by pri
spatnom vrhu mohli ruky zasiahnut. NezdrZujte sa v priestore, kam sa naradie bude pri spatnom vrhu pohybovat. Spatny vrh na-
smeruje naradie smerom opaénym ku smeru rotacie kotuca v mieste jeho zovretia. Mimoriadnu opatrnost zachovavaijte pri praci v
blizkosti rohov, ostrych hran a pod. Zabrante odskakovaniu a zasekavaniu sa koti¢a. Pri opracovavani rohov alebo hran jestvuje
zvy$ené riziko zaseknutia sa kotuca, o moZe spdsobit stratu kontroly nad naradim alebo spétny vrh naradia. Nepouzivajte kotuce
s rezacou retazou alebo pilové kotice. Zuby Casto spdsobuju spatny vrh naradia a stratu kontroly nad nim.

Upozornenie na rizika pri briseni a rezani kotd¢mi

Pouzivaijte iba také kotuCe, ktoré su pre pracu s naradim prispdsobené, a siasne také kryty, ktoré boli pre dany druh kotica
navrhnuté.

Pri pouziti koti€ov, pre ktoré nebolo naradie navrhnuté, neposkytuje prislusny kryt riadnu ochranu a pouzitie takychto kotucov
mdze teda byt nebezpecné.

Kryt musi byt ku néradiu spolahlivo pripevneny a nastaveny do takej polohy, aby zaistoval maximalnu bezpecnost, teda aby na
obsluhu smerovala ¢o najmensia nekryta ¢ast kotuca. Kryt pomaha chranit obsluhu pred Glomkami kot¢a a zabrariuje nahod-
nému kontaktu s kotucom.

Kotu€ sa musi pouzivat iba na urcené ucely. Napriklad koti¢om uréenym na rezanie sa nesmie brusit. Rezné kotuce su prispdso-
bené vysokému obvodovému zatazeniu. Bocné sily posobiace na takyto kotti¢ mozu sposobit jeho destrukciu.

Pouzivajte vZzdy iba neposkodené upinacie krazky, ktoré su svojimi rozmermi danému kotUcu prispdsobené. Zodpovedajice
upinacie kruzky minimalizuji moznost poSkodenia kotuca. Upinacie krizky pre rezné kotice méZzu byt iné neZ upinacie krizky
pre brasne kotuce.

NepouZivajte opotrebované kotuce z vacsieho naradia. Kotu¢ s vacsim priemerom nie je prispdsobeny vy$§im otackam mensieho
naradia a moze prasknut.

OBSLUHA VYROBKU

Upozornenie! VSetky nastavovacie a montazne ukony je treba vykonavat iba vtedy, ked je braska odpojena od rozvodu stlace-
ného vzduchu. Nahodné uvedenie brusky do chodu méze byt pri¢inou vaznych urazov.

Nastavovanie krytu kotuca (1)

Kryt kotuca je pripevneny ku hlave néradia pomocou skrutiek. Vdaka otvorom vyvftanym kazdych 45 stupriov je mozné kryt
namontovat vo viacerych polohach. Je vSak treba pamatat na to, Ze kryt musi byt zakazdym priskrutkovany pomocou najmenej
troch skrutiek rozmiestnenych kazdych 90 stupriov. V3etky skrutky sa musia spolahlivo zaskrutkovat' tak, aby sa kryt nemohol
pohybovat. Dotiahnutie skrutiek je potrebné pravidelne kontrolovat (minimaine pri kazdej vymene kotuca). Kryt kotuca sa musi
nastavit do takej polohy, aby nekryta ¢ast kotuca bola pokial mozno €o najdalej od rik pouZivatela brusky. S briskou nikdy
nepracujte bez spravne namontovaného krytu kotuca!

S braskou bol dodany kryt, ktory zabezpecuje zodpovedajlcu ochranu iba pri briseni pomocou brasnych a reznych kottcov,
koti€ov s brusnym papierom a niektorych drotenych kief. Koti¢ alebo iny nastroj namontovany na vreteno nesmie precnievat
za bo¢ny okraj krytu. V pripade, Ze budete mat v imysle vykonavat povolené prace iného druhu, je treba sa spojit s vyrobcom a
obstarat si kryt uréeny pre tento druh préce.

Montaz pomocnej rukovéti (11)
Rukovét je potrebné zaskrutkovat do otvoru nachadzajliceho sa v hlave brasky. Rukovat spolahlivo dotiahnite.

Montaz brisneho alebo rezného kottica

Nasadte horny upinaci krizok na vreteno a naskrutkujte ho pomocou kfti¢a s kolikmi, priom vreteno je potrebné zablokovat proti
pohybu plochym kltu¢om.

Na vreteno s hornym upinacim krizkom nasadte pozadovany kotu¢. Otvor kotu¢a musi licovat s priemerom vyénievajucej Casti
upinacieho krazku. Na vreteno naskrutkujte dolny upinaci kriZok. Vreteno si zablokujte proti pohybu plochym klti¢om a dolny
upinaci krizok dotiahnite pomocou kftica s kolikmi (IV). Potom kltice z vretena a upinacich krizkov odstrarite.

Ak bude upinany brusny alebo rezny kotu¢ vybaveny zavitovym otvorom, je nevyhnutné obidva upinacie krizky z vretena demon-

O R I G I N A L N AV O D U



SK
tovat. Vreteno zablokujte plochym klti¢om proti pohybu a nasledne namontujte koti¢ podra k nemu pripojeného navodu.

Usporiadanie upinacich krizkov

Je treba mat na paméti, Ze brisne alebo rezné kotuce mdzu mat v mieste upnutia na vreteno rozne hribky. Podfa toho, &i sa
pouzivaju tenké kotuce (hrubka do 3,2 mm), alebo hrubé (hribka nad 3,2 mm), je iné aj usporiadanie upinacich krizkov (V).
Hrabka kotucov nesmie byt vacsia nez 6 mm.

Upozornenie! Konfiguracia upinacich krizkov umozriuje montaz iba tenkych kottcov s priemerom otvoru 16 mm. Kotuce s prie-
merom otvoru 22 mm je mozné montovat ako v tenkom, tak i v hrubom prevedeni.

Demontaz brasnych alebo reznych kotticov

Viypnite brisku a odpojte ju od pneumatického systému. Podobne ako pri montazi zablokujte vreteno proti pohybu pomocou
plochého klica a s pouZitim kfuca s kolikmi odskrutkujte spodny upinaci krizok. Demontuijte kotu¢ a odskrutkujte horny upinaci
krazok. Vreteno a upinacie kruzky ocistite od prachu a inych necistét vznikajucich pri praci.

Druhy brisnych alebo reznych kottucov

Pre pracu s bruskou je mozné pouzivat kazdy kotuc uréeny pre uhlové brisky, ktorého dovolena obvodova rychlost je najmenej
80 m/s a upinacie a vonkajSie priemery zodpovedaju udajom uvedenym v tabulke technickych parametrov.

Ak je brusny alebo rezny kotd¢ alebo koti¢ s brisnym papierom vybaveny otvorom bez zavitu, je na jeho montaz treba pouzit
upinacie krizky.

Mozna je aj montaz kotucov, ktorych vonkajsi priemer zodpoveda hodnote uvedene;j v tabulke technickych tdajov a ktoré su vy-
bavené zavitovym otvorom, ktorého rozmer je uvedeny v tabufke. V takom pripade sa upinacie kruZky nepouZiju a dany kotu¢ sa
naskrutkuje priamo na vreteno podla k nemu prilozeného navodu. U koticov prispdsobenych na montaz brisneho papiera pomo-
cou suchého zipsu je treba pouzivat iba také krizky brasneho papiera, ktorych priemer je uvedeny v tabulke technickych tdajov.
Kruzok brisneho papiera je potrebné umiestnit na kotu¢ koncentricky. Okraj krizku nesmie pre¢nievat’ mimo hranu kotuca.

Je mozné pouzivat aj diamantové kotuce, ktorych rozmery zodpovedaju idajom uvedenym v tabulke technickych ddajov a ktoré
su urCené na rezanie a brusenie nasucho. MontaZz sa vykonava rovnakym spdsobom ako v pripade beznych koticov.

Na obrabanie kovov sa odporti¢a pouZivat kotice vyrobené z materidlov uréenych na obrabanie daného druhu kovu. Je potrebné
sa zoznamit' s dokumentaciou priloZzenou ku danému kott¢u.

Na obrabanie keramickych materialov je mozné pouzivat kotiCe uréené na obrabanie kamena alebo diamantové kotuce urcené
pre pracu nasucho.

Drotené kefy a kotice s brisnym papierom sa odporica pouZivat na odstrafiovanie starych naterov z kovovych predmetov.
Upravy upinacich otvorov, vretena alebo pouzivanie redukénych krizkov na prispdsobenie priemerov upinacich otvorov priemeru
vretena je kategoricky zakazané. Je taktieZ zakdzané pouZivat brusne kotuce, ktorych upinacie priemery st iné neZ hodnoty
uvedené v tabulke technickych udajov. Je zakézané pouzivat kotice s rezacou retazou alebo pilové kotuce, a to z toho dévodu,
ze zvy3uju riziko spatného vrhu naradia na obsluhu.

Upozornenie! Je zakazané pouzivat iné kotuce, neZ aké su povolené v tomto navode. A to ani vtedy, ked sa dajui na vreteno
brisky namontovat. Nespravne brisne alebo rezné kotice by nemuseli vydrzat zatazenie generované pocas prevadzky uhlovej
brusky. Poskodené, rozpadavajice sa kotuce predstavuju hrozbu vzniku vaZnych drazov alebo dokonca smrti.

Pripojenie naradia k pneumatickému systému
Obréazok znazoruje odportcany spdsob pripojenia naradia k pneumatickému systému. Uvedeny sposob zabezpeci Co najefek-
tivnejSie vyuzitie naradia a prediZi aj jeho Zivotnost.

Nakvapkajte niekolko kvapiek oleja s viskozitou SAE 10 do otvoru vstupu vzduchu.

Do zvitu otvoru vstupu vzduchu pevne a spolahlivo zaskrutkujte vhodnu pripojku umoziujucu pripojit privodnd hadicu vzduchu
(V).

Tam, kde je to mozné, vyregulujte tlak vzduchu na predpisani hodnotu. Otacanim regulatného kolieska v smere hodinovych
ruciciek sa tlak znizuje a v smere opaénom zvySuje.

Pre pripojenie naradia ku pneumatickému systému pouzite hadicu s vnatornym priemerom 10 mm (3/8”). Skontrolujte, ¢i je hadica
dimenzované na tlak miniméalne 1,38 MPa (VII).

Naradie uvedte na niekolko sekund do chodu a preverte, ¢i z neho nevychadzaju nejaké podozrivé zvuky alebo vibrécie.

Pouzivanie brisky

Odpojte naradie od pneumatického systému.

Pred zahajenim prace s naradim je potrebné skontrolovat, &i nie je poSkodend skrifia néradia, kryt, rukovat a kotu¢. Ak bude
zistené akékolvek poskodenie, je zakazané pripajat brasku k pneumatickému systému!

Kryt kotica namontujte do polohy garantujucej ¢o najvacsiu bezpeénost a do skrine naradia zaskrutkujte pomocnu rukovat.

S bruskou nikdy nepracujte bez namontovaného krytu koti¢a a pomocnej rukovati!

Viyberte typ brisneho alebo rezného kotuca zodpovedajlici danému druhu prace a namontujte ho na vreteno brisky.

Obrabany material pripevnite tak, aby sa po€as obrabania nepohyboval, napriklad do zveraka alebo pomocou zvierok. Kotu¢
rotuje vysokou rychlostou a nespravne upevnenie obrabaného materidlu moze byt pri¢inou jeho nekontrolovatelného pohybu
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poCas prace, €o zvysuje riziko vzniku vaznych Urazov.

Pri rezani je treba rezany material podopriet na oboch stranach Ciary rezu, ale takym spdsobom, aby poCas rezania nedos$lo ku
zovretiu rezného kotica. Podpery je potrebné umiestnit v blizkosti okraja rezaného materidlu a v blizkosti Ciary rezu.

Nasadte si ochranu o€, chranice sluchu, ochranné rukavice a iné osobné ochranné pracovné prostriedky vhodné pre dany druh
prace.

Skontrolujte, &i sa spust naradia nachadza v polohe ,vypnuté” a aretacia znemoznuje jej nahodné zapnutie. Potom pripojte brisku
k pneumatickému systému. Zaujmite néleZité postavenie, ktoré vam zaruci udrzanie rovnovahy, a spustou brusku zapnite. Prstom
potlacte aretaciu spuste smerom dopredu tak, aby bolo mozné spust stlacit smerom ku skrini brisky.

Pracu zacnite prilozenim prislusnej plochy rotujuceho brisneho alebo rezného kotica k obrabanému materidlu:

- v pripade brasnych koticov uréenych na brisenie je treba brusit bo¢nou a/alebo celnou plochou,

- v pripade lamelovych brusnych kotucov je treba brusit bocnou plochou tak, aby sa lamely brusneho papiera pohybovali rovno-
beZne s obrabanym materialom,

- v pripade kotucov so suchym zipsom umoZriujicim pripevnit brusny papier je treba brasenie vykonavat bo¢nou plochou,

- v pripade drétenych kief je treba obrabanie vykonavat koncami drétov a nie ich bocnou plochou,

- v pripade reznych kotucov je treba rezat ¢elnou plochou, brisenie ¢elnou plochou koticov uréenych na rezanie nie je dovolené.

Pri braseni boénou plochou drzte brisku pod uhlom najviac 30 stupriov vzhladom ku obrabanej ploche (VIII). Briskou pohybuijte
plynulymi pohybmi k sebe a od seba.

Pri rezani musi byt rezny kotu¢ orientovany kolmo k rezanému povrchu. Rezanie pod inym uhlom nie je dovolené. V priebehu
samotného rezania je taktiez zakazané menit uhol rezného kotuca voci obrabanému materialu. Rez je treba viest iba po rovnej
Ciare. NedodrZiavanie vy$Sie uvedenych pokynov zvySuje riziko zovretia rezného kotuca v obrabanom materidli, ¢o moze viest
k spatnému vrhu naradia smerom na obsluhu, prasknutiu kot(¢a alebo jeho destrukcii.

Pri rezani je treba viest brusku v smere rotacie kotuca (IX).

Pri praci s briskou sa nesmie na obrabany material vyvijat prili§ velky tlak a nesmu sa vykonavat prudké pohyby, aby nedoslo ku
zovretiu alebo prasknutiu a roztrhnutiu kotuca.

Pretazovanie brisky je nepripustné. Teplota vonkajSieho povrchu naradia nesmie nikdy prekrocit 60 °C.

Po ukonéeni prace brisku vypnite, odpojte ju od pneumatického systému a vykonajte jej prehliadku.

Upozornenie! Po vypnuti brisky méZe kotu¢ este urcitu dobu rotovat. Pred zahajenim prehliadky je potrebné pockat, az kotué
vychladne. Pocas prace sa kotu¢ ako aj obrabany material moZu zohriat na vysoku teplotu.

Zapamétajte si! Pri praci s uhlovou bruskou:

VZdy pouZivajte ochranu o€i.

NepouZivajte kotce, ktoré maju maximalnu dovolent obvodovu rychlost mensiu nez 80 m/s.
Nepouzivajte kotce, ktoré maji maximalne dovolené otacky mensie nez otacky brusky.

OSETROVANIE, UDRZBA

Na Cistenie naradia nikdy nepouZivajte benzin, rozpustadia alebo iné horlavé kvapaliny. Vypary by sa mohli vznietit a sposobit
vybuch néradia a tazké urazy. Pri pouziti rozpustadiel na Cistenie pripravku na upinanie nastroja a skrine naradia moze dojst ku
poskodeniu tesneni. Pred zahajenim prace naradie dokladne osuste.

V pripade zistenia akejkolvek anomalie v praci naradia je potrebné okamzZite odpojit naradie od pneumatického systému.
Vetky prvky pneumatického systému musia byt zabezpecené pred necCistotami. Necistoty, ktoré sa dostanu do pneumatického
systému, mozu znicit naradie a ostatné prvky pneumatického systému.

OSetrenie a Udrzba néradia pred kazdym pouZitim

Odpojte naradie od pneumatického systému.

Pred kazdym pouzitim nadavkujte do naradia malé mnozstvo konzervacného pripravku (napr. WD-40) cez vstupny otvor vzdu-
chu.

Pripojte naradie ku pneumatickému systému a uvedte ho do chodu na cca 30 sekind. Umozni sa tym rozviest konzervaény
prostriedok vo vnitri naradia a vycistit ho.

Naradie znova odpojte od pneumatického systému.

Cez vstupny otvor vzduchu a cez otvory k tomuto UCelu urené nadavkujte do vnitra naradia malé mnozstvo oleja SAE 10. Od-
portca sa pouzivat olej SAE 10, ktory je uréeny na Udrzbu pneumatického naradia. Naradie pripojte ku pneumatickému systému
a na kratky ¢as ho uvedte do chodu.

Upozornenie! WD-40 nie je mozné pouzit ako nahradu mazacieho oleja.

Poutierajte zvysky oleja, ktory sa dostal von cez vystupné otvory. Olej ponechany na naradi moze poskodit jeho tesnenia.

Ostatna tidrzba a o$etrovanie

Pred kazdym pouzitim naradia je potrebné skontrolovat, ¢i na fiom nie s badatelné akékolvek stopy poskodenia. Unasace,
pripravky na upinanie nastrojov a vretend je potrebné udrZiavat v istote.

O R I G I N A L N AV O D U



SK

Kazdych 6 mesiacov alebo po 100 hodinach prevadzky je potrebné naradie podrobit prehliadke, ktorl je opravneny vykonat iba
kvalifikovany personal opravarenského zavodu. Ak bolo néradie prevadzkované bez pouZzitia odporii€aného systému napajania
vzduchom, je potrebné intervaly prehliadok néradia skratit.

Odstrariovanie portch

Po objaveni akejkolvek poruchy je potrebné pouZivanie naradia okamzite prerusit. Praca s poSkodenym naradim moze byt
pricinou vzniku Urazu. Akékolvek opravy alebo vymeny prvkov néradia smie vykonat iba kvalifikovany persondl autorizovaného
opravarenského zavodu.

Porucha Mozné rieSenie

Naradie ma prili§ pomalé | Nadavkujte malé mnoZstvo WD-40 cez vstupny otvor vzduchu. Néradie uvedte na niekolko sekind do chodu. Lopatky sa mohli prilepit
otacky alebo sa vobec ku rotoru. Néradie uvedte na cca 30 sekind do chodu. NamaZte naradie malym mnozstvom oleja. Upozornenie! Prili$ vela oleja moze
neuvedie do chodu sposobit pokles vykonu néradia. V takom pripade je potrebné vycistit pohon.

Kompresor nezabezpetuje dostatoény objemovy prietok vzduchu. Néradie sa uvadza do chodu vzduchom nahromadenym vo vzdusniku
kompresora. Umerne s vyprazdiovanim vzdus$nika kompresor nestaci Ubytok vzduch doplfiovat. Naradie je potrebné pripajit ku kompre-
soru s vy$§im vykonom.

Néradie sa uvedie do
chodu a potom spomali

Prekontrolujte, ¢i pouzivané hadice maju vnatorny priemer minimaine 3/8". Prekontrolujte nastavenie tlaku, ¢i je nastaveny na maximainu

Nedostatoény vikon hodnotu. Skontroluite, ¢i je naradie riadne vyCistené a namazané. Ak sa vysledok nedostavi, odovzdajte néradie do opravy.

Po ukonCeni prace o€istite skrifiu, chladiace otvory, prepinaCe, pomocnU rukovét a kryty napr. pradom stlageného vzduchu
(s tlakom najviac 0,3 MPa), pomocou Stetca alebo suchej handricky. Na Cistenie nepouzivajte chemické pripravky a tekuté Cistiace
prostriedky. Nastroje a pripravky na ich upinanie o€istite suchou Cistou handrou.

Opotrebované néradie je zdrojom druhotnych surovin — je zakdzané vyhadzovat ho do nadob na komunélny odpad, nakolko
obsahuije latky nebezpecné fudskému zdraviu a Zivotnému prostrediul Prosime o aktivnu pomoc pri hospodareni s prirodnymi
zdrojmi a pri ochrane Zivotného prostredia tym, Ze opotrebované zariadenia odovzdate do zberného strediska opotrebovanych
zariadeni. Aby sa znizilo mnozstvo vyhadzovaného odpadu, je potrebné ho opatovne vyuZivat, recyklovat alebo zhodnocovat
inymi formami.
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A TERMEK JELLEMZOI
A pneumatikus sarokcsiszold siritett levegével meghajtott szerszam. A forgdfejre rogzitett csiszoldkorong segitségével lehet vele

csiszolni és fémet darabolni. A gép beltéri hasznalatra van kialakitva, nem szabad kitenni nedvességnek és csapadéknak. Az
eszkoz helyes, meghibasodastdl mentes és biztonsagos mikodése a megfeleld izemeltetéstdl fligg, ezért:

A berendezéssel torténé munkavégzés megkezdése el6tt el kell olvasni, és meg kell 6rizni a teljes kezelési utasitast.

A szerszam nem rendeltetésszerii hasznalata, a biztonsagi el6irasok és a jelen utasitas be nem tartdsa miatt keletkezd kéarokért
a szallité nem vallal felelésséget. A szerszdm nem rendeltetésszerli haszndlata, mivel ez egyben a szerzédés be nem tartasat is
jelenti, a garanciahoz val6 jog elvesztésével jar.

TARTOZEKOK

Acsiszologépet komplett allapotban szallitjuk, azonban a munka megkezdése elétt a kezelési utasitas tovabbi részében megadott
instrukciok szerint el6 kell késziteni. A csiszologéppel egyiitt szallitott tartozékok:

- kiegészitd fogantyu

- csatlakozo a s(ritett levegd rendszerhez

- kulcs a csiszolokorong fel- és leszereléséhez

Figyelem! A csiszoldgéphez nincsenek csiszoldkorongok mellékelve.

MUSZAKI ADATOK

Paraméter Mértékegység Erték
Katalogusszam YT-09675
Suly [ka] 17
Alégesatlakozo atmérdje (PT) ["/ mm] 6,3/1/4
Alégtomlc (belsd) atmérsje [/ mm] 10/3/8
Aforgétengely menetének mérete - M10
Csiszolokorong atmérsje [mm] 125
A csiszolokorong furatanak atméréje [mm] 16, 22
Maximalis lizemi nyomas [MPa] 0,65
alis fordulatszém [perc] 11000
Megkivant léghozam (0,63 bar nyomasnal) [Ifperc] 141
Akusztikus nyomas (ISO 15744) [dB(A)] 87+3
Akusztikus teljesitmény (ISO 15744) [dB(A)] 98+3
Rezgés (ISO 28927-1) [m/s?] 34+15

ALTALANOS BIZTONSAGI SZABALYOK

FIGYELMEZTETES! A siiritett levegds szerszamokkal végzett munkavégzés alatt, a tiizveszély, elektromos aramiités veszélyé-
nek csokkentése, valamint a balesetek elkeriilése érdekében be kell tartani az alapvetd munkavédelmi szabalyokat, az alabb
megadott utasitasokkal egytt.

A jelen szerszamokkal torténé munkavégzés el6tt el kell olvasni, és be kell tartani a teljes kezelési utasitast.

FIGYELEM! Olvassa el az alabb leirt 6sszes utasitast! Ezek be nem tartasa elektromos &ramiitéshez, tlizhdz vagy testi sérilés-
hez vezethet. A kezelési utasitasban hasznalt ,pneumatikus szerszam” fogalom minden, megfeleld nyomasu stiritett levegdvel
miikddtetett szerszamra vonatkozik.

TARTSA BE AZ ALABBI UTASITASOKAT

Altalanos biztonsagi szabalyok

Atelepités, munka, javitas, karbantartas, valamint tartozékcsere megkezdése elétt vagy pneumatikus eszkdz kozelében végzett
munka esetén, a szamos veszélyforras miatt, el kell olvasni, és meg kell érteni a biztonsagi utmutatét. A fentiek elhanyagolasa
komoly testi sériilések forras lehet. A pneumatikus eszkoz telepitését, beallitasat és szerelését csak szakképzett és kioktatott
személyzet végezheti. Ne modositsa a pneumatikus eszkdzt. A modositasok csokkenthetik a hatasossagot és a biztonsag szint-
jét, valamint ndvelhetik az eszkéz kezel6jére leselkedd veszélyeket. Ne dobja ki a biztonségi utasitast, azt &t kell adni az eszkoz
kezel6jének. Ne hasznalja a pneumatikus eszkdzt, ha az sériilt. Az eszkdzt rendszeres id6kozonként ellendrizni kell az ISO 11148
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szabvany altal el8irt adatok lathatésaga szempontjabol. A munkaaddnak/ felhasznalonak a gyartéhoz kell fordulnia az adattabla
cseréjének érdekében, minden alkalommal, ha ez szlikséges.

Akidobott alkatrészekkel kapcsolatos veszély

A megmunkalt munkadarab, tartozék, vagy maganak a hasznalt eszkéznek a sériilése alkatrészek nagy sebességgel torténd
kidobasat okozhatja. Mindig hasznalni kell itésallo szemvédét. A védelem fokat a végzett munka fiiggvényében kell megvalasz-
tani. Meg kell gy6zédni réla, hogy a megmunkalt munkadarab biztosan rogzitve van. Gy6zddjén meg réla, hogy a csiszolékorong
biztonsagosan rogzitve lett a csiszoldgépre. Ellendrizni kell a csiszolokorong maximalis, fordulat/perchen megadott fordulatszama
egyenld vagy nagyobb-e mint a forgétengely névleges fordulatszama. Gy6zddjon meg réla, hogy a csiszolékorong védéburkolata
a helyén van-e, 6 allapotd, és jol van-e rogzitve. Gy6z6djon meg réla, hogy a csiszolékorong véddburkolatat rendszeresen ellen-
6rzik. Rendszeresen ellendrizni kell, hogy a csiszoldgép fordulatszama nem nagyobb, mint a r& megadott névleges fordulatszam.
Az ellendrzést a gyarto utasitasainak megfeleléen, ugy kell végezni, hogy a csiszoldkorong nincs felszerelve. Ellendrizni kell, hogy
a csiszolokorongot régzitd, a gyartd altal megadott karimakat alkalmaztak-e, jo allapotban vannak-e, pl. nincs rajtuk repedés,
kicsorbulés, és simak-e. Ellendrizni kell forgétengely és a forgdtengely menete nem ment-e tonkre, vagy nincs-e elkopva. Gyé-
z6djon meg rola, hogy munka kézben keletkezd szikrak és sorjak nem teremtenek semmilyen veszélyt. A csiszolékorong cseréje
vagy javitas el6tt a csiszoldgépet aramtalanitani kell.

A begabalyodassal kapcsolatos veszélyek
A begabalyodassal kapcsolatos veszélyek fulladashoz, skalpolédashoz és/vagy sebesiilésekhez vezethetnek abban az esetben,
ha a laza ruhazatot, ékszert, hajat vagy keszty(it nem tartjak tavol az eszkdztdl vagy a tartozékaitdl.

A munkavégzéssel kapcsolatos veszélyek

Nem szabad a forgéfejhez, illetve a felszerelt csiszolokoronghoz éri, hogy ne vagja el a karjat vagy mas testrészét. Az eszkoz
hasznélata a kezel kezére veszélyes lehet, a kéz zizodhat, Utés érheti, levaghatja valamely részét, kidorzsolédhet vagy megég-
het. A kéz védelmére megfeleld védbkesztyiit kell felvenni. A kezel6nek, valamint a karbantartast végz6 személyzetnek fizikailag
kepesnek kell lennie arra, hogy kezelni tudjon annyi darab eszkozt, azok témegét, valamint erejét. Tartsa az eszkozt helyesen.
Alljon készen arra, hogy ellentartson a normalis vagy varatlan mozgasoknak, és mindig mindkét kezét hasznalni tudja. Tartsa
meg az egyensulyat, biztonsagosan alljon a laban. El kell engedni a nyomast a start és stop berendezésen a betaplalé energia
kimaradasa esetén. Csak a gyarto altal ajanlott kendanyagokat hasznaljon. Véd6szemiiveget kell viselni, ajanlatos a megfeleld
véddkesztyli és véddruha is. Fej felett végzett munka esetén véddsisakot kell felvenni. Amikor a csiszolokorong forgasa megall,
az egész csiszologépet olyan helyzetben kell tartani, hogy a csiszolékorong ne érjen semmilyen targyhoz. A csiszoldgépet letenni
csak akkor szabad, ha a csiszoldkorong megall. Darabolas kdzben a megmunkalt anyagot dgy kell alatémasztani, hogy a vagas
rését alland6 vagy ndvekvd szélességben kell tartani, egészen a vagas végéig. Amennyiben a csiszolékorong beszorul a vagas
résébe, ki kell kapcsolni a csiszologépet, majd ki kell szabaditani a csiszoldkorongot a beékel6désbdl. A munka folytatasa elétt
ellenérizni kell, hogy a csiszolokorong tovabbra is jol van-e felszerelve, és nem sériilt-e meg. A csiszol6 korongot és a vago ko-
rongot nem szabad az oldalso felliletlikkel torténd csiszolasra hasznaini. (Kivétel: az olyan csiszolokorong, amely az oldalfelllettel
torténd csiszolasra késziilt.) A csiszoldgépet nem szabad hasznalni a csiszoldkorong maximalis fordulatszama felett. A gépkeze-
[6nek Ugyelnie kell arra, hogy a munkahely kérnyezetében ne tartdzkodjanak kivilallok. Egyéni véddeszkézoket kell hasznaini:
méretben jdl illeszkedd keszty(it, védokotényt, valamint véddsisakot. A munka kézben keletkezd szikrak meggyuithatjak a ruhat,
és komoly égési sériilést okozhatnak. Meg kell gy6zddni réla, hogy a szikrak nem keriilnek a ruhara. Tlizall6 ruhat kell viselni, és
a kozelben kell lennie egy vizzel teli vodornek.

Az ismétiédé mozdulatok altal okozott veszélyek

Ha ismétlédé mozdulatokon alapulé munkahoz hasznal pneumatikus szerszamot, a kezel ki van téve annak, hogy elfarad a
keze, karja, valla, nyaka vagy a testének mas része. Pneumatikus szerszam hasznélata esetén a kezel6nek kényelmes testhely-
zetet kell felvennie, ami biztositja a labfej megfelel6 helyzetét, és keriilnie kell a furcsa, vagy az egyensulyt nem biztositd testhely-
zeteket. A kezelének hosszantartd munkavégzés soran valtoztatnia kell a testhelyzetét, ez segit elkeriini, hogy kényelmetlenil
érezze magat, valamint a faradtsagot. Ha a kezeld olyan tineteket észlel, mint: tartés vagy ismétlédd diszkomfort, fajdalom,
|iiktetd fajdalom, bizsergés, zsibbadas, g6 érzés vagy merevség, ne hagyja ezt figyelmen kiviil, széljon errél a munkaadéjanak,
és kérje ki orvos tanacsat.

Atartozékokkal kapcsolatos veszélyek

Csatlakoztassa le a szerszamot az energiaforrasrol, miel6tt betétet vagy tartozékot cserél. Csak a gyartd altal ajanlott méreti
és tipusu tartozékot hasznaljon. Ne hasznaljon mas tipust vagy méretet. Gy6z6djon meg rola, hogy a csiszolokorong méretei
megfelelnek a csiszoldgéphez, és hogy a csiszoldkorong illik a csiszologép forgétengelyéhez. Gyéz6djon meg réla, hogy a csi-
szoldkorong tipusa és mérete pontosan illik a forgétengely menetének tipusahoz és méretéhez. Hasznalat elétt ellendrizni kell a
csiszolokorongot. Ne hasznélja a csiszolokorongot, amelyik (feltételezhetden) leesett, vagy amelyek megrepedtek, kicsorbultak,
eltdrtek, vagy mas modon sériltek. Hasznalat el6tt ellendrizni kell, hogy a csiszolokorong jél van-e felszerelve, és meg van-e
huzva. Biztonsagos helyzetben be kell inditani terheletlenil a csiszolégépet 1 percre. Azonnal le kell llitani, hogy tulzott mérték
vibraciot, vagy mas hibat tapasztal, majd meg kell vizsgalni a hiba okat. Meg kell el6zni azt a helyzetet, amikor a forgotengely
hozzaér a tal, kup vagy csap aljahoz a menetes furatokkal, amelyek a gép forgastengelyén torténd rdgzitésre szolgal, a méreteik
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és egyéb adatok ellendrzésével. A csiszoldkoronggal egyiitt szallitanak adaptereket vagy sz(ikitd hiivelyeket, a felnasznalonak
meg kell gy6z8dnie arrél, hogy az adapter vagy a hiively nem ér a rogzité karima homloklapjahoz, valamint hogy a rogzité erék
elég nagyok ahhoz, hogy megel6zzék a csiszoldkorong megcstszasat forgas kozben. Abban az esetben, amikor a rogzité karimat
tobb tipusban és méretben szallitjak, mindig a hasznalt csiszolékoronghoz megfelelé karimat kell hasznalni. Munka kdzben és
utdna ne érjen a behelyezett szerszamhoz, az forrd lehet. A csiszolokorongot a gyartd utasitdsanak megfelelé gondossaggal kell
tarolni és hordozni.

A munkahellyel kapcsolatos veszélyek

Az elcstszasok, megbotlasok és elesések a sériilések f6 okai. Kerlilie a szerszam hasznalataval okozott sikos feliileteket, vala-
mint a légvezetékben torténd megbotlassal okozott veszélyhelyzeteket. Ovatosan jarjon el ismeretlen kérnyezetben. Eléfordulhat-
nak rejtett veszélyek, mint elektromos aram, vagy mas hasznalati vezetékek. A pneumatikus szerszdm nem hasznalhaté robba-
nasveszélyes kornyezetben, és nincs szigetelve az elektromos arammal torténé érintkezés ellen. Gydz6djon meg rola, hogy nincs
semmilyen elektromos kabel, gazcsd stb., amely veszélyhelyzetet teremthetne, ha a szerszam hasznalata kézben megséril.

A gbzokkel és porokkal kapcsolatos veszélyek

Apneumatikus szerszam hasznalata kozben keletkezd por és g6z egészségkarosodast okozhat (példaul rakot, sziletési rendelle-
nességet, asztmat és/vagy bérgyulladast). Fel kell becslini a veszélyt, és megfeleld ellenérzd eszkozoket kell beallitani ezeknek
a veszélyeknek a kontrollalasara. A veszély felbecstilésének ki kell terjednie a szerszam hasznalata kézben keletkezé porra, és
a mar meglévé por felkavarasanak lehetéségére. A pneumatikus eszkoz kezelését és karbantartasat a kezelési utmutato szerint
kell elvégezni, ez lehetévé teszi a por- és g6z emisszié minimalizalasat. Alevegé kilépd nyilasat ugy kell iranyitani, hogy minimalis
legyen a por felkavarasanak lehetésége poros kdrnyezetben. Ott, ahol por vagy g6z keletkezik, elsébbséget kell, hogy élvezzen
ezek ellendrzése a kibocsajtd forrasnal. Minden integralt, a keletkezd por vagy flist 6sszegy(ijtését, eltavolitasat vagy csokkenté-
sét szolgald funkciot megfeleléen hasznalni kell, és fenn kell tartani, a gyarté ajanlasainak megfelelden. A kezelési utmutaté ajan-
lasai szerint kell kivalasztani, karbantartani és cserélni az elhasznalodott betét szerszamokat, hogy el lehessen kertilni a por és
a g6z keletkezésének novekedését. A munkaado utasitasanak, valamint a higiénia és biztonsagi kdvetelményeknek megfeleléen
hasznéljon a légutak védelmére szolgald eszkdzt. Némelyik anyaggal torténé munkavégzés soran porok és gézok szabadulnak
fel, robbanasveszélyes 1égkort teremtve.

Zaj dltal keltett veszélyek

Ha véddeszkoz nélkiil van kitéve nagy zajnak, az tartds és visszafordithatatlan hallaskarosodast és mas problémakat okozhat,
mint példaul filzigés (csengés, zUgas, sipolas vagy ziimmdgeés a fiilben) Fel kell mémi a veszélyt, és megfeleld ellendrzé
eszkozoket kell beallitani ezek kontrollalasara. A veszély csékkentése céljabol foganatositott kontroll olyan intézkedéseket tartal-
mazhat, mint példaul hangtompitd anyagok, amik megel6zik a megmunkalt targy ,csengését’. A munkaadd utasitasanak, valamint
a higiénia és biztonsagi kévetelményeknek megfeleléen haszndljon a hallasvédd eszkdzt. A pneumatikus eszkoz kezelését és
karbantartasat a kezelési utmutato szerint kell elvégezni, ezzel elkeriilhetd a zajszint sziikségtelen névelése. Ha a pneumatikus
szerszam el van latva hangtompitdval, mindig meg kell gy6z6dni arrél, hogy az rendesen fel van szerelve a szerszam hasznala-
takor. A kezelési Gtmutato ajanlasai szerint kell kivalasztani, karbantartani és cserélni az elhasznalodott beteend szerszamokat.
Ez lehet6vé teszi a zaj szikségtelen ndvekedésének elkeriilését.

Rezgés okozta veszélyek

A rezgéseknek vald kitettség a kar és a vall idegeinek és vérellatasanak tonkremeneteléhez vezethet. Alacsony hémérsékleten
torténé munkavégzés esetén melegen kell 6ltozni, és a kezet is melegen és szarazon kell tartani. Ha zsibbadast, bizsergést,
fajdalmat vagy a ujjak és a kézfej bérének kifehéredését tapasztalja, abba kell hagyni a pneumatikus szerszam hasznalatat,
majd tajékoztatni kell a munkaadét, és orvoshoz kell fordulni. A pneumatikus eszkoz kezelését és karbantartasat a kezelési ut-
mutatd szerint kell elvégezni, ezzel elkerllhetd a rezgésszint szlikségtelen ndvekedése. Nem szabad megengedni, hogy a betett
szerszam rezegjen a megmunkalandé anyagban, mivel ez a rezgés fokozddasahoz vezethet. A betett szerszamot a kezelési
utasitasban talalhat6 ajanlasoknak megfeleléen kell kivalasztani, karbantartani és cserélni, hogy megel6zhetd legyen a rezgés-
szint sziikségtelen emelkedése. A pneumatikus szerszam témegét talp, feszitd vagy stabilizator segitségével kell megtartani, ha
erre lehet6ség van. Tartsa a szerszamot konnyed, de biztos fogassal, tekintetbe véve a szikséges ellenerdket, mivel a rezgés
okozta veszély altalaban nagyobb, ha nagyobb erdvel tartja a szerszamot. Hasznaljon papir kdzbetéteket, ha ilyet mellékeltek a
beszerzett csiszoldszerszamhoz.

A pneumatikus szerszamokra vonatkozd plusz biztonsagi utasitasok

A siritett levegd komoly sériiléseket okozhat:

- mindig zérja el a leveg6t, engedje ki a téml6bdl a légnyomast, és csatlakoztassa le a szerszamot a levegd betaplalasrol, ha nem
haszndlja, vagy tartozékcsere illetve javitas elétt;

- soha ne iranyitsa a leveg6t magara vagy valaki masra.

AtdmI0 altal okozott (ités komoly sérlilést okozhat. Mindig ellendrizni kell, hogy a témlé vagy a csatlakozok nincsenek -e megsériilve
vagy kilazulva. Minden esetben, amikor univerzalis, elfordithaté csatlakozét hasznélnak (Claw csatlakozd), biztositd tliskéket és
biztositd csatlakozokat kell hasznalni a tdml6k kozotti, valamint a toml6 és a szerszam kdzotti csatlakozas sériilésének megel6zése
érdekében. Ne 1épje tul a szerszamra megadott maximalis légnyomast. Soha ne hordozza a szerszamot a tdmlénél fogva.
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A szerszamnak a gépkezeld iranyaba torténd visszarligasaval kapcsolatos figyelmeztetések

A gépkezel6 iranyaban torténd visszarlgas hirtelen reakcidja annak, ha a csiszol6tarcsa vagy més tartozék megakad vagy be-
ékelddik. A megakadas vagy beékel6dés a forgd szerszam hirtelen ledllasat okozza, ami miatt a siritett leveg6s gép hirtelen
elfordul a szerszam forgasiranyaval ellentétes iranyban. Példaul, ha a csiszold korong blokkolédik, vagy beékel6dik a megmunkalt
munkadarabba, a tarcsa peremének az a pontja, ahol a beékel6dés torténik, benyomddik az anyag felliletébe, amiknek kdvet-
keztében a tarcsa kieshet vagy kivetodhet. A tarcsa kirepiilhet a gép kezeléjének iranyaban vagy téle tavolodva, attdl fliggéen,
milyen iranyban forgott a csiszolékorong a beékelddéskor. A csiszoldkorong el is torhet ilyenkor. Az, hogy a gép visszardg a
gépkezeld iranyaba, az helytelen kezelés és / vagy a kezelési utasitas be nem tartasanak kévetkezménye. A jelenséget az alabbi
ajanlasok betartasaval el lehet keriini. Biztosan fogja a gépet, a teste és a keze megfelelé helyzetben legyen, ami lehetévé teszi
a visszarugaskor keletkezé erd ellentartasat. Mindig haszndlja a plusz foganty(t, ha ilyet szallitottak a géppel, ez biztositja, hogy
az eszkoz visszarlgasakor vagy a beinditasnal eléforduld varatlan elfordulaskor maximalisan uralja a gépet. A gépkezeld képes
kontrollalni a gép forgasat és visszarligasat, ha megfelel eldvigyazatossagi eszkdzoket alkalmaz. Soha nem tartsa a kezét a
gép forgo elemeinek kdzelében. A forgd elemek, a visszarigaskor, a kezel6 kezéhez érhetnek. Ne alljon abba a zonaba, amiben
a gép mozog, amikor visszardg. A visszarlgaskor az eszkoz a csiszolétarcsa fogasiranyaval ellenkezd iranyban mozdul el, a be-
ékelddés helyén. Munka kézben kiléndsen tigyeljen a sarok, éles peremek stb. kdzelében. Igyekezzen elkerlilni a csiszolotarcsa
visszarligasat és beékelddését. A sarkok vagy szélek megmunkalasakor nagyobb a csiszolétarcsa beékelédésének veszélye, ami
a gép feletti uralom elvesztéséhez, vagy a gép visszarugasahoz vezethet. Ne hasznaljon vagélancos tarcsat vagy flirésztarcsat.
Afogak miatt gyakrabban rug vissza a gép, és konnyebben lehet elvesziteni az uraimat a felette.

Csiszolassal és csiszolotarcsaval torténd vagassal kapcsolatos figyelmeztetések

Kizérélag a géppel torténé munkahoz készilt tarcsat, és az adott tarcsahoz tervezett védéburkolatot hasznéljon.

Olyan tarcsakat, amelyre nem tervezték a gépet, nem lehet rendesen védeni a burkolattal, és veszélyesek.

A véddburkolatnak biztonsagosan régzitve, és a maximalis biztonsagot nyujtd helyzetbe beallitva fenn kell lennie az eszkozon,
gy hogy a tarcsanak a lehetd legkisebb része legyen szabadon a kezel6 iranyaban. A véd@burkolat védi a kezel6t a tarcsa letort
darabjai ellen, valamint megakadalyozza, hogy véletleniil a tarcsahoz érjen.

Atarcsat a rendeltetésének megfeleld kell hasznalni. Példaul ne hasznalja csiszolasra a vagasra késziilt korongot. A vagotarcsa a
keruleten fellépd terhelésre van kialakitva, az ilyen tarcséra hato oldaliranyu erdk a tarcsa szétesését okozhatjak.

Mindig épp rogzité karimat hasznaljon, amelyek koziil a megfelelé méretet hasznalja a csiszold tarcsahoz. A csiszolétarcsat rog-
zitd, megfeleld méretl karima csokkenti a csiszolétarcsa sérilésének veszélyét. A vagdtarcsakhoz hasznalandé rogzitd karima
eltérhet a csiszoltarcsakhoz hasznalandoktdl.

Ne hasznaljon nagyobb gépben elkopott tarcsat. A nagyobb atmérdji csiszolotarcsa nem alkalmas a kisebb gépek nagyobb
fordulatszdmahoz, és eltorhet.

ATERMEK KEZELESE

Figyelem! Barmilyen bedllitast és szerelést a siritett leveg6s rendszerré| lecsatlakoztatott csiszologépen kell végezni. A véletle-
niil beinduld csiszolégép komoly sérilések okozéja lehet.

A csiszolotércsa véddburkolatanak beéllitasa (1)

A csiszoldtarcsa véddburkolata csavarokkal van a készilék fejéhez rogzitve. A 45 fokban kifdrt furatoknak kdszénhet6en a csi-
szoldtarcsa védéburkolatat tobbféle helyzetben fel lehet szerelni. Azonban nem szabad elfelejteni, hogy a csiszolétarcsat minden
esetben harom, egymashoz képest 90 fokban elhelyezkedd csavarral kell rogziteni. Minden csavart erdsen és biztosan meg kell
hazni, tgy, hogy a csiszoldtarcsa védéburkolata ne mozdulhasson el. Idékdzonként (legalabb a csiszolotarcsa minden cseré-
jénél) ellendrizni kell a csavarok meghtzottsagat. Ugy allitsa be a csiszolétarcsa védéburkolatat, hogy a csiszolétarcsanak a
véddburkolattal nem takart része minél messzebb legyen a kezeld kezétél. Soha ne dolgozzon rendesen felszerelt tarcsavédd
burkolat nélkul!

Acsiszologéppel egyiitt szallitunk egy védéburkolatot, amely csak csiszolétarcsaval, csiszolopapirt hasznald tarcsakkal és néme-
lyik drotkefével végzett munka kézben biztosit megfelelé védelmet. A forgdtengelyre felszerelt tarcsa nem llhat ki a védéburkolat
szélén tul. Masfajta, megengedett munka végzése esetén kapcsolatba kell [épni az ehhez a fajta munkahoz késziilt véddburkolat
beszerzése Ugyében.

A kiegészit6 fogantyu felszerelése (Ill)
Afogantyut a csiszologép fejében talalhato furatba kell becsavami. Erésen és biztosan meg kell huzni.

Acsiszol6tarcsa szerelése

Fel kell szerelni a felsé rogzité karimat, egy kérmds kulccsal meg kell huzni, egy villaskulccsal blokkolva a forgéfej elfordulasat.
Tegye fel a csiszoldkorongot a forgdtengelyre, és rogzitse a felsd, rogzitd karimaval. A csiszolétarcsa nyilasanak illeszkednie kell
a karimabdl kiallé rész atmérdjehez. Csavarozza fel az alsd, rogzité karimat a forgdtengelyre. Blokkolva a forgéfej elfordulasat egy
villaskulccsal, meg kell hizni az alsé karimat a kormds kulccsal (IV). Majd tavolitsa el a kulcsokat a forgdfejrél és a karimarol.
Ha a menetes furattal ellatott csiszolokorongot fog felszerelni, a forgdfejrél le kell szerelni mindkét rogzité karimat. A forgdfejet
rogziteni kell villaskulccsal, majd fel kell szerelni a csiszolékorongot a hozza csatolt utasitasnak megfeleléen.
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A régzité karimak elhelyezése

Figyelni kell arra, hogy a tarcsak vastagsaga a forgéfejhez rogzités helyén kilénbozé lehet. Attol fliggden, hogy vékony csiszo-
l6tarcsat (vastagsag max. 3,2 mm), vagy a vastagot (a vastagsaga 3,2 mm feletti) hasznal, mas modon kell elhelyezni a rogzitd
karimat (V). A csiszolétarcsa vastagsaga nem haladhatja meg a 6 mm-t.

Figyelem! A kariméak konfiguracioja a 16 mm &tméréjii nyilassal rendelkezé csiszolétarcsakbol kizarélag vékonyak felszerelését
teszi lehetévé. A 22 mm atmérdjii nyilassal rendelkezd csiszoldtarcsakbol vékony és vastag is felszerelhetd.

A csiszolotércsa leszerelése

Ki kell kapcsolni a csiszologépet, és le kell csatlakoztatni a siritett levegds rendszerrél. Hasonléan, mint a felszerelésnél, villas-
kulccsal rogziteni kell a forgéfejet elfordulas ellen, és a kdrmds kulccsal ki kell lazitani az also, rogzité karimat. Le kell szerelni a
csiszolotarcsat, és le kell csavarni a fels6 rogzitd karimat. Tisztitsa meg a forgdtengelyt és a rogzitd karimakat a munka kdzben
keletkezett portdl és egyéb szennyez6désektdl.

Csiszolotércsék fajtai

A csiszologéppel barmilyen fajtju csiszolokorongot lehet hasznalni, amelynek a megengedett keriileti sebessége legalabb 80
m/s, valamint a rogzitd furat atmérdje és a kiilsd atméré megegyezik a miiszaki adatok tablazataban szereplokkel.

Ha a csiszolotarcsa nem menetes furattal késziilt, a felszereléséhez rogzitd karimakat kell hasznalni.

Fel lehet szerelni a tablazatban megadott, kiils6 atmérdjli tarcsat is, ami a tablazatban megadott méreti, menetes furattal van
ellatva. llyen esetben nem kell rogzité karimakat hasznalni, a tarcsat kdzvetleniil a forgétengelyre kell felszerelni, a hozza csatolt
utasitas szerint. Az olyan tarcséak esetében, amelyekre tépdzar segitségével csiszoldpapir korongot lehet felerdsiteni, a miiszaki
adatok tablazataban megadott atmérdjli csiszolopapir korongot szabad hasznalni. A csiszolokorongokat kdzpontosan kell a tar-
csara helyezni. A korong széle nem allhat ki a tarcsa szélén tdl.

Lehet6ség van széraz vagasra és csiszolasra kész(ilt, gyémant csiszolétarcsak hasznalatara is, amelyek megfelelnek a miiszaki
adatok tablazatdban megadott adatoknak. A felszerelést ugyantgy kell végrehajtani, mint a tébbi csiszolétarcsa esetében.

Fém megmunkalasahoz az adott fém megmunkalasara szolgald anyagbdl készlilt tarcsak hasznalatat ajanljuk. Meg kell ismerni
a csiszoldtarcsahoz csatolt dokumentaciot.

Keramia anyagok megmunkalaséhoz ké megmunkalasahoz készilt vagy gyémant tarcsat lehet hasznalni, amelyekkel szarazon
lehet dolgozni.

Adrotkefés és a csiszold papiros tarcsakat régi lakkbevonatok eltavolitasahoz ajanljuk fém elemekrél.

Tilos a rogzitd furatot, a forgdtengelyt atalakitani, vagy szlkit6 gydrlket hasznaini a rogzitd furat atméréjének a forgétengely
atmérdjéhez igazitasa céljabdl. Tilos mas méretii rogzitési atmeérdji tarcsat hasznalni, mint ami a mliszaki adatok tablazataban
meg van adva. Tilos vagolancos tarcsat vagy flrésztarcsat hasznalni, tekintettel arra, hogy névelik a visszarigas veszélyét kezeld
iranyaba.

Figyelem! Tilos masfajta tarcsat hasznalni, mint ami ebben az utmutatéban meg van adva. Még akkor is, ha fel lehet szerelni a
csiszoldgép forgotengelyére. Eléfordulhat, hogy a nem megfelel6 tarcsak nem birjak ki a sarokcsiszoléval végzett munka kozben
keletkezé terheléseket. A sérlilt, szétesd csiszoldtarcsak komoly sebestléseket vagy halalt okozhatnak.

A gép csatlakoztatasa a siritett levegd rendszerhez
Arajz a gép csatlakoztatdsanak ajanlott modjat mutatja a siiritett levegd rendszerhez. A bemutatott modszer biztositja a gép
legmegfeleldbb hasznalatat, valamint meghosszabbitja a szerszam élettartamat.

Csepegtessen néhany csepp SAE 10 viszkozitasu olajat a levegd belépési nyilasaba.

A levegd belépési nyilas menetéhez erésen és biztosan csavarozza fel a siiritett levegé toml6jének csatlakoztatasat lehetévé
tevd csatlakozot. (V1)

Ahol ez lehetséges, llitsa be a nyomast. A szabalyzénak az éramutato jarasaval egyezd iranyban torténd elforgatasa csokkenti
a nyomast, az ellenkezd iranyu elforditas ndveli.

Csatlakoztassa a gépet egy 10 mm / 3/8” belsé atmérdjii tomlével a siritett levegd rendszerre. Bizonyosodjon meg réla, hogy a
toml8 szilardsaga minimum 1,38 MPa. (VII)

Inditsa be a szerszamot néhany masodpercre, hogy meggy6z6édjon arrdl, hogy nem jon ki beléle semmilyen gyanus hang vagy
vibrécid.

A csiszoldgép hasznalata

Vélassza le a csiszologépet a siritett levegds rendszerrél.

A munka megkezdése elétt ellendrizni kell, hogy gép teste, a védéburkolat, a fogantyl és a csiszolétarcsa nem sériilt-e. Ha
barmilyen sériilés észlelhetd, tilos a gépet a stiritett levegd haldzatra csatlakoztatni!

A csiszolétarcsa véddburkolatat a legnagyobb biztonsagot garantalé helyzetben kell felszerelni, és a hazra fel kell csavarozni a
kiegészit fogantyut.

Soha ne dolgozzon rendesen felszerelt tarcsavédd burkolat nélkil!

Valassza ki a megfeleld tipusi munkahoz valé csiszolétarcsat, és szerelje fel a csiszologép forgdtengelyére.

A megmunkalandé6 anyagot fogja be Ugy pl. egy satuba, hogy a megmunkalas kézben ne mozduljon el. A csiszoldgép tarcsaja
nagy sebességgel forog, és a rosszul rogzitett, megmunkalandd anyag varatlanul elmozdulhat megmunkalas kézben, ami ndveli
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komoly sebesiilések esélyét.

Végaskor az elvagando anyagot a vagas vonalanak mindkét oldalan ala kell tdmasztani, de olyan médon, hogy véagaskor a va-
gotarcsa ne ékel6djon be. Az alatamasztasokat az elvagando anyag széleinek, és a vagas vonalanak kozelében kell elhelyezni.
Vegyen fel szemvédét, fiildugdt és munkavédelmi keszty(t, és mas, az adott fajtaji munkahoz vald egyéni védéeszkozt.
Ellendrizze, hogy a kapcsold ,kikapcsolt” helyzetben van-e, és a retesz megakadalyozza-e a véletlen bekapcsolast. A majd
csatlakoztassa a csiszoldgépet a siiritett levegd rendszerhez. Vegyen fel megfeleld testhelyzetet, amely garantalja az egyensuilyt,
és inditsa be a gépet a kapcsoléval. Tolja meg az ujjaval a kapcsold reteszét a gép eleje felé, tgy, hogy a kapcsolét be lehessen
nyomni a csiszolégép haza felé.

Kezdje meg a munkat, a csiszologép megfeleld felliletét a megmunkalandé anyaghoz tartva:

- csiszoltarcsak esetén az oldalso és / vagy homlokfeliiletet kell csiszolni,

- ivben 1év6 csiszoldanyag esetén az oldalso feliilettel kell csiszolni, hogy a csiszolopapir a megmunkalandé anyaggal parhuza-
mosan mozogjon,

- tépézarral rogzithetd tarcsak esetén az oldalso felilettel kell csiszolni.

- drotkefe hasznalata esetén a megmunkalast a drotszalak végével kell végezni, nem pedig az oldalfelliletével,

- vagotarcsa esetén a homlokfeliilettel kell vagni, és nem szabad csiszolni a vagasra késziilt korong oldalfelliletével.

Amikor az oldalfelllettel csiszol, a csiszologépet maximum 30 fokos szGgben kell tartani a megmunkalando felilethez képest
(VIIN). A csiszologépet folyamatos mozdulatokkal kell mozgatni magunk felé, és magunktdl eltavolodva.

Vagaskor a vagotarcsanak a vagando fellletre merdlegesen kell allnia. Nem szabad mas szdgben vagni. Tilos a vagasnak a
megmunkalandd anyag felilletéhez viszonyitott sz6gét valtoztatni egy adott vagas soran. Csak egyenes vonalban szabad vagni.
Ha nem tartja megat a fenti ajanlasokhoz névekszik a vagétarcsa beékel6désének kockazata a megmunkalandd anyagba, ami a
gép visszarugasat okozhatja a kezel6 iranyaba, vagy eltdrhet és széteshet a tarcsa.

Vagas kozben a csiszologépet a tarcsa forgasanak iranyaban kell vezetni (1X).

Munka kézben nem szabad tul nagy nyomast kifejteni a megmunkalandé anyagra, és nem szabad hirtelen mozdulatokat tenni,
hogy ne okozza a csiszolotarcsa beékel6dését vagy torését.

Nem szabad a csiszolégépet tulterhelni, a gép kiilso felliletének hémérséklete soha nem haladhatja meg a 60 °C-ot.

Amunka befejezése utan kapcsolja ki a csiszoldgépet, csatlakoztassa le a siiritett levegés halézatrol, és vizsgalja at a gépet.
Figyelem! A csiszologép kikapcsolasa utan a vagotarcsa még egy ideig foroghat. Miel6tt megkezdi a szemlét, meg kell vami, amig
a tarcsa kihll. Munka kdzben mind a tarcsa, mint a megmunkalandé anyag magas hémérsékletre heviilhet.

Ne felejtse el! A sarokcsiszoldval végzett munka kdzben:

Mindig hasznaljon szemvédot!

Ne hasznaljon olyan csiszolékorongot, amelynek maximalis megengedett kertileti sebessége 80 m/s-nal kisebb!

Ne hasznaljon olyan csiszolékorongot, amelynek maximalis megengedett kertileti sebessége kisebb, mint a gép fordulatszamal!

KARBANTARTAS

Soha ne hasznéaljon benzint, higitot vagy mas gyulékony folyadékot az eszkoz tisztitasahoz. A g6zok meggyulladhatnak, amitél a
szerszam felrobbanhat, és sulyos sértilést okozhat. A szerszamtokmany és a géptest tisztitdsahoz hasznalt higitok a témitések
kilagyulasat okozhatjak. A munka megkezdése el6tt alaposan szaritsa ki az eszkdzt.

Amennyiben az eszkdz miikédésében barmilyen rendellenességet észlel, azt azonnal le kell valasztani a siiritett levegd rend-
szerrol.

Asiiritett leveg6 rendszer minden elemét biztositani kell a szennyezédéssel szemben. A szennyez6dések, amelyek bekertilnek a
sUritett levegd rendszerbe, tonkretehetik a gépet, és a siritett levegd rendszer més elemeit.

Az eszkoz karbantartasa minden hasznélat el6tt

Vélassza le az eszkozt a siritett levegd rendszerrél.

Minden hasznalat el6tt toltson egy kevés konzervaldszert (pl. WD-40-et) a gépbe a levegé bemeneti nyilasan keresztiil.
Csatlakoztassa a szerszamot a siiritett levegd-rendszerre, és inditsa be koriilbelil 30 méasodpercre. Ez lehetévé teszi, hogy a
konzervalo szer eloszoljon a gép belsejében, és kitisztitsa azt.

Ismételten valassza le az eszkdzt a siritett levegd rendszerrdl.

Egy kevés SAE 10 olajat tdltson a gép belsejébe a levegd belépd nyilasan és az erre a célra kialakitott nyilasokon keresztiil.
Ajanlott a sritett levegds eszk6zok karbantartasahoz késziilt SAE 10 olajat hasznalni. Csatlakoztassa az eszkézt, és inditsa be
egy rovid iddre.

Figyelem! A WD-40 nem szolgélhat tényleges kendolajként.

Tordlje ki a felesleges olajat, amely kifolyt a kifivényilasokon keresztiil. Az otthagyott olaj karosithatja a gép témitéseit.

Egyéb karbantartasi miveletek

Az eszkéz minden hasznalata el6tt meg kell bizonyosodni arrél, hogy az eszkdzon nem lathatdak-e valamilyen sérilés nyomai. A
forgdcsapokat, tokmanyokat és a forgétengelyt tisztan kell tartani.
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6 havonta vagy 100 zemdranként az eszkdz javitdmihelyben at kell nézetni szakképzett szerel6vel. Ha az eszkézt nem az
ajanlott levegdellato rendszerrel hasznaltak, gyakoribba kell tenni a fellilvizsgalatokat.

Hibaelhéritas

Azonnal abba kell hagyni az eszk6z hasznalatat, ha valamilyen meghibasodast fedeznek fel rajta. A hibas eszkdzzel torténd mun-
kavégzés sérilésekhez vezethet. Az eszkdzon minden javitast vagy elemcserét javitomihelyben, szakképzett személyzetnek
kell elvégeznie.

Hiba Lehetséges megoldas

Az eszkoz tul lassan Toltson be egy kevés WD-40-et a levegd bemeneti nyilasan keresztill. Inditsa be az eszkézt néhany méasodpercre. A lapatok hozzéaragadhat-
forog, vagy egyaltalan tak a forgorészhez. Inditsa be az eszkozt kérilbelil 30 masodpercre. Egy kevés olajjal kenje meg a gépet. Figyelem! A til sok olaj a gép
nem indul el. teljesitményének csokkenéséhez vezethet. llyen esetben ki kel tisztitani a meghajtast.

Akompresszor nem biztosit kelld mennyiségi levegét. Az eszkoz a kompresszor tartalyaban sszegyilt levegdvel indul be. A tartaly
kitrilésének mértékében a kompresszor nem gyézi a hianyz6 levegd potlasat. A berendezést egy nagyobb teljesitményli kompresszorra
kel kotni.

A gép beindul, majd
lelassul.

Bizonyosodjon meg réla, hogy a hasznalt tomlonek legalabb 3/8” az atmérdje. Ellendrizze a nyoméas bellitésat, hogy a maximalis értékre
Elégtelen teljesitmény. | van-e dllitva. Bizonyosodjon meg rdla, hogy a gép megfelelden ki van tisztitva, és meg van kenve. Amennyiben nincs eredmény, adja a
gépet szervizbe.

A munka befejezése utan a burkolatot, a szell6z6nyilasokat, a kapcsolokat, a kiegészitd fogantykat és a véddburkolatot (leg-
feljebb 0,3 MPa nyomasu) siritett levegével, ecsettel vagy széraz ronggyal meg kell tisztitani, vegyi anyagok és tisztitdszerek
hasznéalata nélkiil. A szerszdmokat és a fogantyukat tisztitsa meg egy szaraz ronggyal.

A hasznalt elektromos berendezések Ujrafelhasznalhaté nyersanyagok — nem szabad 6ket a haztartasi hulladékokkal kidobni,
mivel az emberi egészségre és a kormnyezetre veszélyes anyagokat tartalmaznak! Keérjtik, hogy aktivan segitse a természeti
forrasokkal valo gazdalkodast az elhasznalodott és a ténkrement elektromos berendezések gy(jtdpontra térténd beszallitasaval.
Ahhoz, hogy a megsemmisitendé hulladékok mennyiségének csokkentése érdekében szikséges a berendezések ismételt vagy
Ujra felhasznéalasa, illetve azoknak méas formaban torténd visszanyerése.
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DESCRIEREA PRODUSULUI

Magina de slefuit unghiulara pneumatica este o unealta alimentata cu un jet de aer comprimat. Folosti discurile abrazive montate
pe arbore pentru a slefui si tdia metal. Unealta este adaptaté pentru utilizare in incaperi si nu trebuie expusa la actiunea umiditatji
si a precipitatiilor atmosferice. Functionarea corecta, fiabila si in conditii de siguranta a uneltei depinde de exploatarea corespun-
zatoare, de aceea:

inainte de a incepe utilizarea aparatului cititi in intregime instructiunile de utilizare si pastrati-le pentru uz ulterior.

Furnizorul nu este responsabil pentru daunele aparute in urma utilizérii necorespunzatoare a uneltei cu destinatia, nerespectarii
normelor de siguranta si a recomandérilor din aceste instructiuni. Utilizarea uneltei in mod neconform cu destinatia, de asemenea,
duce la pierderea drepturilor utilizatorului la garantie datorita neconformitatji cu contractul.

ECHIPAMENTE

Magina de slefuit este livrata in stare completd, dar inainte de a incepe lucrul trebuie sa o pregatiti conform instructiunilor indicate
in continuarea acestor instructiuni. Impreuna cu masina de slefuit sunt livrate:

- manerul aditjonal,

- racordul pentru instalarea aerului comprimat

- cheile pentru montajul si demontajul discului abraziv

Atentie! Masina de slafuit nu este dotata cu discuri abrazive.

DATE TEHNICE

Parametru Unitate de masura Valoare
Numér de catalog YT-09675
Masa [kg] 1,7
Diametrul racordului pentru aer (PT) ["/ mm] 6,3/1/4
Diametrul furtunului de alimentare a aerului (interna) ["/ mm] 10/3/8
Dimensiunea filetului arborelui - M10
Diametrul discului abraziv [mm] 125
Diametrul orificiului discului abraziv [mm] 16, 22
Presiune maxima de lucru [MPa] 0,65
Turatie maxima [min] 11.000
Fluxul necesar de aer (la 0,63 MPa) [I/min] 141
Presiunea acustica (ISO 15744) [dB(A)] 87+3
Puterea acustica (ISO 15744) [dB(A)] 98+3
Vibratji (IS0 28927-1) [m/s?] 34£15

CONDITII GENERALE DE SIGURANTA

ATENTIE! Pe durata lucrului cu unealta pneumatica se recomanda mereu respectarea normelor de siguranta a muncii, inclusiv
cele indicate mai jos pentru a limita pericolul de aparitie a incendiilor, electrocutare si pentru a evita leziunile.

Inainte de a incepe utilizarea aparatului cititi in intregime instructiunile de utilizare si pastrati-le pentru uz ulterior.

ATENTIE! Cititi in intregime instructiunile de mai jos. Nerespectarea acestora poate duce la electrocutare, incendiu si/sau leziuni
periculoase. Termenul ,unealta pneumatica” utilizat in instructjuni se refera la toate uneltele angrenate cu un flux de aer comprimat
la o presiune corespunzatoare.

RESPECTATI INSTRUCTIUNILE DE MAI JOS

Reguli generale de sigurant

Inainte de a incepere instalarea, lucrul, reparatiile, mentenanta, precum si schimbarea accesoriilor, sau in caz de lucru in apro-
pierea uneltei pneumatice din cauza multor pericole trebuie sa citifi si sa intelegeti instructiunile de siguranta. Neefectuarea acti-
vitdtilor de mai sus poate provoca leziuni corporale grave. Instalarea, ajustarea si montajul uneltelor pneumatice pot fi efectuate
doar de persoane calificate si instruite. Nu modificati unealta pneumatica. Modificérile pot reduce eficacitatea, precum si nivelul de
sigurantd, dar si creste riscul operatorului uneltei. Nu aruncatj instructiunile de siguranta, acestea trebuie transmise operatorului
uneltei. Nu folositi unealta pneumatica in cazul in care este defecta. Unealta trebuie inspectata periodic pentru a verifica vizibilita-
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tea datelor cerute in standardul ISO 11148. Angajatorul/ utilizatorul trebuie sa contacteze producatorul pentru a schimba placuta
nominala de fiecare data cad acest lucru este necesar.

Pericole legate de piesele aruncate

Defectarea obiectului prelucrat, accesoriului sau a uneltei introduse poate duce la aruncarea piesei cu viteza mare. Trebuie sa
folositi protectie oculara rezistenta la lovituri. Nivelul de protectie trebuie selectat in functie de lucrarea efectuata. Trebuie sa va
asigurati ca obiectul prelucrat este montat sigur. Trebuie sa va asiguratj ca discul a fost montat sigur pe masina de slefuit. Trebuie
sa verificati daca turatia maxima a discului de slefuit, exprimata in turatii pe minut este egald cu sau mai mare de turatia nominala
a arborelui. Asigurati-va ca protectia discului este la locul potrivit, este in stare buna si ca este fixata corect. Asiguratj-va ca pro-
tectia discului abraziv este verificata in mod regulat. Trebuie sa verificati in mod regulat daca turatia masinii de slefuit nu este mai
mare decét turatia nominald indicata pe acesta. Verificati fara ca discul sa fie montat si in conformitate cu instructjunile furnizate
de producator. Verificati daca flansele fluture care fixeaza discurile abrazive, indicate de producator au fost montate si daca sunt
in stare bund, de ex. fara fisuri, bucati desprinse si daca sunt plate. Verificati daca arborele si filetul arborelui nu sunt uzate sau
defecte. Asigurati-va ca scanteile si deseurile aparute in timpul lucrului nu provoaca pericole- Decuplati masina de slefuit de la
sursa de curent inainte de a schimba discul abraziv si de a efectua reparajile.

Pericole legate de blocare
Pericolul legat de blocare poate duce la sufocare, scalpare si/sau ranire in cazul in care hainele largi, bijuteriile, lantisoarele, parul
sau manusile nu sunt tinute departe de unelte sau accesorii.

Pericole legate de munca

Evitati contactul cu arborele in migcare, precum si cu discul abraziv montat pentru a preveni taierea degetelor si a altor parii
din corp. Utilizarea uneltei poate expune mainile operatorului la pericole precum: strivire, lovire, taiere, frecare precum si ar-
suri. Trebuie sa purtati mijloace de protectie pentru méini. Operatorul si persoanele care efectueaza mentenanta trebuie sa fie
capabile fizic pentru a face fata la cantitatea, masa si puterea uneltei. Tineti uneltele in mod corect. Fiti mereu pregatiti sa va
opuneti miscarilor normale sau neasteptate si sa aveti mereu ambele maini la dispozitie. Pastrati echilibrul si pozitia picioareloc
care asigura siguranta. Trebuie sa eliberati dispozitivul de pornire si oprire in caz de pana de curent. Folositi doar piese abrazive
recomandate de productor. Trebuie sa folositi ochelari de protectie, mangoane de protectie potrivite si haine de protectie- In cazul
in care efectuati lucrari deasupra capului trebuie sa purtati casca de protectie. In cazul in care discul abraziv se opreste trebuie
sa tineti masina de slefuit intr-o pozitie in care discul abraziv sa nu intre in contact cu niciun obiect. Decuplati masina de slefuit
doar dupd oprirea definitiva a discului abraziv. Pe durata taierii materialul prelucrat trebuie sa fie sustinut astfel incét orificiul de
taiere sa aiba o latime constanté sau crescatoare pan ce terminati de taiat. In caz de blocare a discului abraziv in taietura, opriti
masina de slefuit, iar apoi scoateti discul abraziv din blocaj. Inainte de a continua lucrul trebuie sa verificati daca discul abraziv
este montat corect si daca nu este defect. Discurile abrazive si cele pentru tdiat nu pot fi folosite si pentru slefuire cu suprafata
laterald. (Exceptie: discurile abrazive destinate pentru slefuire cu suprafata laterald). Masinile de slefuit nu trebuie utilizate la o
turatie a discului abraziv mai mare decat cea maxima. Operatorul trebuie sa aiba grija ca in zona de lucru sa nu se afle persoane
straine. Folositi mijloace de protectie personala precum: manusi, halat si casca de protectie. Scanteile generate in timpul lucrului
pot aprinde hainele si pot provoca leziuni grave. Asigurati-va cé scanteile nu ating hainele. Folositi haine ignifuge si avetj o galeata
cu apa in apropiere.

Pericole legate de miscarile repetate

Atunci cand folositi unealta pneumatica pentru a efectua lucrari ce presupun miscari repetate, operatorul este expus la expe-
rimentarea disconfortului la nivelul parmelor, méinilor, umerilor, gatului sau la nivelul altor parti corporale. In caz de utilizare a
uneltei pneumatice, operatorul trebuie sa ia o pozitie confortabila care asigura pozitia corespunzatoare a picioarelor si sa evitat
poziii ciudate sau care nu asigura echilibrul. Operatorul trebuie s& schimbe pozitia in caz de efectuare a unor lucréri indelungate,
acest lucru permite evitarea disconfortului si a oboselii. In cazul in care operatorul expenmenteaza simptome precum: disconfort
durabil sau repetitiv, durere, durere pulsatoare, furnicare, amorteald, sau rigiditate nu trebuie sa le ignore, trebuie sa informeze
angajatorul si sa apeleze la sfatul unui medic.

Pericole legate de accesorii

Decuplati masina de la sursa de curent inainte de a schimba unealta de lucru sau accesoriul. Folositi accesorii $i materiale de
exploatare doar cu dimensiunea si tipul recomandate de producator. Nu utilizatj accesorii de alt tip sau de alta dimensiune. Asigu-
rati-va ca dimensiunile discului abraziv sunt conforme cu masina de slefuit si ca discul abraziv se potriveste pe arborele maginii
de slefuit. Asiguratj-va ca tipul si dimensiunea filetului discului abraziv se potriveste exact cu tipul si dimensiunea filetului arborelui.
Verificati discul abraziv inainte de utilizare. Nu folositi discuri abrazive care (probab||) au cazut sau care sunt fisurate, au bucat
desprinse, sunt crapate sau deteriorate fn alt mod. Tnainte de utilizare trebuie s& verificati daca discul a fost montat si tras corect.
Trebuie sa porniti magina de slefuit fara sarcind timp de 1 minut intr-o pozitie sigura. Opriti imediat masina de slefuit in cazul in
care observati vibrafii excesive sau in caz de alte defectjuni, iar apoi verificati cauza defectjunii. Prevenij situatiile in care capatul
arborelui atinge fundul vaselor, conurilor sau dopurilor cu orificii filetate, destinate pentru fixare pe arbore de masini, verificand
dimensiunea si alte date ale acestora. In cazul in care impreuna cu discul abraziv sunt livrate adaptoare sau bucse de reducere,
utilizatorul trebuie sa se asigure ca adaptorul sau bucsa nu vor intra in contact cu varful flansei de fixare si ca fortele de fixare

INSTRUC]’IUNIORIGINALE



RO

vor fi suficiente pentru a preveni alunecarea discului abraziv pe durata turatiei. In cazul in care flansele de fixare sunt furnizate in
céteva tipuri sau dimensiuni, trebuie sa potriviti mereu tipul corespunzator de flansa(e) pentru discul utilizat. Evitati contactul direct
cu unealta de lucru in timpul lucrului sau imediat dupa ce atj terminat de lucrat deoarece poate fi ascutita sau fierbinte. Depozitatj
si transportati discurile abrazive cu atentie in conformitate cu instructjunile producatorului.

Pericole legate de locul de efectuare a lucrarii

Alunecarile, impiedicarile si cazaturile sunt cauzele principale ale leziunilor. Evitati suprafetele alunecoase cauzate de utilizarea
uneltei, precum si pericolul de impiedicare cauzat instalatia de aer. Procedati cu prudenta in locuri necunoscute. Pot exista peri-
cole ascunse, precum linii electrice sau alte linii de utilitati. Unealta pneumatica nu este destinata pentru utilizare in zone expuse
la expozitii $i nu este izolata de contactul cu energia electrica. Asigurati-va ca nu exista alte circuite electrice, fevi de gaze, etc.
care ar putea provoca pericole in caz de defectare la utilizarea uneltei.

Pericole legate de vapori si pulberi

Pulberile si vaporii aparute la utilizarea uneltei pneumatice pot provoca o stare rea de sénatate (de exemplu cancer, defecte
congenitale, astm si/sau iritare a pielii), sunt necesare: evaluarea riscului si introducerea de mijloace corespunzatoare de control
referitoare la aceste pericole. Evaluarea riscului trebuie sa includd impactul pulberii cauzate la utilizarea uneltei si posibilitatea
de ridicare a pulberii existente. Utilizarea si mentenanta uneltei pneumatice trebuie efectuata in conformitate cu recomandarile
instructiunilor de utilizare, permite minimizarea emisiei de vapori si pulberi. Orificiul de iesire a aerului trebuie directionat astfel
incat s minimizeze ridicarea prafului in mediu prafuit. Acolo unde se genereaza praf sau pulberi, prioritatea trebuie s fie con-
trolul acestora in sursa de emisie. Toate funcfiile integrate si echipamentele pentru colectarea, extragerea sau reducerea prafului
sau fumului trebuie sd fie utilizate si mentinute in conformitate cu recomandarile producatorului. Selectati, mentineti si schimbat
uneltele de lucru in conformitate cu recomandarile instructjunile pentru a preveni cresterea nivelului de vapori si pulberi. Folositi
protectie pentru caile respiratorii in conformitate cu instructiunile producatorului si in conformitate cu cerintele de igiena si siguran-
ta. Lucrul cu anumite materiale duce la aparitia de pulberi si vapori, ducand la aparitia unei atmosfere potential explozive.

Pericol de zgomot

Expunerea fara protectii la un nivel ridicat de zgomot poate duce la pierderea durabila si iremediabild a auzului, precum si alte
de control sunt indispensabile in ceea ce priveste aceste pericole. Controalele corespunzatoare pentru reducerea riscului pot in-
clude actjuni precum: materiale de amortizare care previn “fjuitulT materialului prelucrat. Folositi protectie auditiva in conformitate
cu instructiunile angajatorului si in conformitate cu cerintele de igiend si siguranta. Utilizarea si intretinerea uneltei pneumatice
trebuie realizate in conformitate cu recomandarile instructiunilor de utilizare, acest lucru permite evitarea cresterii inutile a nivelului
de zgomot. In cazul in care unealta pneumatica este prevazuta cu un amortizor trebuie sa va asigurati ca a fost montat corect
atunci cand utilizati unealta. Selectati, mentineti si schimbati uneltele de lucru uzate in conformitate cu recomandarile instructiu-
nilor de utilizare. Acest lucru permite evitarea cresterii inutile a nivelului de zgomot.

Pericolul cauzat de vibrati

Expunerea la vibratii poate genera defectarea durabild a nervilor, precum si circulatia sangelui si a bratelor. Trebuie sa va imbra-
cati calduros in timpul lucrului la temperaturi scazute si sa va mentineti mainile calde si uscate. In cazul in care apare amorteala,
furnicare, durere sau albirea pielii la nivelul degetelor si palmelor incetati s utilizati unealta pneumaticd, apoi informatj angajatorul
si apelati la sfatul unui medic. Operati si mentineti unealta pneumatica in conformitate cu recomandérile din instructiunile de
utilizare evitati cresterea nivelului de vibratji. Nu permiteti ca unealta de lucru sa vibreze pe piesa prelucrata deoarece poate duce
la cresterea vibratjilor. Selectati, mentineti si schimbatj uneltele de lucru in conformitate cu recomandérile din instructiunile de
utilizare pentru a preveni cresterea nivelului de vibratji. Sustineti greutatea uneltei pneumatice cu suporturi, cleme sau stabilizatori
daca exista o astfel de posibilitate. Tineti unealta usor, dar ferm luand in considerare fortele necesare de reactie, deoarece peri-
colul care provine de la vibratii este de obicei mai mare atunci cand forfa de prindere este mai mare. Folositi garniturile de hartie
daca au fost livrate impreuna cu unealta abraziva.

Instructiuni aditionale de siguranta referitoare la uneltele pneumaticea

Aerul comprimat poate provoca leziuni periculoase:

- intrerupeti mereu fluxul de aer, goliti furtunul de presiunea aerului si decuplati unealta de la alimentarea cu aer atunci cand: nu
este utilizatd, inainte de schimbarea accesoriilor sau inainte de efectuarea reparajilor;

- nu indreptati niciodata aerul catre dumneavoastra sau orice alta persoana.

Lovirea cu furtunul poate provoca leziuni grave. Trebuie s controlati furtunul si racordurile pentru a observa daca nu sunt defecte
sau nu joaca. De fiecare data cand folositi conexiuni infiletate universale trebuie sa folositi bolturi de protectie si racorduri de
protectie impotriva posibilitatii de deteriorare a conexiunii dintre furtun si unealta. Nu depasiti presiunea maxima a aerului indicata
pentru unealta respectiva. Nu depozitati niciodata unealta tinand de furtun.

Avertizari legate de reculul uneltei catre operator

Reculul uneltei catre operator este o reactie imediata in caz de blocare sau de inclestare a discului abraziv sau a altui accesoriu.
Blocarea sau inclestarea duce la oprirea brusca a accesoriului in miscare, ceea ce duce la miscarea uneltei pneumatice in
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directia opusa sau la rotirea accesoriului. De exemplu, atunci cand discul se blocheaza sau inclesteaza in obiectul prelucrat,
marginea discului introdusa in punctul de inclestare se poate adanci in suprafata materialului ceea ce poate duce la iesirea sau
aruncarea discului. Discul abraziv poate iesi in directia catre si dinspre operator, in functie de directia migcarii discului abraziv
in locul de inclestare. De asemenea discurile pot crapa in aceste conditii. Reculul uneltei catre operator este rezultatul utilizarii
necorespunzatoare si/sau nerespectarii indicatiilor incluse in instructiunile de utilizare. Acest fenoment poate fi evitat respectand
recomandarile de mai jos. Prindeti ferm manerul uneltei si luati o pozitie corespunzatoare a corpului si a bratelor care sa va per-
mitd sa v opuneti fortelor ce pot apérea in caz de recul. Folositi mereu méanerul aditional in cazul in care a fost livrat impreund cu
unealta, acest lucru va permite sa controlati la maximum unealta in caz de recul sau de migcare neasteptata atunci cand porniti
unealta. Operatorul poate controla rotatia sau reculul uneltei in cazul in care ia masuri de precautie. Nu asezati niciodata palmele
n apropierea pieselor in migcare ale uneltei. Piesele in miscare pot atinge palma in caz de recul. Nu va amplasatj in zona in care
unealta se deplaseaza in caz de recul. Reculul indreapta unealta in directia opusa fatd de directia de rotire a discului abraziv la
locul de blocare. Fiti prudenti mai ales atunci cand lucratj in apropierea colturilor, marginilor ascutite etc. Evitatj lovirea si inclesta-
rea discului abraziv. Atunci cand prelucratj colturile sau marginile exista riscul sporit de inclestare a discului abraziv, ceea ce duce
la pierderea controlului asupra uneltei sau la reculul uneltei. Nu utilizatj discuri cu lanturi pentru téiat sau discuri pentru ferastraie
cu disc. Taisurile provoaca deseori reculul si perderea controlului asupra uneltei.

Avertizari legate de slefuirea si taierea cu discuri abrazive

Folositi doar discuri abrazive adaptate pentru utilizare cu aparatul si protectii proiectate pentru tipul respectiv de disc abraziv.
Discurile pentru care unealta nu a fost proiectata nu pot fi acoperite in mod corespunzator si nu sunt sigure.

Carcasa trebuie sa fie fixatd sigur pe unealtd si setata intr-o pozitie care asigura siguranta maxima, astfel incat o suprafata cat
mai micd sa din discul abraziv sa fie descoperita in directia operatorului. Protectia ajuta la protejarea operatorului de fragmentele
rupte de disc abraziv $i previne atingerea accidentala cu discul abraziv.

Discurile trebuie utilizate in mod conform cu destinatia acestora. De exemplu nu slefuiti cu discul destinat pentru taiat. Discurile
abrazive pentru taiat sunt destinate pentru sarcind periferica, fortele laterale exercitate asupra unui asemenea disc pot duce la
deteriorarea acestuia.

Trebuie s& folositi mereu flange pentru fixare in stare ideala cu diametru adaptat pentru discul selectat. Flansele corecte fixeaza
in mod corespunzator discul, ceea ce reduce posibilitatea de fisurare a discului. Flansele de fixare pentru discurile pentru taiat pot
fi diferite de cele pentru fixarea discurilor abrazive.

Nu folositi discuri uzate de pe unelte mai mari. Discurile abrazive cu diametru mai mare nu este adaptata pentru

turatie mai mare a uneltelor mai mici si poate crapa.

OPERAREA PRODUSULUI

Atentie! Toate activitatile de ajustare si montaj trebuie efectuate atunci cand masina de slefuit este decuplata de la instalatia de
aer comprimat. Pornirea accidentald a masinii de slefuit poate provoca leziuni grave.

Ajustarea carcasei de protectie a discului abraziv (Il)

Carcasa de protectie a discului abraziv se infileteaza cu suruburi pe capul uneltei. Datorita orificiilor gaurite la 45 de grade discul
abraziv poate fi montat in cateva poxzitii. Trebuie sa refinetj faptul ca de fiecare daté discul abraziv trebuie infiletat cu cel pufin trei
suruburi amplasati la 90 de grade. Toate suruburile trebuie infiletate ferm si sigur astfel incét discul abraziv sa fie imobilizat. Tre-
buie sa verificati gradul de infiletare a suruburulor (nu mai rar de fiecare schimbare a discului abraziv). Trebuie sa setati carcasa
discului abraziv astfel incat partea neacoperita sa fie cat mai departe de méana utilizatorului discului abraziv. Nu lucrati cu masina
de slefuit fara carcasa discului abraziv montata!

Impreuna cu masina de slefuit este furnizata carcasa de protectie care asigura protectia corespunzatoare pe durata slefuirii cu
discuri abrazive si discuri cu hartie abraziva si unele perii de s&rma. Dupa montarea pe arbore accesoriul nu poate depasi margi-
nea laterala a carcasei de protectie. In caz de efectuare a altui tip de lucru permis trebuie sa luati legatura cu producatorul pentru
a cumpara carcasa destinata pentru acest tip de lucrare.

Montajul ménerului aditional (1ll) X
Manerul trebuie infiletat in orificiul amplasat in capul masinii de slefuit. Infiletati ferm si puternic.

Montajul discului abraziv

Montatj flansa de montare de sus pe arbore infiletati cu o cheie cu bolfuri si blocati miscarea arborelui cu o cheie plata.

Fixati discul abraziv pe arbore i flanga de montare de sus. Orificiul discului abraziv trebuie adaptat la diametrul pértii proeminente
a flansei. Infiletatj flansa de fixare de jos pe arbore. Blocatj rotarea arborelui cu o cheie platd, infiletatj flansa de jos de fixare cu o
cheie cu bolturi (V). Apoi scoateti cheile din arbore si flanga.

In cazul in care montatj un disc abraziv dotat cu orificiu filetat trebuie sa demontati ambele flange de fixare. Blocati arborele cu o
cheie platd, iar apoi montati discul abraziv in conformitate cu instructiunile atasate la acesta.

Pozitia flanselor de fixare .
Trebuie sa luatj in considerare faptul ca discurile abrazive in locul de montare pe arbore pot avea o grosime diferita. In functie de
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discurile abrazve subijri utilizate (grosime de max. 3,2 mm), sau groase (grosime mai mare de 3,2 mm) situarea flanselor de fixare
este diferita (V). Grosimea discurilor abrazive nu poate depasi 6 mm.

Atentie! Configuratia flangelor de fixare permite montajul doar al discurilor abrazive subtiri cu diametrul orificiului de 16 mm. Pentru
discurile abrazive cu orificiul de 22 mm pot fi fixate atét cele subtiri cat i cele groase.

Demontajul discului abraziv

Opriti magina de slefuit si decuplati-o de la sistemul pneumatic. La fel ca in cazul montajului blocati miscarea arborelui cu cheia
plata si folositi cheia cu bolfuri pentru a desfileta flansa de fixare de jos. Demontati discul abraziv si defiletati flansa de montare de
sus. Curatati arborele si flansele de fixare de praf si alte impuritati generate in timpul lucrului.

Tipurile de discuri abrazive

Pentru lucrul cu masina de slefuit putetj folosi orice disc abraziv destinat pentru utilizare cu masini de slefuit unghiulare cu turatia
de cel putin 80 m/s, precum si diametrele de fixare si externe in tabelul cu date tehnice.

In cazul in care discul abraziv este prevazut cu orificiu nefiletat pentru montajul acestuia trebuie s& folositj flanse de fixare.

De asemenea puteti monta discuri abrazive cu diametrul extern stabilit in tabelul cu date tehnice dotate cu orificiu filetat cu
dimensiunea indicata in tabel. In acest caz nu trebuie s& folositi discuri de fixare si s infiletati discul abraziv direct pe arbore, in
conformitate cu instructiunile anexate la acesta. In cazul discurilor care permit montajul discului de hartie abraziva cu scai trebuie
sa folositi doar discuri abrazive cu diametrul indicat in tabelul cu date tehnice. Discurile trebuie amplasate concentric pe discul
abraziv. Marginea discului abraziv nu poate depasi marginea discului.

De asemenea puteti folosi discuri diamantate cu dimensiunile din tabelul cu date tehnice destinate pentru taiere si slefuire uscata.
Trebuie sa@ montatj la fel ca in cazul celorlalte tipuri de discuri abrazive.

Pentru prelucrarea metalelor se recomanda utilizarea de discuri abrazive fabricate din materiale destinate pentru prelucrarea
tipului respectiv de metal. Trebuie s& luatj la cunostinta documentatia anexata la discul abraziv.

Pentru prelucrarea materialelor ceramice puteti folosi discurile abrazive destinate pentru prelucrarea pietrelor sau discuri diaman-
tate pentru prelucrarea uscata.

Se recomanda utilizarea periilor de sarma si discurilor cu hartie abraziva pentru indepartarea peliculelor vechi de vopsea de pe
piesele de metal.

Se interzice prelucrarea orificiului de fixare, arborelui sau utilizarea de inele de reductie pentru adaptarea diametrului orificiului de
fixare pe diametrul arborelui. Se interzice utilizarea discului abraziv cu alt diametru de fixare decat cel stabilit in tabelul cu date
tehnice. Se interzice utilizarea discurilor cu lant sau discurilor pentru téiat datorita riscului de aparitie a reculului uneltei in directia
operatorului.

Atentie! Se interzice utilizarea altor discuri abrazive decét cele admise pentru utilizare in aceste instructiuni. Chiar daca acestea
pot fi montate pe arborele masinii de slefuit. Discurile abrazive necorespunzatoare pot sé nu reziste la sarcinile generate in timpul
lucrului cu masina de slefuit unghiulara. Discurile abrazive defecte, descompuse reprezinta un pericol de aparitie a unor leziuni
corporale grave sau de deces.

Racordarea uneltei la sistemul pneumatic
llustratia indica modul recomandat de racordare a uneltei la sistemul pneumatic Modul indicat asigura cel mai eficient mod de
utilizare a uneltei, dar si prelungeste durata de viaté a uneltei.

Turnati cateva picaturi de ulei cu vascozitate SAE 10 in orificiul de intrare a aerului.

Infiletatj ferm si sigur pe filetul orificiului de aer un capét corespunzétor care permite racirdarea furtunului de alimentare cu aer. (V1)
In cazul in care este posibil ajustati presiunea. Rotirea regulatorului in directia miscarii acelor de ceas reduce presiunea, iar rotirea
in directia opusa o mareste.

Conectati unealta la sistemul pneumatic folosind un furtun cu diametrul intern 10 mm / 3/8 ”. Asigurati-va ca rezistenta furtunului
este de cel putin 1,38MPa. (VII)

Porniti unealta cateva secunde asigurandu-va ca nu ies din aceasta sunete sau vibratji suspecte.

Utilizarea masinii de slefuit

Decuplati magina de slefuit de la sistemul pneumatic. .
Inainte de a incepe lucrul cu unealta trebuie sa verificati daca carcasa aparatului, protectia si discul abraziv nu sunt defecte. In
cazul in care observatj orice defectjuni se interzice conectarea masinii de slefuit la reteaua de curent!

Fixati carcasa masinii de slefuit intr-o pozitie care garanteaza cea mai mare siguranta si infiletati manerul aditional pe carcasa.
Nu lucratj niciodata cu magina de slefuit fara ca discul abraziv si ménerul aditional sa fie montate!

Selectati modul corect de functionare a discului abraziv si montatj discul abraziv pe arborele masinii.

Materialul prelucrat trebuie fixat in mod corespunzator astfel incat sa nu se deplaseze in timpul prelucrarii, de exemplu folosind
menghine sau cleme. Discul maginii de slefuit se roteste la o turatie ridicata, iar fixarea necorespunzatoare a materialului prelucrat
poate duce la deplasarea necontrolata a acestuia in timpul lucrului, ceea ce méreste riscul de aparitie a unor leziuni grave.

In caz de tdiere trebuie sa sustineti materialul de taiat pe ambele parti ale liniei de taiere, dar astfel incat pe durata taierii sa nu duca
la blocarea discului abraziv. Suporturile trebuie amplasate in apropierea marginii materialului taiat si in apropierea liniei de taiere.
Purtati protectie oculara, protectie auditiva si manusi de protectie, precum si alte mijloace de protectie corespunzatoare pentru
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tipul respectiv de lucrare.

Verificati daca comutatorul se afla la pozitia “oprit”, iar blocada nu permite pornirea accidentala a acestuia. Apoi conectati masina
de slefuit la sistemul pneumatic. Luati o pozitie adecvaté care garanteaza pastrarea echilibrului si porniti magina de slefuit cu
comutatorul. Impingeti cu degetul blocada comutatorului in fata uneltei astfel incat acest sa poata fi apasat in directia carcasei
masinii de slefuit.

Tncepeti s lucratj asezand suprafata corespunzatoare a discului abraziv pe materialul de prelucrat:

- in cazul discurilor pentru slefuit trebuie sa slefuiti cu suprafata laterala si/sau frontala,

- in cazul discurilor abrazive cu foi trebuie sa folositi suprafata laterald astfel incat foile discului abrazi sa se miste paralel pe
suprafata materialului prelucrat,

- in cazul discurilor cu scai care permite montarea hartiei abrazive, slefuirea trebuie efectuata cu suprafata laterala,

- in cazul periilor de sarma trebuie sa efectuati prelucrarea cu capatul sarmelor si nu cu suprafata laterala,

- in cazul discurilor pentru taiat trebuie sa taiati cu suprafata frontald, nu slefuiti cu suprafata frontala a discurilor pentru téiat.

Atunci cand slefuiti cu suprafata laterala mentineti masina de slefuit la un unghi care nu depaseste 30 de grade fata de suprafata
de prelucrat (VII). Deplasati masina de slefuit cu miscari line catre dvs. si dinspre dvs.

Pe durata taierii discul abraziv trebuie sa se afle la un unghi drept fata de suprafata de taiat. Nu trebuie sa taiatj la un alt unghi. Se
interzice schimbarea unghiului discului de téiat fata de materialul prelucrat pe durata taierii. Trebuie sa taiati doar in linie dreapta.
Nerespectarea recomandarilor de mai sus mareste riscul de blocare a discului abraziv in materialul prelucrat, ceea ce poate
provoca fenomenul de recul a aparatului in directia operatorului, craparea discului abraziv sau distrugerea acestuia.

Pe durata taierii trebuie sa deplasati masina de slefuit in directia turatiei discului (IX).

Pe durata lucrului cu aparatul de slefuit nu exercitati o presiune prea mare asupra materialului prelucrat si nu faceti miscari bruste
care ar putea duce la blocarea, fisurarea sau ruperea discului.

Nu suprasolicitati masina de slefuit, temperatura suprafetelor externe nu trebuie sa depaseasca niciodata 60°C.

Dupa ce atj terminat lucrul opriti masina de slefuit, scoateti stecherul cablului de alimentare din priza si inspectati unealta.
Atentie! Discul se roteste un timp dupd oprirea maginii de slefuit. inainte de a efectua inspectia trebuie sa asteptati pana ce discul
se raceste. In timpul lucrului atét discul abraziv cat si materialul prelucrat se pot incalzi la o temperatura ridicata.

Retineti! Atunci cand lucrati cu masina de slefuit unghiulara:

Purtati mereu protectie pentru ochi.

Nu folositi discuri abrazive cu turatia maxima mai mica decat 80 m/s.

Nu folositi discuri abrazive cu turatia maxima mai mica decat turatia masinii de slefuit.

MENTENANTA

Niciodata nu folositi benzina, diluanti sau alte lichide inflamabile pentru a curata unealta. Vaporii se pot aprinde, ceea ce duce la
explozia uneltei, precum si la aparitia unor leziuni grave. Diluantjii folositi pentru curatarea manerului uneltei si carcasei pot duce
la inmuierea garniturilor. Uscati bine unealta inainte de a incep lucrul.

In cazul in care constatati orice tip de neregularitati in functionarea uneltei trebuie sa decuplati imediat unealta de la sistemul
pneumatic.

Toate piesele din sistemul pneumatic trebuie sa fie protejate impotriva impuritatilor. Impuritatile care intrd in sistemul pneumatic
pot deteriora unealta si alte piese din sistemul pneumatic.

Efectuati operatjunile de mentenanta ale uneltei inainte de fiecare utilizare

Decuplati magina de slefuit de la sistemul pneumatic.

Inainte de fiecare utilizare introduceti o cantitate mica de lichid de mentenanta (de ex. WD-40) prin orificiul de intrare a aerului.
Conectati unealta la sistemul pneumatic si porniti-o aproximativ 30 de secunde. Acest lucru permite aplicarea lichidului de men-
tenanta n interiorul uneltei si sa o curatati.

Decuplati din nou unealta de la sistemul pneumatic.

Introduceti o cantitate mica de ulei SAE 10 in interiorul uneltei prin orificiul de intrare a aerului si orificiile destinate in acest scop.
Se recomanda utilizarea uleiului SAE 10 destinat pentru intretinerea uneltelor pneumatice. Conectati unealta si porniti-o pentru
putin timp.

Atentie! WD-40 nu poate fi utilizat ca ulei lubrifiant.

Stergeti surplusul de ulei care a intrat prin orificiile de iesire. Uleiul ramas poate deteriora garniturile uneltei

Alte activitati de intretinere

Inainte de fiecare utilizare a uneltei trebuie sa verificati daca pe unealtd nu sunt vizibile semne de defectiuni. Colectoarele, supor-
turile uneltei si arborele trebuie mentinute curate.

Dupé fiecare 6 luni sau dupa 100 de ore de muncé trebuie sa transmiteti unealta la inspectie unei persoane calificate la un atelier
de reparatie. In cazul in care unealta a fost utilizatd fara sistemul recomandat de administrare a aerului trebuie sa mériti frecventa
de inspectare a uneltei.

INSTRUC]’IUNIORIGINALE



RO

Eliminarea defectiunilor
Trebuie sa intrerupetj utilizarea uneltei imediat dupa ce descoperiti defectjuni. Lucrul cu unealta defecta poate provoca leziuni.
Toate reparatiile sau schimbarea pieselor din unealta trebuie efectuate de persoane calificate intr-un atelier autorizat.

Defectiune Solutie posibila
U . Turnati o cantitate redusa de WD-40 prin orificiul de intrare a aerului. Porniti unealta timp de céteva secunde. Lopatele s-au putut lipi de
nealta are turatie prea " " P, ! . ; i ; X
M rotor. Porniti unealta timp de 30 secunde. Lubrifiatj unealta cu o cantitate mica de ulei. Atentie! Surplusul de ulei poate duce la scaderea

redusa sau nu pomeste. . o s o
puterii uneltei. In acest caz trebuie sa curatatj transmisia.

Unealta porneste si Compresorul nu asigura fluxul corespunzator de aer. Unealta este angrenaté de aerul acumulat in rezervorul compresorului. Pe masura ce

incetineste. rezervorul se goleste compresorul nu reuseste sé completeze aerul lipsa. Trebuie sé racordatj aparatul la un compresor mai eficient.
Asigurati-va ca furtunurile din dotare au diametru intern de cel putin 3/8”. Verificatj setarea presiunii pentru a vedea dacd are valoarea

Putere insuficientd. maxima. Asigurati-va ca unealta este curatata si lubrifiatd in mod corespunzator. In cazul in care nu apar rezultate transmiteti aparatul la
reparat.

Dupa sfarsitul lucrului carcasa, orificile de ventilatie, comutatoarele, manerul aditional si carcasele trebuie curatate de ex. cu un
jet de aer (cu presiunea max. de 0,3 MPa), pensula sau cu o lavetd moale fara substante chimice si lichide de curatare. Uneltele
si manerele trebuie curatate cu o lavetd uscata si curata.

Uneltele uzate sunt materiale reciclabile - se interzice aruncarea acestora in containere pentru deseuri comunale deoarece contin
substante periculoase pentru sanatatea oamenilor si pentru mediu! Va rugam sa contribuiti in mod acctiv la gospodarirea resurse-
lor naturale si protectia mediului natural prin transmiterea dispozitivelor uzate la punctul de depozitare a aparatelor uzate. Pentru
a limita cantitatea de degeuri aruncate este necesar sa fie reutilizate, reciclate sau recuperate in alt mod.
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CARACTERISTICAS DEL PRODUCTO

La amoladora neumética es una herramienta alimentada por un chorro de aire comprimido. Con ayuda de muelas fijadas en el hu-
sillo es posible molar y cortar metales. La herramienta esta disefiada para uso en interiores y no se debe exponerla a la humedad
y precipitaciones. El funcionamiento correcto, fiable y seguro de la herramienta depende del uso correcto, por eso:

Antes de iniciar la herramienta, lea todas las instrucciones y mantenga el manual.

Por cualquier dafio o lesiones causadas por el uso indebido de la herramienta, falta de cumplimiento de las normas de seguridad
y recomendaciones de este manual, el proveedor no se hace responsable. El uso de herramientas de forma incorrecta, causa la
pérdida de derechos de los usuarios a la garantia, asi como en caso de incumplimiento con el contrato.

EQUIPAMIENTO

La amoladora se entrega en estado completo, pero antes de empezar a trabajar, se debe preparar la herramienta conforme alas
instrucciones proporcionadas en las siguientes paginas. Se proporcionan con la amoladora:

- empufadura adicional,

- conexion con el sistema de aire comprimido

- claves para el montaje y desmontaje de la muela

iPrecaucion! La amoladora no esta equipado con muelas.

ESPECIFICACIONES
Parametro Unidad de medida Valor
Numero de catélogo YT-09675
Peso [kq] 1,7
Didmetro de la conexion de aire (PT) [/ mm] 6,3/1/4
Diametro de la manguera de suministro de aire (interna) [/ mm] 10/3/8
Tamaiio de la rosca del husillo - M10
Diametro de la muela [mm] 125
Didmetro del orificio de la muela [mm] 16, 22
Presion maxima de operacion [MPa] 0,65
Velocidad maxima [min] 11000
Flujo de aire requerido (en 0,63 MPa) [/min] 141
Presion acustica(ISO 15744) [dB(A)] 8713
Potencia acustica (SO 15744) [dB(A)] 98+3
Vibraciones(ISO 28927-1) [m/s?) 34115

SEGURIDAD GENERAL

jADVERTENCIA! Cuando se trabaja con herramientas neumaticas se recomienda seguir siempre las reglas de seguridad basicas,
incluidas las que se mencionan a continuacion, con el fin de reducir el riesgo de incendio, choque eléctrico y evitar lesiones.

Antes de iniciar la herramienta, lea todas las instrucciones y mantenga el manual.

iNOTA! Lea todas estas instrucciones. El incumplimiento de las instrucciones puede dar lugar al choque eléctrico, incendio o
dafios personales. El concepto de ,herramienta de aire” que se utiliza en las instrucciones se refiere a todas las herramientas
accionadas con aire comprimido a la presion adecuada.

SIGA ESTAS INSTRUCCIONES

Normas de seguridad generales

Antes de comenzar la instalacion, operacion, reparacion, mantenimiento y cambio de accesorios o cuando se trabaja cerca de la
herramienta neumatica, debido a muchas amenazas, asegurese de leer y entender las instrucciones de seguridad. El incumplimiento
de estas medidas puede provocar lesiones graves. La instalacion, ajuste y montaje de herramientas neumaticas pueden llevarse a
cabo sdlo por personal cualificado y entrenado. No se debe modificar la herramienta neumética. Las modificaciones pueden reducir
los niveles de eficiencia y seguridad y aumentar el riesgo al operador de la herramienta. No se deshaga nunca las instrucciones de
seguridad que deben ser entregados al operador de la herramienta. No utilice la herramienta neumatica si esté dafiada. La herramienta
debe ser sometida a inspecciones periodicas en los términos de la visibilidad de los datos necesarios de acuerdo a la norma ISO 11148.
El empleador/ el usuario debe ponerse en contacto con el fabricante para reemplazar placa del fabricante, cuando sea necesario.
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Riesgos asociados con las piezas lanzadas

El dafio a las piezas de trabajo, accesorios o incluso la herramienta insertada puede provocar el lanzamiento de las piezas a alta
velocidad. Siempre use proteccidn para los ojos resistente al impacto. El grado de proteccion debe ser seleccionado en funcién
del trabajo. Asegurese de que la pieza de trabajo esté sujeta de manera segura. Asegurese de que la muela esté bien conectada
alaamoladora. AsegUrese de que la velocidad maxima de la muela, expresada en vueltas por minuto sea igual o mayor que la ve-
locidad nominal del husillo. Asegurese de que el proteccion de la muela esté en su lugar y en buenas condiciones, correctamente
instalada. Asegurese de que la proteccion de la muela se someta regularmente a comprobaciones. Compruebe regularmente si
la velocidad de la amoladora no sea méas alta que la indicada en la velocidad nominal. La comprobacion debe hacerse sin muela
montada y de acuerdo con las instrucciones proporcionadas por el fabricante. Compruebe si se hayan aplicado las bridas de
montaje de la muela especificados por el fabricante, y si se encuentren en buenas condiciones, por ejemplo, libres de grietas,
rebabas y si sean planas. Compruebe si el cabezal y la rosca del husillo no esté dafiadas o desgastadas. Asegurese de que las
chispas y los residuos generados durante la operacion no entrafie peligro. Desconecte el molino de la fuente de alimentacion
antes de sustituir la muela y antes de la reparacion.

Riesgos asociados con enredo
La amenaza de enredo puede causar asfixia, arrancar el cuero cabelludo y / o lesiones al sueltos ropa, joyas, collares, el pelo o
los guantes no se mantienen lejos de la herramienta y sus accesorios.

Riesgos relacionados con el trabajo

Evitar el contacto con el husillo que gira, y con la muela abrasiva montada, para evitar el corte de las manos y otras partes del
cuerpo. El uso de las herramientas puede exponer a las manos del operador a las amenazas, tales como aplastamiento, impacto,
corte, abrasion y al calor. El operador debe usar guantes apropiados para proteger sus manos. El personal operador y de man-
tenimiento debe ser fisicamente apto de hacer frente a las herramientas de la cantidad, peso y potencia. Sujete la herramienta
correctamente. Permanezca preparado a hacer frente a un movimiento normal o inesperado y tenga a su disposicion siempre
las dos manos. Mantenga el equilibrio y la posicién de seguridad de los pies. Se debe liberar el dispositivo de arranque y parada
en caso de interrupcion de la red general eléctrica. Utilice Uinicamente lubricante recomendado por el fabricante. Use gafas de
seguridad, se recomienda utilizar guantes bien ajustados y ropa de proteccion. Cuando se trabaje por encima, usar un casco
de proteccion. En el momento de detener el movimiento de la muela, el operador debe mantener la amoladora en una posicién
tal que la muela no entre en contacto con cualquier objeto. El operador puede aplazar la amoladora sélo cuando la muela haya
completamente parado. Al cortar, la pieza de trabajo debe estar apoyada de una manera tal como para mantener la ranura de
corta en anchura constante o creciente hasta que el corte se haya completado. En el caso de un atasco de la muela en la ranura
de corte, apagar la amoladora, y luego soltar la muela del atasco. Antes de la continuacion de los trabajos, comprobar que la
muela esté todavia firmemente montada y no haya sido dafiada. Muelas de rectificado y muelas de corte abrasivo no deben ser
utilizados para la molienda de la superficie lateral. (Excepcion: Muelas para moler la superficie lateral). Las amoladoras no deben
ser operadas por encima de la velocidad periférica maxima de de la muela. El operador debe prestar atencion a los entornos
de trabajo no haya los terceros. Utilizar medidas de proteccidn personal como guantes, delantal de ajuste y casco. Las chispas
generadas durante el funcionamiento pueden encenderse en la ropa y causar quemaduras graves. Asegurese de que las chispas
no caigan en la ropa. Use ropa resistente al fuego y tenga un cubo de agua cerca.

Riesgos asociados con movimientos repetitivos

Cuando se utiliza una herramienta neumética para los trabajos que implican la repeticion de movimientos, el operador esta
expuesto a experimentar molestias de brazos, hombros, cuello u otras partes del cuerpo. Si utiliza una herramienta neumatica, el
operador debe tomar una postura cdmoda asegurando el posicionamiento correcto de los pies y evitar posturas raras o las que
no proporcionen el equilibrio. EI operador debe cambiar de postura durante largas horas, que le ayudara a evitar la incomodidad
y la fatiga. Si el operador esté experimentando los sintomas tales como malestar persistente o recurrente, dolor, dolor punzante,
hormigueo, entumecimiento, ardor o rigidez, él no debe ignorarlos, se debe informar a su empleador y acudir al médico.

Riesgos asociados con los accesorios

Desconecte la herramienta de la fuente de alimentacion antes de cambiar las herramientas adicionales, o accesorio. Utilice
accesorios y suministros sélo los tamafios y tipos que son recomendados por el fabricante. Nunca usar accesorios de cualquier
otro tipo, o de otro tamafio. Asegurese de que las dimensiones de las ruedas sean compatibles con la amoladora y que la muela
se ajusta al husillo del dispositivo. Aseglrese de que el tipo y el tamafio de la rosca de la muela coincidan exactamente con el
tipo y tamafo de husillo de rosca. Compruebe la muela antes de su uso. No utilice ruedas que (presumiblemente) se hayan caido
0 estén agrietados, tengan fragmentos rotos o grietas ligeras u otros dafios. Antes de usar, compruebe que la muela se monte y
se fije correctamente. Debe ejecutar la amoladora sin carga durante 1 minuto en una posicion segura. Detenerla inmediatamente
al notar una vibracion excesiva u otros defectos e investigar la causa de la falla. Son a evitar situaciones en las que la punta del
husillo toque la parte inferior de las copas, conos o tapones con orificios roscados, previstos para el montaje en ejes de la maqui-
na, al comprobar su tamafio y otros datos. Si junto con la muela se suministran adaptadores o mangas de reduccion, el operador
debe asegurarse de que el adaptador o manguito no entre en ningun contacto con la brida de montaje frontal y la fuerza de apriete
sea suficiente para evitar el deslizamiento de la muela durante la rotacion. En casos que la brida de montaje se proporciona en
varios tipos y tamafos,se debe siempre ajustar la brida para la muela. Evitar el contacto directo con la herramienta que se inserta
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durante o inmediatamente después del trabajo, ya que puede ser afilado o caliente. Aimacenar y transferir cuidadosamente la
molienda de acuerdo con las instrucciones del fabricante

Riesgos asociados con el lugar de trabajo

Los resbalones, tropezones y caidas son las principales causas de lesiones. Tenga cuidado con las superficies resbaladizas
causadas por el uso de la herramienta, asi como los peligros disparo debido a la instalacion de aire. Proceda con precaucion
en un lugar desconocido. Puede haber peligros ocultos, tales como electricidad u otras lineas de servicios publicos. Instrumento
neumatico no esta disefiado para uso en atmosferas potencialmente explosivas y no esta aislado del contacto con la electrici-
dad. Asegurese de que no haya cables eléctricos, tuberias de gas, etc., lo que puede suponer un riesgo en caso de dafios a la
herramienta.

Riesgos asociados con los vapores y polvos

El polvo y humos generados con la herramienta neumatica pueden causar problemas de salud (por ejemplo, cancer, defectos de
nacimiento, asma y / o inflamacion de la piel); son necesarios: la evaluacion del riesgo y aplicar medidas de control adecuadas en
relacion con estos riesgos. La evaluacién del riesgo debe incluir el impacto de polvo generado por el uso de las herramientas y la
capacidad de fermentar el polvo existente. Operacion y mantenimiento de las herramientas neuméticas deben llevarse a cabo de
acuerdo con las instrucciones que siguen, lo que reducira al minimo la emision de humos y polvo. La salida de aire debera estar
dirigida para reducir al minimo la excitacién del polvo en un ambiente polvoriento. Donde se crean polvo o humos, debe darse
prioridad el control de su fuente de emisiones. Todas las caracteristicas y equipos integrados para la recoleccion, extraccion o
reduccion del polvo o del humo deben ser correctamente utilizados y mantenidos de acuerdo con las instrucciones del fabricante.
Para elegir, mantener y reemplazar las herramientas adicionales, de acuerdo con las instrucciones, para evitar un aumento de
humos y polvo. Utilizar proteccién respiratoria de acuerdo con las instrucciones del empleador y de acuerdo con los requisitos de
higiene y seguridad. El trabajo con ciertos materiales hace que las emisiones de polvo y vapores pueden causar la formacion de
una atmésfera potencialmente explosiva.

Contaminacion acustica

La exposicion, sin medidas protectoras, a altos niveles de ruido puede causar al operario la pérdida de audicion permanente e
irreversible, y otros problemas, como el tinnitus (pitidos, zumbidos, silbidos, o murmullos en los oidos). Es necesario evaluar los
riesgos y aplicar medidas de control adecuadas en relacion con estos riesgos. Controles adecuados para reducir el riesgo pueden
incluir actividades tales como materiales de amortiguamiento para evitar el ,timbre” de la pieza de trabajo. Use proteccion para los
oidos, de conformidad con las instrucciones del empleador y de acuerdo con los requisitos de higiene y seguridad. Operacion y
mantenimiento de las herramientas neuméticas deben llevarse a cabo de acuerdo con las instrucciones que se siguen, con el fin
de evitar un aumento innecesario de los niveles de ruido. Si la herramienta neumatica tiene un silenciador, siempre debe asegu-
rarse de que esté instalado correctamente cuando se utiliza la herramienta. Seleccionar, mantener y reemplazar las herramientas
desgastadas insertados segun lo recomendado por el manual. Esto evitara un aumento innecesario de ruido.

Riesgos asociados a las vibraciones

La exposicion a la vibracion puede causar dafio permanente a los nervios y el riego sanguineo a las manos y los brazos. El ope-
rador debe llevar ropa de abrigo durante el tiempo frio, y mantener las manos calientes y secas. Si experimenta entumecimiento,
hormigueo, dolor o blanqueamiento de la piel en los dedos y las manos, deje de usar la herramienta neumatica, a continuacion,
informe a su empleador y acudir al médico. Operacién y mantenimiento de la herramienta neumatica segun se siguen las ins-
trucciones, a fin de evitar un aumento innecesario en el nivel de vibracion. No permita que la herramienta insertada vibre la pieza
de trabajo, ya que esto puede causar una acumulacién de vibraciones. Para elegir, mantener y reemplazar las herramientas
adicionales, de acuerdo con las instrucciones del manual para evitar un aumento innecesario en el nivel de vibracion. Soportar
el peso de la herramienta neumética usando bases, tensores o estabilizadores si existe tal posibilidad. Mantenga la herramienta
ligeramente, pero con un agarre seguro, teniendo en cuenta las fuerzas de reaccion requeridas, debido a la amenaza que viene
de la vibracién es generalmente mayor cuando la fuerza de agarre es mayor. Utilice trozo de papel si se les proporciona la
herramienta abrasiva incorporada.

Instrucciones de seguridad adicionales para herramientas neumaticas

Aire comprimido puede causar lesiones graves:

- Siempre apague el suministro de aire, vacie la manguera de presion de aire y desconecte la herramienta del suministro de aire
cuando: no esté en uso, antes de cambiar los accesorios o cuando se realizan reparaciones;

- No dirigir el aire hacia si mismo o cualquier otra persona

El impacto por la manguera puede causar lesiones graves. Siempre verifique las mangueras tomando en consideracion las co-
nexiones sueltas o dafiadas. Cada vez que se utilizan conexiones de tornillo universales (conexiones mandibula), aplicar tornillos
de seguridad y elementos de fijacion que sujetan contra posibles dafios a la conexion entre la manguera y entre la manguera y
la herramienta. No exceda la presién de aire méaxima especificada para la herramienta. Nunca lleve la herramienta manteniendo
la manguera.
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Advertencias asociadas con el rebote de la herramienta hacia el operador

El rebote de la herramienta hacia el usuario es una reaccién repentina a un bloqueado o cerrado: la muela u otro accesorio.
El bloqueo o de sujecion provoca una parada repentina en el accesorio giratorio, lo que resulta en un rebote de la herramienta
neumatica en el sentido opuesto a la rotacion accesorio. Por ejemplo, si la muela esta bloqueada o sujeta por la pieza de trabajo,
el borde de la muela que entra en el punto de pinzamiento puede clavarse en la superficie del material haciendo que muela sale
o es arrojada. La muela puede también salir hacia el operador o en el sentido contrario, en funcién de la direccidn de movimiento
de la muela abrasiva sujeta en su lugar. Las muelas abrasivas también pueden romperse bajo estas condiciones. El rebote de
la herramienta hacia el operador es el resultado del mal uso y / 0 no seguir las instrucciones en el manual. Se puede evitar
este fenémeno mediante la observacion de las siguientes recomendaciones. Utilice un agarre firme de la herramienta y tome la
posicion correcta del cuerpo y de las manos, lo que permitira resistir a las fuerzas generadas durante el rebote. Utilice siempre
la empufiadura adicional, si se proporciona con la herramienta para asegurar el maximo control del rebote o un giro inesperado
cuando se ejecuta la herramienta. EI operador es capaz de controlar la rotacion o el rebote de la herramienta, si se aplican las
precauciones apropiadas. Nunca coloque su mano cerca de las piezas giratorias de la herramienta. Los elementos rotatorios
pueden, en el momento de rebote, entrar en contacto con la mano. No permanezca en la zona en la que la herramienta se
desplace al rebote. El rebote dirige la herramienta en un sentido opuesto a la direccion de rotacién de la muela en el punto de
pinzamiento. Tenga mucho cuidado al trabajar cerca de las esquinas, bordes afilados, etc. Evite impulsos y atascos de la muela.
Durante el tratamiento de las esquinas o bordes hay un mayor riesgo de atasco de la muela, lo que conduce a la pérdida de con-
trol o al rebote de la herramienta. No utilice discos con sierras de cadena o de corte. Las cuchillas provocan rebotes frecuentes
y la pérdida del control bajo la herramienta.

Advertencias asociadas con la molienda y corte con muelas

Utilice unicamente las muelas disefiadas para trabajar con la herramienta y las protecciones disefiadas para el tipo de muela.
Las muelas para las que la herramienta no fue disefiada no pueden ser protegidas de manera adecuada y no estan seguras.

La proteccion debe ser colocada de manera segura a la herramienta y situada en una posicion que garantiza la maxima seguri-
dad, de modo que el area mas pequefio de la muela sea protegido hacia el operador. La cubierta ayuda a proteger el operador
de los fragmentos rotos de la muela y evita el contacto accidental con la muela.

La muela de molienda debe ser utilizada para el fin previsto. Por ejemplo: no moler con la muela disefiada para el corte. Los
discos de corte estan disefiados para cargar las fuerzas laterales, las fuerzas circunferenciales aplicadas a la muela pueden
provocar que se rompa.

Siempre use las bridas en perfecto estado y con el tamafio adecuado para encajar de la muela. Las bridas de montaje adecuadas
reducen la posibilidad de dafios en la rueda. Las bridas para discos de corte pueden ser diferentes de las bridas de montaje para
ruedas de amolar.

No utilice ruedas desgastadas de las herramientas mas grandes. La muela abrasiva con un diametro mayor no es adecuado para
una mayor velocidad y las herramientas inferiores podrian romper.

SOPORTE DEL PRODUCTO

iPrecaucion! Todas las actividades de regulacion y montaje deben llevarse a cabo la amoladora siendo desconectada del aire
comprimido. La activacion accidental de amoladoras puede causar lesiones graves.

Ajuste de la proteccion de la muela (Il)

La proteccion de la muela esta atornillada con tornillos a la cabeza de la herramienta. A través de los agujeros perforados cada 45
grados puede ser montada la proteccién de la muela en varias posiciones. Notese, sin embargo, que — al cambiar la posicion - la
muela tiene que ser atornillada por al menos tres tornillos espaciados cada 90 grados. Todos los tornillos deben estar firmemente
atornillados para inmovilizar la proteccion de la muela. Periédicamente (por lo menos en cualquier sustitucion de de la muela)
hay que comprobar el grado de apriete de los tornillos. Establecer la proteccion de la muela de modo que la parte no protegida
de la muela sea tan lejos como sea posible de la mano del operador de amoladora. Nunca opere una amoladora sin proteccion
de la muela montada correctamente!

Junto con la amoladora se suministra la proteccion que garante la seguridad sélo cuando en la rectificacion se utilizan muelas
y discos con papel de lija y algunos cepillos de alambre. Este accesorio después de la instalacion del husillo no debe sobresalir
mas alla del borde lateral de la proteccion. En el caso de otro tipo de operacion permitida, por favor, pdngase en contacto con el
fabricante para comprar la proteccion para este tipo de trabajo.

Instalacién de la empufiadura adicional (/1)
La empufadura adicional debe ser atornillada en el orificio ubicado en la cabeza de la amoladora. Apriete firmemente.

Instalacion de la muela

Instalar la brida superior en el husillo, atornilldndolo mediante un clave con clavijas y con la llave de tuerca bloqueando el giro
del husillo.

Insertar la muela en el husillo y en la brida de montaje superior. El orificio de la muela debe ser adaptado al diametro de la parte
saliente de la brida. Atornillar la brida inferior en el husillo. Mediante el bloqueo del giro de la llave tuerca, ajuste la brida inferior
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con una clave con clavijas (V). A continuacion, retire las llaves del husillo y de las bridas. Al fijar una muela equipada con un
orificio roscado, se debe quitar las dos bridas del husillo. Bloguear con la llave tuerca el husillo, y luego fijar la muela de acuerdo
con las instrucciones adjuntas a la misma.

Ubicacion de bridas de montaje

Debe tenerse en cuenta que las ruedas en el punto de union con el husillo pueden tener un espesor diferente. En funcién de las
muelas aplicadas finas (espesor 3,2 mm) o gruesas (espesor mayor de 3,2 mm), varia la ubicacion de las bridas de montaje (V).
El espesor de las muelas no debe ser superior a 6 mm.

iPrecaucion! La configuracion de las bridas de montaje deja montar sdlo las muelas finas con un didmetro interior de 16 mm. Se
pueden montar las muelas tanto finas como gruesas a condicion que tengan un agujero con didmetro de 22 mm.

Desmontaje de las muelas

Apagar la amoladora y desconectarlo de la red neumatica. Al igual que en la instalacién, bloquee el movimiento del husillo con
la llave tuerca, y con clave con clavijas desenroscar la brida inferior. Retire la muela y desenroscar la brida de montaje superior.
Limpiar el husillo y las bridas del polvo y otros contaminantes generados durante el funcionamiento.

Tipos de muelas abrasivas

Para trabajar con esta amoladora se puede utilizar todas las muelas abrasivas disefiadas para su uso con amoladoras angu-
lares siendo el régimen maximo de al menos 80 m / s y didmetros y de montaje externo especificado en la tabla con los datos
técnicos.

Si la amoladora o el disco estan equipados con un orificio no roscado para la instalacion, utilice las bridas de montaje.

También se puede montar muelas con un didmetro externo especificado en la tabla con los datos técnicos, equipado con un
orificio roscado del tamafio especificado en la tabla. En este caso, no debe utilizarse bridas de montaje, pero atornillar la muela
directamente al husillo, de acuerdo con las instrucciones adjuntas a la misma.

En el caso de los discos que dejan montar un disco de papel de lija mediante velcro, sélo utilizar discos de papel de lija con un
diametro especificado en la tabla con los datos técnicos. Los discos deben ser colocados de forma concéntrica en la muela. El
borde del disco no debe sobresalir mas alla del borde de la muela.

También es posible utilizar discos de diamante con las dimensiones especificadas en la tabla con los datos técnicos, para el corte
y molienda en seco. La instalacion debe ser llevada a cabo de la misma manera que para las otras ruedas.

Para los trabajo en el metal se recomienda el uso de ruedas de materiales disefiados para el procesamiento de un tipo particular
de metal pulido. Por favor, consulte la documentacion que acompafia la muela.

Para el tratamiento de materiales ceramicos se pueden utilizar las muelas para el procesamiento de piedra y diamante pulido o
las muelas disefiadas para el tratamiento en seco.

Los cepillos de alambre y los discos con papel de lija se recomienda para ser utilizado para quitar la pintura vieja de metal.

Esta prohibido modificar el orificio de montaje, el husillo o el uso de los anillos de reduccion con el fin de adaptar el didmetro del
agujero de montaje para el diametro del husillo. Esta prohibido el uso de la muela con un didmetro de fijar distinto a lo especifi-
cado en la tabla con los datos técnicos. Esta prohibido el uso de un disco duro con sierras de cadena o de corte, debido al hecho
de que aumentan el riesgo de rebote de la herramienta hacia el operador.

jPrecaucion! Esta prohibido el uso de las muelas distintas que no sean aprobadas para su uso en este manual. Incluso si pue-
den ser montadas en el husillo de la maquina. Las muelas inadecuadas no pueden soportar las cargas generadas durante el
funcionamiento de la amoladora angular. Dafiadas, las ruedas que se desmoronan, presentan un riesgo de lesiones personales
graves o la muerte.

Conexion de herramientas en el sistema neumatico
La figura muestra la forma recomendada para conectar la herramienta a la red neumatica. Esta manera asegura el uso mas
eficiente de las herramientas, asi como prolonga la vida de la herramienta.

Soltar unas gotas de aceite que tienen una viscosidad de SAE 10 a la entrada de aire.

Ala rosca de la entrada de aire atornillar de modo cierto y firme un extremo para la conexion de la manguera de suministro de
aire. (V1)

Cuando es posible ajustar la presion. Girar el controlador en el sentido de las agujas del reloj lo que reduce la presion, y la
rotacion en el sentido opuesto la aumenta.

Conectar la herramienta en el sistema neumatico con una manguera que tiene un diametro interior de 10 mm/ 8,3 ,. Asegurese
de que la fuerza de la manguera sea de al menos 1,38MPa. (VII)

Iniciar la herramienta durante varios segundos, asegurandose de que no sale de ella ningin ruido sospechoso o vibraciones.

Uso de la amoladora

Desconectar la amoladora del sistema neumatico.

Antes de comenzar los trabajos, el operador debe comprobar si el cuerpo de la caja, la proteccion, la empufiadura y la muela no
estén dafiados. Si hay dafios visibles, esta prohibido conectar la amoladora a la red neumatical

Instalar la proteccion de la muela en una posicion que garantiza la mayor seguridad y atornillar la empufiadura adicional a la caja.
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Nunca opere la amoladora sin haber instalado la proteccion de la muela y sin empufiadura adicional!

Seleccione el tipo de muela apropiado para el tipo de trabajo y montar la muela en el husillo de la amoladora.

El material procesado se monta de una manera apropiada para que no se mueva durante el tratamiento, por ejemplo por medio
de abrazaderas o grapas. La muela abrasiva gira a alta velocidad y la colocacion incorrecta de la pieza de trabajo puede causar
un movimiento no controlado durante el funcionamiento, lo que aumenta el riesgo de lesiones graves.

En el caso de corte, el material a cortar debe ser apoyado a ambos lados de la linea de corte, pero de tal manera que durante el
corte no haya atascos de la muela. Los soportes deben ser colocados cerca del borde del material de corte y cerca de la linea
de corte.

Llevar gafas, protectores para los oidos y guantes y otro equipo de proteccion personal adecuado para el tipo de trabajo.
Compruebe que el interruptor esta en la posicion ,off’” (apagado), y el bloqueo impide la activacién accidental. A continuacion,
conecte la amoladora a la red neumatica. Adoptar una posicion adecuada para garantizar el equilibrio e iniciar el interruptor de la
amoladora. Empuije su interruptor de bloqueo de dedo hacia la parte frontal de la herramienta de modo que pueda ser presionado
hacia la caja de la amoladora.

Proceder a trabajar aplicando la superficie adecuada de la muela a la pieza de trabajo:

- en el caso de las muelas de moler se debe moler con superficie lateral y / o con la superficie frontal,

- en el caso de muelas abrasivas moler superficie lateral de modo que las hojas de papel de lija se muevan en paralelo a la pieza
de trabajo,

- en el caso de ruedas con velcro que deja fijar el papel de lija, la molienda debe realizarse superficie lateral,

- en el caso de un cepillo de alambre, se debe proceder al tratamiento con la parte extrema de alambres y no en su superficie
lateral,

-en el caso de muelas de corte, se debe cortar con la superficie frontal, no moler con la superficie frontal de las muelas disefiadas
para el corte.

Durante la molienda con la superficie lateral mantener la amoladora en un angulo mayor de 30 grados a la superficie de la pieza
(VII1). Desplazar el dispositivo con movimientos fluidos de un lado a otro.

Durante el corte, la muela debe ser colocada en angulo recto con la superficie de corte. No hacer el corte en un angulo diferente.
Esté prohibido cambiar el dngulo de la muela de corte con relacion a la pieza de trabajo durante el corte. Los cortes deben hacer-
se s6lo en linea recta. El incumplimiento de estas instrucciones aumenta el riesgo de atasco de la rueda en la pieza de trabajo, lo
que puede causar una herramienta efecto rebote hacia el operador, una rotura de la rueda o desintegracion.

Al cortar se debe conducir la amoladora en el sentido de rotacion de la rueda (IX).

Durante el funcionamiento, no ejercer demasiada presién con la amoladora sobre la pieza de trabajo, y no hacer movimientos
bruscos, a fin de no causar pellizcos o grietas y la rotura de la muela.

No sobrecargue la amoladora, la temperatura de la superficie exterior nunca debe exceder los 60 ° C.

Acabados los trabajos, detener la herramienta, desenchufar la amoladora del sistema neumético y revisarla.

iPrecaucion! La muela puede girar durante algin tiempo después de apagar el dispositivo. Antes de la revision, esperar a que
se enfrie la muela. Durante el funcionamiento, tanto la muela como la pieza de trabajo pueden ser calentadas a una temperatura
alta.

Recuerde! Cuando se trabaja una amoladora angular:

Siempre use proteccion para los ojos.

No utilice muelas con una velocidad permisible maxima inferior a 80 m/ s.

No utilice muelas abrasivas con una velocidad maxima autorizada menor que la velocidad de la amoladora.

MANTENIMIENTO

Nunca use gasolina, disolvente u otros liquidos inflamables para limpiar la herramienta. Los vapores pueden inflamarse y provo-
car una explosion de la herramienta y dafios graves. Los disolventes utilizados para limpiar el cuerpo del mismo y pueden causar
reblandecimiento de los sellos. Seca herramienta a fondo antes de empezar.

En caso de cualquier irregularidad en la operacion, la herramienta debe ser desconectado inmediatamente del sistema neuma-
tico.

Todos los elementos del sistema neumatico deben ser protegidos de la contaminacion. Los contaminantes que entran en el
sistema neumatico pueden destruir la herramienta y otros elementos del sistema neumatico.

Mantenimiento de la herramienta antes de cada uso

Desconectar la herramienta del sistema neumético.

Antes de cada uso, para permitir que una pequefia cantidad de fluido conservante (por ejemplo. WD-40) a través de la entrada
de aire.

Conectar la herramienta para el sistema neumatico y una duracién de unos 30 segundos. Por ello se distribuye el liquido conser-
vante dentro de las herramientas lo que deja limpiarla.

Una vez mas, desconecte el dispositivo del sistema neumatico.

Verter en el interior de la herramienta una pequefia cantidad de SAE 10 a través de la entrada de aire y los orificios para este
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proposito. Se recomienda el uso de aceite SAE 10 previsto para el mantenimiento de herramientas neumaticas. Conectar la
herramienta e iniciarlo por un corto tiempo.

jPrecaucion! WD-40 no puede servir como un aceite lubricante adecuado.

Limpiar el exceso de aceite que se ha escapado a través de las aberturas de salida. Los restos de aceite pueden dafiar el sellado
de la herramienta.

Ofras tareas de mantenimiento

Antes de cada uso de la herramienta se debe comprobar si no es visible cualquier signo de dafio. Arrastre, portaherramientas y
husillos deben mantenerse limpios.

Cada 6 meses o0 100 horas de operacion de la herramienta se debe pasarla para su revision por parte de personal cualificado en
el taller de reparaciones. Si se ha utilizado la herramienta sin necesidad de utilizar el sistema de suministro de aire recomendada,
aumentar la frecuencia de la inspeccion del dispositivo.

Solucién de problemas

Debe dejar de usar la herramienta inmediatamente después de la deteccion de cualquier fallo. Al trabajar con la herramienta
dafiada se pueden causar lesiones. Cualquier reparacion o sustitucion de los componentes de herramienta deben ser realizadas
por personal cualificado en el taller de reparaciones autorizado.

Defecto Solucion posible

La herramienta tiene Verter una pequefia cantidad de WD-40 a través de la entrada de aire. Ejecutar la herramienta durante unos segundos. Las cuchillas
una velocidad lenta o no | pueden pegarse al rotor. Dejar la herramienta funcionar durante unos 30 segundos. Con una pequefia cantidad de aceite lubricar la
se inicia. herramienta. jPrecaucion! El exceso de aceite puede causar una pérdida de la potencia. En este caso, limpie la unidad.

El compresor no proporciona un flujo de aire adecuado. La herramienta se acciona con aire acumulado en el depdsito del compresor. A
medida del vaciado del depdsito, el compresor no puede mantener el ritmo de la reposicion de los espacios de aire. Conectar el dispositivo
a un compresor mas eficiente.

Asegrese que las mangueras tengan un didmetro interno de al menos 3/8 ,. Compruebe el ajuste de la presion, si se ajusta al maximo.
Potencia insuficiente. Asegrese de que la herramienta esté bien limpia y lubricada. Sin mejora, se debe reparar el dispositivo en un taller de reparaciones
autorizado.

La herramienta se inicia y
luego se ralentiza.

Después del trabajo, la caja, los respiraderos, interruptores, la empufiadura adicional deben limpiarse, por ejemplo, con una
corriente de aire (presion de no mas de 0,3 MPa), un cepillo o un pafio seco y sin productos quimicos y liquidos de limpieza.
Limpiar los accesorios y mangos un pafio limpio y seco.

Las herramientas desgastadas son materiales reciclables. - No desecharlos a la basura doméstica, ya que contienen sustancias
nocivas para la salud humana y el medio ambiente! Por favor apoye activamente la gestion econémica de los recursos naturales
para proteger el medio ambiente haciendo pasar un equipamiento usado para el centro de almacenamiento de dispositivos
desgastados. Para reducir la cantidad de residuos eliminados es necesaria la reutilizacién, el reciclado o la recuperacién en una
otra forma.

R M ANUAL ORIGINAL E



TOYASA. ODDZIAt. WARSZAWSKI TOYAROMANIA SA

ul. Sottysowicka 13 - 15 Teren ProLogis Park Nadarzyn Soseaua Odai 109-123
51 - 168 Wroctaw al. Kasztanowa 160 Sector 1, Bucuresti
tel.: 071 32 46 200 05 - 831 Mtochéw k. Nadarzyna www.yato.ro
fax: 071 32 46 373 tel.: 022 73 82 800 office@yato.ro
e-mail: biuro@yato.pl fax: 022 73 82 828 tel: 031 710 8692
fax 0317104008
0325/YT-09675/EC/2025

Deklarujemy z peing odpowiedzialnoscia, ze nizej wymienione wyroby:

Szlifierka katowa pneumatyczna; 0,63 MPa; 11 000 min‘'; 125 mm; M10; nr kat.: YT-09675

do ktdrych odnosi si¢ niniejsza deklaracja, sg zgodne z ponizszymi normami:

ENISO 11148-7:2012

i spetniajg wymagania dyrektyw:

2006/42/WE  Maszyny i urzadzenia bezpieczenstwa
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Agnieszka Redziak
TOYAS.A., ul. Sottysowicka 13 - 15, 51-168 Wroctaw, Polska

V-CE PREZES ZARZADU

Wroctaw, 2025.03.07
(miejsce i data wystawienia) (nazwisko¥podpis osoby upowaznionej)

m INSTRUKCJA ORYGINATLNA



TOYASA. ODDZIAt. WARSZAWSKI TOYA ROMANIA SA

ul. Sottysowicka 13 - 15 Teren ProLogis Park Nadarzyn Soseaua Odai 109-123
51 - 168 Wroctaw al. Kasztanowa 160 Sector 1, Bucuresti
tel.: 071 32 46 200 05 - 831 Miochéw k. Nadarzyna www.yato.ro
fax: 071 32 46 373 tel.: 022 73 82 800 office@yato.ro
e-mail: biuro@yato.pl fax: 022 73 82 828 tel: 031 710 8692
fax 0317104008
0325/YT-09675/EC/2025

We declare and guarantee with full responsibility that the following products:

Pneumatic angle grinder; 0,63 MPa; 11 000 min*'; 125 mm; M10; item no. YT-09675

meet requirements of the following European Standards / Technical Specifications:

EN1SO 11148-7:2012

and fulfill requirements of the following European Directives:

2006/42/EC  Machinery and safety elements

Serial number: concern all serials numbers of item(s) mentioned in this declaration

The person authorized to compile the technical file:
Agnieszka Redziak
TOYAS.A., ul. Sottysowicka 13 - 15, 51-168 Wroctaw, Polska

V-CE_PREZES ZARZADU

Wroctaw, 2025.03.07
(Place and date of issue) (Name and“signature of authorized person)

I NS TRUKCJA ORYGINALNA



TOYASA. ODDZIAt. WARSZAWSKI TOYAROMANIA SA

ul. Sottysowicka 13 - 15 Teren ProLogis Park Nadarzyn Soseaua Odai 109-123
51 - 168 Wroctaw al. Kasztanowa 160 Sector 1, Bucuresti
tel.: 071 32 46 200 05 - 831 Miochéw k. Nadarzyna www.yato.ro
fax: 071 32 46 373 tel.: 022 73 82 800 office@yato.ro
e-mail: biuro@yato.pl fax: 022 73 82 828 tel: 031 710 8692
fax 0317104008
DECLARATIE DE CONFORMITATE
0325/YT-09675/EC/2025

Declaram si garantam pe proprie raspundere ca produsele urmatoare:

Polizor unghiular pneumatic; 0,63 MPa; 11 000 min-'; 125 mm; M10; cod articol. YT-09675

satisfac cerintele Standardelor europene / Specificatiilor tehnice urméatoare:

EN ISO 11148-7:2012

si satisfac cerintele Directivelor europene urmatoare:

2006/42/WE  Directiva pentru utilaje si dispozitive de siguranta (H.G. nr. 1029/2008)

Numar de serie: se refera la toate numere de serie ale articolelor specificate in aceastd declaratie

Persoana autorizata sa intocmeasca dosarul tehnic:
Agnieszka Redziak
TOYAS.A., ul. Sottysowicka 13 - 15, 51-168 Wroctaw, Polonia

V-CE PREZES ZARZADU

Wroctaw, 2025.03.07
(locul si data emiterii) (nume si*$emnatura persoanei autorizate)

INSTRUKCJA ORYGINATLNA



